INTooL

PexomeHayeMble pexumbl pesanus ana nnactuH XPHT Intool
OuameTp 16

OO e | Mapawerpe Opeeposatye nasos Hormy Gk hesos Y Gorn nasos Cuna
V(W/MuH) 150~220 150~220 150~220 150~220
ymgziﬂ:i}aﬂ Fz(MM/06) 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~0.4
TB:T;I:::TI: 4 4 8 16
15025018 as(uM)
ae(MM) - 3 4 1.5
V(W/MuH) 100~150 100~150 100~150 100~150
TNerupoBaHHas F2(MM/06) 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~04 0.1~0.4
TBg;ianl::Tb
150~280HB ap(Mm) 4 4 8 16
ae(Mm) - 3 4 1.5
V(m/muH) 80~120 80~120 80~120 80~120
Liramnoas Fz(Mm/06) 0.1~0.3 0.1~0.3 0.1~0.3 0.1~0.3
TBg;:nOZTb
150~255HB ap(Mm) 4 4 8 16
as(Mm) - 3 4 1.5 IP7120
V(m/muH) 80~100 80~100 80~100
3aKaneHHas Fz(Mm/o6) 0.08~0.15 0.08~0.15 0.08~0.15
TB:;;I;%“
40~50HB ap(Mm) 4 4 8
ae(Mm) - 2 3
V(m/muH) 250~300 250~300 250~300 250~300
Cephlit Fz(MMm/06) 0.08~0.15 0.08~0.15 0.08~0.15 0.08~0.15
YyryH
Teo ssons 2ofw) 4 4 8 16
ae(MMm) - 3 4 1.5
V(M/MuH) 200~250 200~250 200~250 200~250
i L F2(Mmo6) 0.08~0.15 0.08~0.15 | 0.08~0.15 0.08~0.15
rpacputom
170230018 2] 4 4 8 16
ae(MMm) - 3 4 1.5

BHUMAHME: 1. MapameTpbl, yka3aHHble B Tabnuue, 4OMKHbI ObITb CKOPPEKTUPOBAHBI B COOTBETCTBIM C XECTKOCTbIO CTaHKa Unv 0bpabatbiBaemolt AeTanm.

2. npeﬂ,I'IOHTVITEJ'IbHO OXnaXxaeHne Bo3ayxoMm.
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PexomeHayeMble pexumbl pesanus ana nnactui XPHT Intool
OuameTp G20

INTooL

O ey | Mapawerpe ®peseposaiue nasos Ty Gk nesos Y Gorn nasos Canas
V(W/MuH) 150~220 150~220 150~220 150~220
ym%ziﬂ:i}a,, Fz(MM/06) 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~0.4
TB:T;I:::TE- 1 2
150-250HB () 3 5 0 0
ae(Mm) - 4 5 2
V(m/MuH) 100~150 100~150 100~150 100~150
TNerupoBaHHas F2(MM/06) 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~0.4
TBg;;l.lol::'rb
150~280HB ap(Mm) 5 5 10 20
ae(Mm) - 4 5 2
V(m/muH) 80~120 80~120 80~120 80~120
Litamnogasi Fz(Mm/06) 0.1~0.3 0.1~0.3 0.1~0.3 0.1~0.3
TBg;:nOl::Tb
150~255HB ap(Mm) 5 5 10 20
ae(Mm) - 4 5 2
IP7120
V(m/muH) 80~100 80~100 80~100
3aKaneHHas Fz(Mmlo6) 0.08~0.15 0.08~0.15 0.08~0.15
TB:;;I;%“
40~50HB ap(Mm) 5 5 10
ac(Mm) - 4 5
V(m/muH) 250~300 250~300 250~300 250~300
Cephlit Fz(Mm/06) 0.08~0.15 0.08~0.15 0.08~0.15 0.08~0.15
YyryH
Too ssons 2ofw) 5 5 10 20
ae(MM) - 4 5 2
V(WMuH) 200~250 200~250 200~250 200~250
i L. F2(Mmo6) 0.08~0.15 0.08~0.15 | 0.08~0.15 0.08~0.15
rpacputom
1o stons as(um) 5 5 10 20
ae(MM) - 4 5 2

BHUMAHME: 1. MapameTpbl, yka3aHHble B Tabnnue, AOMKHbI ObITb CKOPPEKTUPOBAHBI B COOTBETCTBIM C XECTKOCTbIO CTaHKa Unu 0bpabatbiBaeMolt AeTanm.

2. npeﬂ,I'IOHTVITEJ'IbHO OXnaXxaeHune Bo3ayxXoMm.

www.cncmagazine.ru | sales@cncmagazine.ru | 8 (800) 555-41-16



KONT3
Карандаш

KONT3
Пишущая машинка
IP7120


PexomeHayeMble pexumbl pesanus ana nnactuH XPHT Intool
OuameTp D25

INTooL

O ropran | Mapawerpei Opeseposatie nasos vl A Canas
V(M/MuH) 150~220 150~220 150~220 150~220
T Fa(uwlof) 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~0.4
cTanb
Iggfg&‘ﬂg ap(MMm) 6 6 12.5 25
ae(MM) - 5 6.5 3
V(M/MuH) 100~150 100~150 100~150 100~150
Nlerupogannan — 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~0.4
TBg;:noI:;Tb
150~280HB ap(Mm) 6 6 12.5 25
ae(Mm) - 5 6.5 3
V(mmuH) 80~120 80~120 80~120 80~120
Litamnosas Fz(mm/o6) 0.1~0.3 0.1~0.3 0.1~0.3 0.1~0.3
TBgT;nOl::Tb
1502 255HB ap(Mm) 6 6 12.5 25
ae(MM) - 5 6.5 3
IP7120
V(m/muH) 80~100 80~100 80~100
3aKaneHHas Fz(Mw/o6) 0.08~0.15 0.08~0.15 0.08~0.15
TBg;a,ant(':Tb
40~50HB ap(Mm) 6 6 12.5
ac(Mm) - 5 6.5
V(m/muH) 250~300 250~300 250~300 250~300
Cepulit Fz(MMm/06) 0.08~0.15 0.08~0.15 0.08~0.15 0.08~0.15
YyryH
Bl o) 6 6 12.5 25
ae(Mm) - 5 6.5 3
V(m/muH) 200~250 200~250 200~250 200~250
. Fz(Mmlo6) 0.08~0.15 0.08~0.15 | 0.08~0.15 0.08~0.15
rpacputom
Trorkune an{v) 6 6 125 25
as(m) - 5 6.5 3

BHUMAHME: 1. MapameTpsl, ykasaHHble B Tabnuue, AOMKHbI ObITb CKOPPEKTMPOBAHbI B COOTBETCTBUM C XECTKOCTBIO CTaHKa unn obpabaTsiBaemoil feTanu.

2. MpeanoYTUTENbHO OXNAXAEHNE BO3OYXOM.

www.cncmagazine.ru | sales@cncmagazine.ru | 8 (800) 555-41-16



KONT3
Карандаш

KONT3
Пишущая машинка
IP7120


INT00|_® PexomeHayeMble pexumbl pesanus ana nnactuH XPHT Intool
Ouametp B30, @32

i
|
O vepvane, | Mapawerpe ®peseposanue nasos Hormy Gk hasos Y Gorn nasos Canas
V(M/MuH) 150~220 150~220 150~220 150~220
ym‘éf,f,ﬂ:i;aﬂ Fz(Mm/06) 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~0.4
cTanb
Iggfg&ﬂg ap(MM) 10 10 16 28
ae(MM) - 6 9 6
V(M/MuH) 100~150 100~150 100~150 100~150
NerupoBanHas Fz(mmlo6) 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~0.4
cTanb
I?Ef’f‘g‘iﬂ'g ap(MM) 10 10 16 28
ae(MM) - 6 9 6
V(m/muH) 80~120 80~120 80~120 80~120
Liramnosast Fz(Mm/o6) 0.1~0.3 0.1~0.3 0.1~0.3 0.1~0.3
TB(e;T:nOI::Tb
150-355HB an(w) 10 10 16 28
ae(MM) - 6 9 6
IP7120
V(M/MuH) 80~100 80~100 80~100
3aKaneHHas Fz(Mm/o6) 0.08~0.15 0.08~0.15 0.08~0.15
TB:;:]-IOT:TL-.
40~50HB ap(Mm) 10 10 16
ae(MM) - 6 9
V(m/muH) 250~300 250~300 250~300 250~300
Cepulit Fz(MMm/06) 0.08~0.15 0.08~0.15 0.08~0.15 0.08~0.15
YyryH
oo ssons aslw) 10 10 16 28
ae(MM) - 6 9 6
V(m/MuH) 200~250 200~250 200~250 200~250
wapoBANBIN Fa(uwio6) 0.08-0.15 0.08~0.15 | 0.08~0.15 0.08-0.15
rpacputom
Trorkune an{v) 10 10 16 28
ae(MM) - 6 9 6

BHUMAHME: 1. MapameTpsl, ykasaHHble B Tabnuue, AOMKHbI ObITb CKOPPEKTMPOBAHBI B COOTBETCTBUM C XECTKOCTLIO CTaHKa unn obpabaTsiBaemoil feTanu.
2. MNpennoyTUTENbHO OXNaXAEHUE BO3LYXOM.

www.cncmagazine.ru | sales@cncmagazine.ru | 8 (800) 555-41-16


KONT3
Карандаш

KONT3
Пишущая машинка
IP7120


INTQ()L® PekxomeHayeMble pexuMbl pesaHus ana nnactuH XPHT Intool
OuameTtp G40

| &
| 1
O vy Mapawerpe ®peseposanue nasos ormy o masos Y Cort s Cnnas
V(MMuH) 150~220 150~220 150~220 150~220
.. ) 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~0.4
cTanb
Iggfgs%‘ﬂg ap(MM) 12 10 20 35
as(Mm) - 8 12 8
V(M/MuH) 100~150 100~150 100~150 100~150
TNerupoBaHasi Fz(Mm/06) 0.1~04 0.1~0.4 0.1~04 0.1~0.4
cTanb
ol aefn) 12 10 20 35
ae(MM) - 8 12 8
V(m/muH) 80~120 80~120 80~120 80~120
LiramnoBas Fz(Mm/06) 0.1~0.3 0.1~0.3 0.1~0.3 0.1~0.3
TB:T;I;sz
150-255HB ap(mm) 12 10 20 35
ae(Mm) - 8 12 8
IP7120
V(m/MuH) 80~100 80~100 80~100
3akaneHHas Fz(Mm/06) 0.08~0.15 0.08~0.15 0.08~0.15
cTanb
TBeppocTb
40~50HB ap(Mm) 12 10 20
ae(Mm) - 8 12
V(M/MuH) 250~300 250~300 250~300 250~300
Cepblit Fz(Mm/06) 0.08~0.15 0.08~0.15 0.08~0.15 0.08~0.15
YyryH
s as(m) 12 10 20 35
ae(MM) - 8 12 8
V(MIMuH) 200~250 200~250 200~250 200~250
. Fz(MM/06) 0.08~0.15 0.08~0.15 | 0.08~0.15 0.08~0.15
rpacgpuTom
Tetpnocte as(w) 12 10 20 35
as(MMm) - 8 12 8

BHUMAHME: 1. MapameTpbl, yka3aHHble B Tabnuue, A0MKHbI ObITb CKOPPEKTMPOBAHBI B COOTBETCTBUM C XECTKOCTbIO CTaHKa unu obpabaTbiBaemoi getany.
2. MpennoyTUTensHO OXNaxaeHe BO3AYXOM.

www.cncmagazine.ru | sales@cncmagazine.ru | 8 (800) 555-41-16


KONT3
Карандаш

KONT3
Пишущая машинка
IP7120


|NTQ()|_® PekomeHayeMble pexuMbl pesaHua ana nnactuH XPHT Intool
OuameTtp G50

| &
| 1
OO rapana™ | napawerpe Opeseposanne nasos oryGen nasos Y Coni s Cunas
V(M/MuH) 150~220 150~220 150~220 150~220
e Fa{wlot) 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~0.4 0.1~0.4
cTanb
Iggfg&‘ﬂg ap(MM) 15 10 25 40
ae(MM) - 10 15 10
V(M/MuH) 100~150 100~150 100~150 100~150
TNervpoBaHHasi Fz(MMm/06) 0.1~04 0.1~0.4 0.1~04 0.1~0.4
cTanb
Toossons aolm) 15 10 25 40
ae(MM) - 10 15 10
V(m/muH) 80~120 80~120 80~120 80~120
Liramnosast Fz(Mm/06) 0.1~0.3 0.1~0.3 0.1~0.3 0.1~0.3
cTanb
ToorEssE aofn) 15 10 25 40
ae(MM) - 10 15 10
IP7120
V(m/muH) 80~100 80~100 80~100
3akaneHHas F2(MM/06) 0.08~0.15 0.08~0.15 0.08~0.15
cTanb
TBepaocTb
40~50HB ap(MM) 15 10 25
ae(MM) - 10 15
V(MIMuH) 250~300 250~300 250~300 250~300
Cepblit Fz(Mm/06) 0.08~0.15 0.08~0.15 0.08~0.15 0.08~0.15
YyryH
olivie aufw) 15 10 25 40
ae(Mm) - 10 15 10
V(M/MutH) 200~250 200~250 200~250 200~250
e Fz(mmlo6) 0.08~0.15 0.08~0.15 | 0.08~0.15 0.08~0.15
rpacuTom
TrorkE as(w) 15 10 25 40
ae(MMm) - 10 15 10

BHUMAHME: 1. MapameTpsl, ykasaHHble B Tabnuue, AOMKHbI ObITb CKOPPEKTMPOBaHBI B COOTBETCTBUM C XECTKOCTbIO CTaHKa unn obpabaTbiBaemoi getanu.
2. MpennoyTUTENLHO OXNAXAEHWE BO3LYXOM.

www.cncmagazine.ru | sales@cncmagazine.ru | 8 (800) 555-41-16


KONT3
Карандаш

KONT3
Пишущая машинка
IP7120
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