
РЕКОМЕНДОВАННЫЕ РЕЖИМЫ 

ОБРАБОТКИ МЕТЧИКОВ
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（6~ 10）
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1. Указаны общие рекомендации, которые могут быть изменены в зависимости от условий обработки.
2. В скобках указаны рекомендации для метчиков из порошковой бысторежущей стали.
*Пожалуйста, увеличивайте скорость резания на 30-50% при использовании метчиков с покрытием
(кроме покрытых оксидированием и нитрированием).

--

В таблице указаны рекомендованные скорости резания и СОЖ. 

Для определения подходящей скорости резания важным фактором являются

материал метчика, его тип, длина фаски, обрабатываемый материал.

* * *
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1. Указаны общие рекомендации, которые могут быть изменены в зависимости от условий обработки.
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Для определения подходящей скорости резания важным фактором являются

материал метчика, его тип, длина фаски, обрабатываемый материал.
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