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CUCTEMA OBO3HAYEHUA
PE3bBOBbIX NMJTACTUH MICROBOR

16 E

Pasmep nnacTuHbl

L (mm)
06
08
n
16
22
27
33

R

1,5

ISO MK910

MpumeHeHune War HononHutensHo Mapka cnnaea
D E HapyXHas MonHein npoduns Yucno 3y6bes MK910
3,968Mm = 5/32" | BHYTPEHHSIS MM TPI MHOrO3yGoi nACTUHEI
£4,762mm = 3/16" 0.35-90 | 72-2.75 ;: ; 3V:°
6,350Mm = 1/4" - syea
Tun nnacTuHebl HenonHei npodpuns
9,525mm = 3/8" Pasmep
12,700Mm = 1/2" v BeptukansHas M KOHycHocTb API
15,875MMm = 5/8" U wm=U 382
_ 0 06bl4HOro TUNA, 403
19.05mm = 3/4 U 6e3 0603HAYEHMS
503
503
Hanpaenenune pe3sb6bi 383
R npasas 5.5-9.0 | 45-2.75
L nesas

CTaHAapT pesb6bl

60
55
ISO
UN
w
PG
BSPT
NPT
NPTF
ACME
STACME
TR
ABUT
RD
DIN20400
MJ
SAGE
API
APIRD

UNJ

BUT
EL
K
R
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HenonHein npoduns 60°

HenonHein npoduns 55°

Metpuueckas ISO

AMepUKaHckas YHUPULMPOBAHHAS AIOMMOBAS pe3b6a
Pesb6a Buteopta

Linunapudeckas yeuneHHas (naHumpHas) pesséa
Tpy6Has peab6a (BpUTaHcKuin CTaHAAPT)

Pesb6a koHuueckas (1:16) aloinMoBas ¢ yrnom npoduns 60°
Pe3b6a KoHunueckas (1:16) AOAMOBAS repMETUUHAS!
AMepUKaHCKas TpaneLenaanbHas pe3béa

YceueHHas TpaneLenaanbHas pebéa

TpaneuenpanbHas pesbéa

YnopHas aoiMoBas pe3béa

Pe3b6a kpyrnas DIN 405

Pesb6a kpyrnas DIN 20400

Pe3b6a METPUYECKAS LIIIMHOPUYECKAS MOBbILLIEHHOM TOYHOCTH
YnopHas MeTpuyeckas pesbéa

KoHuueckas 3amkoBas pesb6a Ans 6ypunbHbIX TOYS

TpeyronbHas pesbéa HKT (¢ 3akpyrneHHbIMY BEpLUIMHAMM
1 BnagmHamm no AP| STD 5B)

AMepUuKaHckas AMMOBAS YHUPULIMPOBAHHAS pe3b6a
MOBbILLEHOW TOYHOCTH

YnopHo-TpaneuenaansHas pesséa
EXTREME Line (API STD 5B)
Mnockas kaHaeka

PapuycHas kaHaBka
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HEMOJTHbIU MPOd®UIIb 60°

Fanka

1
B
7r7Bepw|

KanbHAsa

AP

I.C.

CraHpapTHad

U tun

CTaHpOapTHAS
War pe3b6bl HapyxHas pesbéa BHyTpeHHss pe3bba
L (Mm) 1.C. (Mm)
MM | TPI MNpasas | TNeBas | A (Mm) | B (mMm) MNpasas | NeBas | A (mMm) | B (MM)
| 050-125 | 48-20 06 | 3968 | | \ | 06IRA6O | 06ILAO | 05 | 06 |
| 050-150 | 48-16 08 | 4762 | | | | o08IRA6O | 08ILA6O | 05 | 07 |
| 050-150 | 48-16 S TMERAGO | TELA60O | 08 | 09 [ 1IRA6O | miLAO | 08 | 09 |
050-150 | 48-16 16 ER A60 16ELAO | 08 | 09 16 IR A60 16ILAGO | 08 | 09
175-300 | 14-8 16 9525 16 ER G60 16ELG6O | 12 | 17 16 IR G60 16 IL G60 12 | 17
050-300| 48-8 16ERAG60 | 16ELAG6O | 12 | 17 16 IR AG60 16ILAG6O | 1,2 | 17
3,50 - 5,00 7-5 22 127 22ERN60 | 22ELN60 | 17 | 25 | 22IRN60 | 22ILNé0 17 | no
550-800| 45-325 220 12,7U 22U E/I/R/L U60 06 | 30
550-600| 45-4 27 15,875 27ERQ60 | 27ELQ@60 | 20 | 30 | 27IR@é0 | 271L@é0 | 20 [ 30
650-900 4-275 27U 15,875U 27U E/I/R/L U60 10 | 137
BepTtukaneHas
W H 6
ar pe3b6bl L) 1C. (er) apyHas pesbéa
MM | TPI Mpasas | A (Mm) | B (mm) | T (Mm)
050-150 | 48-16 16V ER A6 11 1,0 37
175-300 | 14-8 16 9525 16V ER G60 11 17 37
050-300 48-8 16V ER AG60 11 17 37
HenonHbin (oTkpbIThIA) Npodunb
MNACTUHBI C HeNOMHLIM NPpodUneM He oGOPMNAIOT
BHELUHUN onameTp pe3b6bl, 4YTO NO3BONAET HAPE3AThb
pe3b6bl B ANANA30OHE LLIAroB.
MnactuHa
Mpumep 3akaza: 06 IR A6O0 MK910
www.cncmagazine.ru | sales@cncmagazine.ru| 8 (800) 555-41-16 3



HEMOJTHbIU MPO®USIb 55°

Fanka

1
B

AP

I.C.

BepTukansHas CraHpapTHad U tmn
CTaHpOapTHAS
War pe3b6bl HapyxHas pesbéa BHyTpeHHss pe3bba
L (Mm) 1.C. (Mm)

MM | TPI MNpasas | TNesas | A (Mm) | B (mMm) MNpasas | NeBas | A (Mm) | B (MM)
|050-125 | 48-20 | 06 | 3968 | | \ | 0sIRAS5 | o06lLAss | 05 | 06 |
|o50-150 | 48-16 | 08 | 4762 | | | | 08IRAs5s | o8lLAss | 05 | 07 |
[050-150 | 48-16 | n | 63 TMERASS | MELAS5 | 08 | 09 [ MIRASs | 1ILAS5s | 08 | 09 |

050-150 | 48-16 16 ER A55 16ELASS | 08 | 09 16 IR A55 16 IL A55 08 | 09
1,75 - 3,00 14 -8 16 9,525 16 ER G55 16ELGS5 | 12 | 17 16 IR G55 16 IL G55 12 | 17
050-300| 48-8 16 ER AG55 16ELAGSS | 12 | 17 16 IR AG55 16ILAGSS | 12 | 17
3,50 - 5,00 7-5 22 127 22ERNS5 | 22ELNS5 | 17 | 25 | 22IRNS5 | 22ILNSS 17 | 25
550-8,00 | 45-3,25 22U 12,7V 22U E/I/R/L US55 09 | 10
550-600| 45-4 27 15,875 27ERQS5 | 27ELQS5 | 20 | 30 | 27IR@S5 | 271L@S5 21 | 30
650-900 4-275 27U 15,875U 27U E/I/R/L US55 12 | 137
BepTtukaneHas
War pe3b6bl HapyxHas pesbéa
2 L (Mm) 1.C. (Mm) B, E
MM | TPI Mpasas | A (Mm) | B (mm) | T (Mm)
050-150 | 48-16 16V ER A55 11 1,0 37
175-300| 14-8 16 9525 16V ER G55 11 17 37
050-300 48-8 16V ER AG55 1,1 17 37

MnactuHa

HenonHbin (oTkpbIThIA) Npodunb

MNACTUHBI C HeNOMHLIM NPpodUneM He oGOPMNAIOT
BHELLUHWIM AMAMETP pe3b6bl, YTO NMO3BOMSET HAPE3ATb

pe3b6bl B 4MANA30HE LWAros.

Mpumep 3akasza: 06 IR A55 MK910

4 www.cncmagazine.ru
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UN (UNC, UNF, UNEF)

AMEPUKAHCKWUN NMPODUJIb

ANSI B1.1-2001 « ASME B1.1-2003 (2008) - 1SO 68-2-1998

UN lanka

I.C.
CraHpapTHOd
CraHpgapTHas
War HapyxHas pesbéa BHyTpeHHss pe3béa
pe3b6bl L (mMm) 1.C. (Mm)

(TPI) MNpasas NeBas | A (Mm) | B (MM) Mpasas Nesas | A (MMm) | B (Mm)
40 06 IR 40 UN 06 IL 40 UN 0,7 0,5
36 06 IR 36 UN 06 1L 36 UN 0,7 0,5
32 06 IR 32 UN 06 IL 32 UN 0,7 0,6
28 06 3968 06 IR 28 UN 06 1L 28 UN 0,7 0,7
24 06 IR 24 UN 06 IL 24 UN 0,7 0,7
20 06 IR 20 UN 06 1L 20 UN 0,7 0,7
18 06 IR 18 UN 06 IL 18 UN 0,7 0,7
40 08 IR 40 UN 08 IL 40 UN 0,7 0,5
36 08 IR 36 UN 08 IL 36 UN 0,7 0,5
32 08 IR 32 UN 08 IL 32 UN 0,7 0,6
28 08 IR 28 UN 08 IL 28 UN 0,7 0,7
24 08 4,762 08 IR 24 UN 08 IL 24 UN 0,7 0,7
20 08 IR 20 UN 08 IL 20 UN 0,7 0,7
18 08 IR 18 UN 08 IL 18 UN 0,7 0,7
16 08 IR 16 UN 08 1L 16 UN 0,7 0,7
14 08 IR 14 UN 08IL 14 UN 0,7 0,7
72 11 ER 72 UN T1EL 72 UN 0,8 0.4 11IR 72 UN 11IL72 UN 0,6 0,6
64 T ER 64 UN T1EL 64 UN 0,8 0,4 T1IR 64 UN 1 IL 64 UN 0,6 0,7
56 11 ER 56 UN T1EL 56 UN 0,8 0,4 11 IR 56 UN 111L 56 UN 0,6 0,6
48 11 ER 48 UN T1EL 48 UN 0,6 0,6 11IR 48 UN 111L 48 UN 0,6 0,7
44 11 ER 44 UN T EL 44 UN 0,6 0,6 11 IR 44 UN 11 1L 44 UN 0,6 0,7
40 TTER 40 UN T1EL 40 UN 0,6 0,6 11IR 40 UN T1IL 40 UN 0,6 0,6
36 11 ER 36 UN T1EL 36 UN 0,6 0,6 11IR 36 UN 111L 36 UN 0,6 07
32 1 ER 32 UN T1EL 32 UN 0,6 0,6 1 IR 32 UN 111L 32 UN 0,6 0,6
28 n 6,35 11 ER 28 UN 11 EL 28 UN 0,6 0,7 11IR 28 UN 111L 28 UN 0,6 0,7
27 T ER 27 UN T1EL 27 UN 0,6 07 11IR 27 UN 111L 27 UN 0,6 0,7
24 11 ER 24 UN 11 EL 24 UN 0,7 0,8 11IR 24 UN 111L 24 UN 0,7 0,8
20 11 ER 20 UN T1EL 20 UN 0,8 09 111R 20 UN 111L 20 UN 0,8 09
18 11 ER 18 UN 11EL 18 UN 0,8 1,0 111R 18 UN 111L 18 UN 0,8 10
16 11 ER 16 UN T1EL 16 UN 09 11 11IR 16 UN 111L16 UN 0,6 11
14 T ER 14 UN 11 EL 14 UN 09 11 11IR 14 UN 111IL 14 UN 0,6 11
13 1M ER13 UN T EL13 UN 09 11 1 IR13 UN 11IL13 UN 0,6 10
12 111R 12 UN 111L12 UN 0,6 11
n TIRTIUN T IL 1T UN 0,8 11

Mpumep 3akaza: 06 IR 40 UN MK910

www.cncmagazine.ru

NPOAONXEHUE HA CreAyIoWen CTPAHULE
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UN (UNC, UNF, UNEF)

AMEPUKAHCKWUN NMPODUJIb

ANSI B1.1-2001 « ASME B1.1-2003 (2008) - 1SO 68-2-1998

UN lanka

I.C.
CraHpapTHOS U tvn
CTaHpapTHAS
War HapyxHas pesséa BHyTpeHHss pe3béa
pe3b6bl L (mm) 1.C. (Mm)

(TPI) MNpasas NeBas | A (mMm) | B (MM) Mpasas Nesas | A (MMm) | B (Mm)
72 16 ER 72 UN 16 EL 72 UN 0,8 0,4 16 IR 72 UN 16 IL 72 UN 0,6 0,6
64 16 ER 64 UN 16 EL 64 UN 0,8 0,4 16 IR 64 UN 16 IL 64 UN 0,6 0,7
56 16 ER 56 UN 16 EL 56 UN 0,8 0,4 16 IR 56 UN 16 IL 56 UN 0,6 0,6
48 16 ER 48 UN 16 EL 48 UN 0,6 0,6 16 IR 48 UN 16 IL 48 UN 0,6 0,7
4Lt 16 ER 44 UN 16 EL 44 UN 0,6 0,6 16 IR 44 UN 16 IL 44 UN 0,6 0,7
40 16 ER 40 UN 16 EL 40 UN 0,6 0,6 16 IR 40 UN 16 IL 40 UN 0,6 0,6
36 16 ER 36 UN 16 EL 36 UN 0,6 0,6 16 IR 36 UN 16 IL 36 UN 0,6 0,7
32 16 ER 32 UN 16 EL 32 UN 0,6 0,6 16 IR 32 UN 16 IL 32 UN 0,6 0,6
28 16 ER 28 UN 16 EL 28 UN 0,6 07 16 IR 28 UN 16 IL 28 UN 0,6 07
27 16 ER 27 UN 16 EL 27 UN 0,7 0,8 16 IR 27 UN 16 IL 27 UN 0,6 0,7
24 16 9,525 16 ER 24 UN 16 EL 24 UN 0,7 0,8 16 IR 24 UN 16 IL 24 UN 0,7 0,8
20 16 ER 20 UN 16 EL 20 UN 0,8 09 16 IR 20 UN 16 IL 20 UN 0,8 09
18 16 ER 18 UN 16 EL 18 UN 0,8 1,0 16 IR 18 UN 16 IL 18 UN 0,8 10
16 16 ER 16 UN 16 EL 16 UN 09 11 16 IR16 UN 16 IL 16 UN 0,6 11
14 16 ER 14 UN 16 EL 14 UN 10 12 16 IR 14 UN 16 IL 14 UN 10 1,2
13 16 ER 13 UN 16 EL 13 UN 10 13 16 IR13 UN 16 IL 13 UN 10 13
12 16 ER 12 UN 16 EL 12 UN 11 14 16 IR 12 UN 16 1L 12 UN 11 14
n 16 ER 11 UN 16 EL 11 UN 11 15 16 IR 11 UN 16 ILTTUN 11 15
10 16 ER 10 UN 16 EL 10 UN 11 1.5 16 IR 10 UN 16 IL 10 UN 11 1.5

9 16 ER 9 UN 16 EL 9 UN 12 17 16 IR9 UN 16 IL 9 UN 12 17
8 16 ER 8 UN 16 EL 8 UN 12 1,6 16 IR 8 UN 16 IL 8 UN 1,2 1,6
7 22ER7 UN 22 EL7 UN 1,6 23 221R7UN 22IL7UN 1,6 2,3
) 22 12,7 22ER6UN 22 EL6 UN 1.6 2,3 22 IR 6 UN 22 IL6 UN 1,6 23
5 22ER5UN 22 EL5UN 17 2,5 22 IR5UN 22IL5UN 1.7 2,4
4,5 22U ER/L 4,5 UN 2,0 1,0 22U IR/L 4,5 1SO 2,4 1,0
22U 12,7U
4 22U ER/L 4 UN 2,0 1,0 22U IR/L 4 1SO 2,4 1,0

4,5 27 15.875 27 ER 4.5 UN 27 EL 4.5 UN 18 2,6 27 IR 4.5 UN 27 IL 4.5 UN 1.8 2,6

4 ' 27 ER 4 UN 27 EL 4 UN 21 29 27 IR 4 UN 27 IL 4 UN 2 2,8
3 27U 15,875U 27U ER/L 3 UN 2,5 13,7 27U IR/L 3 UN 2,7 13,7

Mpumep 3akasza: 16 ER 72 UN MK910

www.cncmagazine.ru
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UN (UNC, UNF, UNEF)

AMEPUKAHCKWUN NMPODUJIb

ANSI B1.1-2001 « ASME B1.1-2003 (2008) - 1SO 68-2-1998

B
A
UN lanka 1
L
I.C.
MHorosy6as
MHorosy6as
pggghl L o) [1C. ) HapyxHas pesbéa MoaknagHas BHyTpeHHsIs pe3béa MopknagHas
(TPI) Mpasas Yucno 3y6bes | A (Mm) | B (Mm) | nnactuHa Mpasas Yucno 3y6bes | A (Mm) | B (Mm) | mnacTuHa
20 16 ER 20 UN 2M 2 14 | 21 16 IR 20 UN 2M 2 16 | 26
1 2 1 2,4 2 1 2,4
6 % | o525 | TOERT6UN 2M 6 , ESToM 16 IR 16 UN 2M 6 , S16M
14 16 ER 14 UN 2M 2 18 | 27 16 IR 14 UN 2M 2 22 | 38
12 16 IR 12 UN 2M 2 2,1 2,6
16 22 ER16 UN 3M 3 25 | 4 221R 16 UN 3M 3 30 | 46
12 22 | 127 | 22ER12UN2M 2 21 | 33 ES22M 22 IR 12 UN 2M 2 25 | 37 1S22M
12 22 ER 12 UN 3M 3 32 52 22 IR 12 UN 3M 3 3.4 52
| 8 | 27 |15875]| 27ER8UN2M 2 | 32 | 48 | Es2mM 27 IR 8 UN 2M 2 28 | 44 | 1s27M
BepTtukanbHas
War HapyxHas pesbéa
pe3bbbl | L (MM) | I.C. (Mm)
(TPI) Mpasas | A (Mm) | B (Mm) | T (Mm)
20 16V ER 20 UN 1,1 038 37
16 ” 0525 16V ER 16 UN 11 10 37
1% 16V ER 14 UN 1,1 1,2 3,7
12 16V ER 12 UN 11 13 37
Mpumep 3akaza: 16V ER 20 UN MK910
www.cncmagazine.ru | sales@cncmagazine.ru| 8 (800) 555-41-16 7




METPUYECKAS4 ISO

ISO 68-1-1998 « ISO 261-1998 + ISO 965-1:1999-11 + DIN13 : 2005-08
FOCT 8724-2002 - TOCT 9150-2002 - FOCT 24705-2004

ISO larka

A—L -B—

NN
I.C.
CraHpapTHaS

CTaHpapTHAS
War HapyxHas pesbéa BHyTpeHHss pe3bba

pe3b6bl L(mm) | IC.(Mm)
(Mm) MNpasas Nesas | A (Mm) | B (Mm) Mpasas TNesas | A (Mm) | B (Mm)
0,50 06 IR 0.51SO 06 1L 0.51SO 0,8 0,4
0,75 06 3968 06 IR 0.751SO 061L0.751SO 0,7 0,4
1,00 06 IR1.0ISO 061L1.01SO 0,7 0,5
1,25 06 IR1.251SO 06 1L1.251SO 0,7 0,6
0,35 08 IR 0.351SO 081IL 0.351SO 0,7 0,4
0,50 081R0.51SO 081L0.51SO 0,7 04
0,75 081R 0.751SO 081L 0.751SO 0,7 0,6
1,00 08 4,762 08IR1.0ISO 08IL1.0ISO 0,7 0,7
1,25 08IR1.251SO 081IL1.251SO 0,7 0,7
1,50 08IR1.51SO 08IL1.51SO 0,7 0,7
175 081R1.751SO 081L1.751SO 0,7 0,7
0,35 1 ER 0.351SO 11 EL 0.35 ISO 0,7 0.4 11IR 0.35 1SO 111L 0.351SO 0,7 0,4
0,40 T ER 0.4 1SO 11 EL 0.41SO 0,6 0,4 1IR0.41SO 111L 0.4 1SO 0,7 0,4
0,45 11 ER 0.45 ISO 11 EL 0.451SO 0,6 0,4 11IR 0.45 SO 11IL 0.45 ISO 0,7 0,4
0,50 1 ER0.51SO TELO.51SO 0,6 0,4 1IR0.51SO 1IL0.51SO 0,6 0,4
0,60 11 ER 0.6 ISO T1EL 0.6 ISO 0,6 0.4 11IR 0.6 ISO 111L 0.6 ISO 0,6 0,6
0,70 T ERO0.7 ISO T ELO.71SO 0,6 0,4 1IR0.71SO 111L 0.7 ISO 0,6 0,6
0,75 n 6,35 11 ER 0.75 ISO T EL 0.75 ISO 0,6 0,6 1 IR 0.75 I1SO 111L 0.75 ISO 0,6 0,6
0,80 11 ER 0.8 ISO T ELO.81SO 0,6 0,6 1IR0.81SO 111L 0.8 1SO 0,6 0,6
1,00 T ER 1.0 ISO T EL1.01SO 0,7 0,7 11IR 1.0 ISO 1IL1.0ISO 0,7 0,7
1,25 T ER1.251SO 11 EL1.251SO 0,8 09 11R1.251SO 11IL1.251SO 0,8 09
1,50 1 ER1.51SO T EL151SO 0,8 10 1IR1.51SO 1IL1.51SO 0,8 10
1,75 1 ER1.751SO T EL1.751SO 0,8 11 MIR1751SO 1IL1.751SO 0.8 11
2,00 TER2.01SO T EL2.01SO 0.8 11 11IR 2.0 ISO 1IL2.0ISO 0,8 09
0,35 16 ER 0.35 ISO 16 EL 0.35 I1SO 0,8 0,4 16 IR 0.35 ISO 16 IL 0.35 1SO 0,8 0,4
0,40 16 ER 0.4 1SO 16 EL 0.4 I1SO 0,8 0,4 16 IR 0.4 1SO 16 IL 0.4 1SO 0,8 0.4
0,45 16 ER 0.45 ISO 16 EL 0.45 1SO 0,8 0,4 16 IR 0.45 ISO 16 IL 0.45 ISO 0,8 0,4
0,50 16 ER 0.5 1SO 16 EL 0.51SO 0,6 0,4 16 IR0.51SO 16 1L 0.51SO 0,6 0,4
0,60 16 ER 0.6 ISO 16 EL 0.6 ISO 0,6 0,6 16 IR 0.6 ISO 16 IL 0.6 ISO 0,6 0,6
0,70 16 ER 0.7 ISO 16 EL 0.7 ISO 0,6 0,6 16 IR 0.7 ISO 16 IL 0.7 ISO 0,6 0,6
0,75 16 ER 0.75 ISO 16 EL 0.75 ISO 0,6 0,6 16 IR 0.75 ISO 16 IL 0.75 ISO 0,6 0,6
0,80 16 9,525 16 ER 0.8 ISO 16 EL 0.8 ISO 0,6 0,6 16 IR 0.8 ISO 16 IL 0.8 ISO 0,6 0,6
1,00 16 ER 1.0 ISO 16 EL1.0 ISO 0,7 0,7 16 IR 1.0 ISO 16 IL1.0 ISO 0,7 0,7
1,25 16 ER 1.25 ISO 16 EL 1.25 1SO 0,8 09 16 IR1.251SO 16 IL1.251SO 0,8 09
1,50 16 ER 1.5 ISO 16 EL1.51SO 0,8 10 16 IR1.51SO 16 IL1.51SO 0,8 10
1,75 16 ER 1.75 ISO 16 EL1.75 1SO 09 12 16 IR1.75 1SO 16 IL1.75ISO 09 1,2
2,00 16 ER 2.0 ISO 16 EL 2.0 ISO 1,0 13 16 IR 2.0 ISO 16 IL 2.0 ISO 10 13
2,50 16 ER 2.51SO 16 EL 2.51SO 11 15 16 IR2.51SO 16 IL 2.51SO 11 1.5
3,00 16 ER 3.0 ISO 16 EL 3.0 ISO 1,2 15 16 IR 3.0 ISO 16 IL 3.0 ISO 1,2 15

npoaonxeHue Ha cnenylou.teﬁ CTpaHUue
8 www.cncmagazine.ru | sales@cncmagazine.ru| 8 (800) 555-41-16




METPUYECKAS4 ISO

ISO 68-1-1998 « ISO 261-1998 + ISO 965-1:1999-11 + DIN13 : 2005-08
FOCT 8724-2002 - TOCT 9150-2002 - FOCT 24705-2004

hLﬁ A B
ISO larka }‘*A —l
L
l & H H 3\
<1 —=T I.C.
Y BepTukansHas T MHorosy6as
CTaHpapTHAS
War HapyxHas pesbéa BHyTpeHHss pe3bba
pe3b6bl L(mm) | IC.(Mm)
(Mm) Mpasas JNesas | A (Mm) | B (Mm) MpaBas Jesas | A (Mm) | B (Mm)
3,50 22 ER 3.51SO 22 EL 3.51SO 1,6 2,3 22|R3.51SO 221L3.51SO 1,6 23
4,00 2 17 22 ER4.01SO 22 EL 4.01SO 1.6 2,3 221IR4.01SO 221L4.01SO 1.6 23
4,50 ! 22 ER 4.51SO 22 EL 4.51SO 17 2,4 22 IR 4.51SO 22IL4.51SO 17 2,4
5,00 22ER5.01SO 22 EL5.01SO 17 2,5 22IR5.01SO 221L5.01SO 17 25
5,50 22U 127U 22U ER/L 5,5 ISO 2,3 11,0 22U IR/L 5,51SO 2,4 1,0
6,00 ' 22U ER/L 6,0 ISO 2,6 1,0 22U IR/L 6,0 ISO 2] 1,0
5,50 27 15.875 27 ER5.51SO 27 EL5.51SO 1,8 2,6 27 IR 5.51SO 27IL5.51SO 18 2,4
6,00 ' 27 ER 6.0 ISO 27 EL 6.0 1ISO 19 2,7 27 IR 6.0 ISO 27 1L 6.0 ISO 19 2,6
8,00 27U | 15,8750 27U ER/L 8,0 ISO 2,4 13,7 27U IR/L 8,0 ISO 24 137
MHoro3sy6as
pélisgbl L) [1.C. (o) HapyxHas pesbéa MoaknanHas BHyTpeHHss pesbéa MoaknagHas
(Mm) MNpasas Yucno syébes | A (Mm) | B (Mm) | nnacTtuHa MNpaesas Yucno syébes | A (Mm) | B (Mm) | nnactuHa
1,00 16 ER 1.0 ISO 3M Y 1,6 2,6 16 ER 1.0 ISO 3M 1,6 2,6
16 9,525 ES16M 1S16M
1,50 16 ER 1.51SO 2M 2 1,6 2,4 16 IR1.51SO 2M 1,6 2,4
1,50 22 ER1.51SO 3M 3 2,2 3,8 22IR1.51SO 3M 2,2 3,8
2 . 2 21 29 . 2,1 29
,00 2 127 22ER2.0ISO2M ES22M 22IR2.01SO2M 1S22M
2,00 22 ER2.01SO 3M 3] 3,0 49 22 1R 2.0 ISO 3M 3,0 49
2,50 22 ER 2.51SO 2M 2 25 | 38
| 300 | 27 [15875[27ER3.01SO 2M 2 | 28 | 44 | ES2IM  [27IR3.01SO2M 2 | 28 | 44 | 1527
BepTtukaneHas
War HapyxHas pesbéa
pesb6bl | L (mm) | I.C. (Mm)
(MM) Mpasas | A (Mm) | B (Mm) | T (Mm)
1,00 16V ER 1.0 ISO 11 0,6 37
1,25 16V ER 1.25 ISO 11 09 37
16 9,525
1,50 16V ER 1.5 ISO 11 10 7/
2,00 16V ER 2.0 ISO 11 1,2 3.7
Mpumep 3akaza: 22 ER 3.5 ISO MK910
www.cncmagazine.ru | sales@cncmagazine.ru| 8 (800) 555-41-16 9




PE3bBA BUTBOPTA

(WHITWORTH) (BSW, BSF, BSP)

B.S.84:2007 -+ I1SO 228-1:2000 « no OCT HKTIM 1262-1937 « DIN EN ISO 228-1-2003
TPYy6HAS uunmHpgpudeckas pesb6a no NOCT 6357-1981
Tpy6Has pe3b6a ButBopTta BSP no BS EN ISO 228-1-2003

A1 4Bk

4

W lanka R 0.137P

I.C.
CraHpapTHAOS
CTaoHpapTHOSA
War HapyxHas pe3béa BHyTpeHHsIs pe3béa
pe3b6bl L (Mm) 1.C. (Mm)

(TPI) MNpasas NeBas | A (Mm) | B (MM) Mpasas Nesas | A (Mm) | B (Mm)
28 061R28 W 061L28 W 0,7 0,6
26 06IR26 W 061L26 W 0,7 0,6
24 06 IR 24 W 06 IL 24 W 0,7 0,6
22 ¢ 3968 061IR22W 061L22W 07 0,6
19 06 IR19W 06IL19W 0,7 0,7
18 06IR18 W 061L18 W 0,7 0,7
28 08IR28 W 08I1L28 W 0,7 0,7
26 081R26 W 08IL26 W 0,7 0,7
24 08IR24 W 08IL 24 W 0,7 0,7
20 08 4,762 08IR20 W 08IL20 W 0,7 0,7
19 08 IR19 W 08IL19 W 0,7 0,7
18 08IR18 W 08IL18 W 0,7 0,7
16 08IR16 W 08IL16 W 0,7 0,7
72 TMER72W MEL72W 0,6 0,4 MIR72W MIL72W 0,7 0,4
60 TER60W T EL60 W 0,6 0,4 1MIR60W 1MIL60W 0,7 0,4
56 T ER 56 W TEL56 W 0,6 0,4 1MIR56 W 1MIL56 W 0,7 0,4
48 TER48 W TEL48 W 0,6 0,6 IR 48 W MIL48 W 0,6 0,6
40 T ER4O W TMEL4OW 0,6 0,6 MIR4OW TMIL40 W 0,6 0,6
36 TMER36 W MEL36 W 0,6 0,6 12IR36 W 12IL36 W 0,6 0,6
32 TMER32W MEL32W 0,6 0,6 MIR32W 1IiL32wW 0,6 0,6
28 TER28 W TEL28 W 0,6 07 TMIR28W 1iL28 W 0,6 0,7
26 n 6,35 TER26 W TEL26 W 0,7 0,8 MIR26 W MIL26 W 0,7 0,8
24 TER24 W TEL24 W 0,7 0,8 MIR24 W MIL24 W 0,7 0,8
22 TMER22 W TMEL22 W 0,8 09 12IR22 W 121L22 W 0,8 09
20 TMER20W TEL20W 0,8 09 TMIR20W miL20w 0.8 09
19 TMER19W TELI9W 0,8 10 MIR1I9W MIL19W 0,8 10
18 TER18W TEL18 W 0,8 10 1MIR18 W 1mIL18 W 0,8 10
16 TMER16 W TEL16 W 09 11 MIR16W 1mIL16 W 09 11
14 MER14 W TMEL14W 09 10 MIR1&W miL1ew 09 11

NPOJONXeHWE Ha cnefyiowen CTpaHuue

Mpumep 3akasza: 06 IR 28 W MK910
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PE3bBA BUTBOPTA

(WHITWORTH) (BSW, BSF, BSP)

B.S.84:2007 -+ I1SO 228-1:2000 « no OCT HKTIM 1262-1937 « DIN EN ISO 228-1-2003
TPYy6HAS uunmHpgpudeckas pesb6a no NOCT 6357-1981

Tpy6Has pe3b6a ButBopTta BSP no BS EN ISO 228-1-2003

W Tanka

R 0.137P

A1 4Bk

4

I.C.
CTaHOapTHaS U tun
CTaHpapTHAS
War HapyxHas pesbéa BHyTpeHHss pe3bba
pe3b6bl L(mm) | IC. (Mm)

(TPI) Mpaeas Nesas | A (Mm) | B (Mm) Mpasas Nesas | A (Mm) | B (Mm)
72 16 ER72 W 16 EL72 W 0,7 04 16IR72 W 161IL72 W 0,7 0,4
60 16 ER60W 16 EL 60 W 0,7 0,4 16 IR 60 W 16 IL60 W 0,7 0,4
56 16 ER 56 W 16 EL56 W 0,7 0,4 16 IR56 W 16 IL 56 W 0,7 0,4
48 16 ER 48 W 16 EL 48 W 0,6 0,6 16 IR48 W 16 IL 48 W 0,6 0,6
40 16 ER 40 W 16 EL4O W 0,6 0,6 16 IR40 W 16 IL 40 W 0,6 0,6
36 16 ER36 W 16 EL36 W 0,6 0,6 16IR36 W 16 1L 36 W 0,6 0,6
32 16 ER 32 W 16 EL32 W 0,6 0,6 16IR32W 161IL32W 0,6 0,6
28 16 ER 28 W 16 EL28 W 0,6 0,7 16 IR28 W 161L28 W 0,6 0,7
26 16 ER26 W 16 EL 26 W 0,6 0,7 16 IR26 W 161L26 W 0,7 0,8
24 16 ER24 W 16 EL 24 W 0,7 0,8 16 IR24 W 16 1L 26 W 0,7 0,8
22 16 9,525 16 ER 22 W 16 EL22 W 0,8 09 161IR22 W 161L22 W 0,8 09
20 16 ER20 W 16 EL20 W 0,8 09 16IR20 W 161L20 W 0,8 10
19 16 ER19 W 16 EL19 W 0,8 10 16 IR19 W 16 IL19 W 0,8 10
18 16 ER18 W 16 EL18 W 0,8 10 16 IR18 W 161L18 W 0.8 10
16 16 ER16 W 16 EL16 W 09 11 16 IR16 W 16 IL16 W 09 11
14 16 ER14 W 16 EL14 W 1,0 12 16 IR14 W 161IL146 W 10 12
12 16 ER12 W 16 EL12 W 11 1.4 16IR12W 161L12 W 11 14
n 16 ERTTW 16 ELTTW 11 1.5 16IRTTW 16ILTTW 11 15
10 16 ER10 W 16 EL1OW 11 5 16IR10 W 16IL10 W 11 1,5
9 16ER9W 16 EL9 W 12 17 16IR9W 16IL9W 12 17
8 16 ER 8 W 16 EL8 W 1.2 15 16 IR8 W 16IL8 W 12 15
7 22ER7W 22EL7W 1.6 2,3 22IR7W 221IL7W 1.6 23
) 22 12,7 22ER6W 22EL6W 1,6 2,3 22IR6 W 22IL6 W 1,6 2,3
5 22ER5W 22EL5W 17 2,4 22IR5W 22IL5W 1,7 2,4
4,5 22U E/I/R/L4,5W 2,3 10

22U 12,7V
4 22UE/I/R/L&W 2,8 1,0

4,5 27ER45W 27EL45W 1,7 25 27IR45W 271L45W 1,7 2,5
4 z 15875 27ER4W 27EL4W 19 2,8 27IR4W 271L4 W 19 2,8
B5i5) 27UE/I/R/L35W 2,1 13,7

3,25 270 15.8750 27UE/I/R/L 3,25 W 2,0 13,7
3 ' 27UE/I/R/L3W 23 13,7

2,75 27UE/I/R/L2,75W 2,4 13.7

Mpumep 3akasza: 16 ER 72 W MK910
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PE3bBA BUTBOPTA

(WHITWORTH) (BSW, BSF, BSP)

B.S.84:2007 - 1SO 228-1:2000 « no OCT HKTIM 1262-1937 - DIN EN ISO 228-1-2003

TPpy6HAS uunmHpgpudeckas pesb6a no NOCT 6357-1981
Tpy6Has pe3b6a ButBopTta BSP no BS EN ISO 228-1-2003

W Taitka R 0.137P
L
I.C.
MHorosyéas
MHorosy6éas
p:lgggbl L () [LC. ) HapyxHas pesséa MopknagHas BHyTpeHHss pesb6a MopknagHas
(TPI) MNpaBas |'-|VICJ10 3y6beB | A (mMm) | B (mm) | nnacTuHa MNpasas |l-ll4cno 3y6|:ea| A (MMm) | B (mm) | mnacTtuHa
14 | 16 | 9525 | 16ER14W2M | 2 | 18 | 28 ESI6M | 16IR14W2M | 2 | 18 | 28 | Isi6M
14 2 127 22 ER14 W 3M Y 2,8 4,6 ES22M 22IR14 W 3M 3 2,8 4,6 1S22M
n 22ER1TW2M 2 24 3.5 22IR1MMW2M 2 2,4 3.5
BepTtukaneHas
LLIag Lo | 1C. famd HapyxHas pesb6a
pe3bObl mM) | I.C. (MM
(TPI) Mpasas | A (Mm) | B (Mm) | T (Mm)
19 16VER 19 W 11 0,8 37
1% 16V ER 14 W 13 11 37
16 9,525
n 16VERTTW 11 1.3 37

Mpumep 3akasa: 16 ER 14 W 2M MK910

12 www.cncmagazine.ru
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PG

UMNTUHOPUYECKASA YCUNTEHHAS (MAHUMUPHAS) PE3bBA

DIN 40430:1971

PG lanka

RO.107P

80°

I.C.

CTaHpapTHAOS

pgif,’éu L omn LC. ) HapyxHas pesbéa = a BHyTpeHHss pe3béa TonODAIMED De3LEh

(TPI) = npasas |A (Mm) | B (Mm) PHMOPASMEP Pe3pObl Mpasas |A(MM) | B (Mm) . 2L

20 T ER 20 PG 13 0,8 PG7 1 1R 20 PG 13 0,8 PG7

18 n 6,35 11 ER 18 PG 0,8 09 PG9, PGT1, PG13.5, PG16 1IR18 PG 0,8 09 PG9, PG11, PG13.5, PG16

16 1 ER16 PG 10 11 PG21, PG29, PG36, PG42, PG48

20 16ER20PG | 0,8 0,8 PG7 16 IR 20 PG 0,8 0,8 PG7

18 16 9525 | 16 ER18 PG 09 10 PG9, PGT1, PG13.5, PG16 16 IR 18 PG 0,8 10 PG9, PGT1, PG13.5, PG16

16 16 ER 16 PG 09 11 PG21, PG29, PG36, PG42, PG48 | 16 IR 16 PG 09 11 PG21, PG29, PG36, PG42, PG48
Mpumep 3akasa: 11 ER 20 PG MK910

www.cncmagazine.ru | sales@cncmagazine.ru| 8 (800) 555-41-16 13



BSPT

(BEPUTAHCKUU CTAHOAPT) TPYBHAA KOHUYECKAS (1:16)

B.S.21:1985 + ISO 7-1-1994 - Tpy6Has koHnyeckas pe3béa no NOCT 6211-1981

A1 4Bk

4

BSPT lanka
275°

|
a3 <.

BepTMKOJ’IbHOﬂ T CTOH,D,OpTHClﬂ
CtaHOapTHOS
War HapyxHas pesbéa BHyTpeHHsIs pe3béa
pe3b6bl L (Mm) 1.C. (MM)
(TPI) MNpasas | NeBas | A (Mm) | B (mMm) MNpasas | Nesas | A (mMm) | B (MM)
| 28 | 06 | 3968 | | | | | o6IR28BSPT | o6iL28BSPT | 07 | o5 |
28 08 IR 28 BSPT 08 IL 28 BSPT 0,7 0,6
08 4,762
19 08 IR 19 BSPT 08 IL 19 BSPT 0,7 0,7
28 11 ER 28 BSPT 11 EL 28 BSPT 0,7 0,6 11 IR 28 BSPT 11 1L 28 BSPT 0,8 09
19 n 6,35 11 ER 19 BSPT 11 EL 19 BSPT 0,8 09 11 1R 19 BSPT 111L 19 BSPT 0,8 09
14 11 ER 14 BSPT 11 EL 14 BSPT 09 1,0 11 IR 14 BSPT 111L 14 BSPT 09 10
28 16 ER 28 BSPT 16 EL 28 BSPT 0,6 0,6 16 IR 28 BSPT 16 IL 28 BSPT 0,6 0,6
19 16 9525 16 ER 19 BSPT 16 EL 19 BSPT 0,8 09 16 IR 19 BSPT 16 IL 19 BSPT 0,8 09
14 ! 16 ER 14 BSPT 16 EL 14 BSPT 1,0 1,2 16 IR 14 BSPT 16 IL 14 BSPT 1,0 1,2
n 16 ER 11 BSPT 16 EL 11 BSPT 11 1,5 16 IR 11 BSPT 16 IL 11 BSPT 11 15
BepTtukanbHas
War HapyxHas pesbéa
pesbbel | L (vm) | I.C. (Mm)

(TPI) Mpasas | A (Mm) | B (Mm) | T (Mm)
28 16V ER 28 BSPT 11 0,8 3,7
19 16V ER 19 BSPT 11 1,0 3,7

16 9,525

14 16V ER 14 BSPT 11 1,2 3.7
1 16V ER 11 BSPT 1,1 15 37

Mpumep 3akaza: 06 IR 28 BSPT MK910
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NPT

PE3bbA KOHUYECKA4 1:16
OOUMOBAS C YINIOM NMPO®UNSA 60°

ANSI/ASME B 1.20.1-1983

A 1B A B

NPT lanka —l —L

303TBO° T* r

| L ]
I.C. L R I.C.
CToHaOpTHAS BepTtukanbHas MHorozyéas
CTaHpapTHAS
War HapyxHas pesbéa BHyTpeHHsaa pe3béa

pe3bbbl L (MM) 1.C. (Mm)

(TPI) Mpasas | Nesas | A (MMm) | B (Mm) Mpasas | NeBas | A (Mm) | B (mMm)
27 06 | 3968 061R27NPT | 06IL27 NPT 07 05
27 08 IR 27 NPT 08 IL 27 NPT 0,7 0,6

08 4,762
18 08 IR 18 NPT 08 IL 18 NPT 0,7 0,7
27 11 ER 27 NPT 11 EL 27 NPT 0,7 0,8 11 IR 27 NPT 111IL 27 NPT 0,7 0,8
18 n 6,35 11 ER 18 NPT 11 EL 18 NPT 0,8 10 11IR 18 NPT 111L 18 NPT 0,8 10
14 11 ER 14 NPT 11 EL 14 NPT 0,8 1,0 11 IR 14 NPT 111L 14 NPT 0,8 10
27 16 ER 27 NPT 16 EL 27 NPT 0,7 0,8 16 IR 27 NPT 16 IL 27 NPT 0,7 0,8
18 16 ER 18 NPT 16 EL 18 NPT 0,8 1,0 16 IR 18 NPT 16 IL 18 NPT 0,8 10
14 16 9,525 16 ER 14 NPT 16 EL 14 NPT 09 12 16 IR 14 NPT 16 IL 14 NPT 09 1,2

ns5s 16 ER 11.5 NPT 16 EL 1.5 NPT 11 15 16 IR 11.5 NPT 16 IL 11.5 NPT 11 15

8 16 ER 8 NPT 16 EL 8 NPT 1,3 18 16 IR 8 NPT 16 IL 8 NPT 1% 1,8
MHorosyéas
pggghl L () [1C. (o) HapyxHas pesséa MopknagHas BHyTpeHHss pe3b6a MNopknagHas

(TPI) e Mpasas |‘-Incno 3y6beB | A (Mm) | B (mm) | mnacTuHa MNpasas |'-Iucno 3y6beB | A (mMm) | B (Mm) | mnactuHa

| m5 [ 22 | 127 22ERT.5NPT2M 2 | 24 | 34 | Es22M  [22IRT15 NPT 2M| 2 | 24 | 34 | 1522M

n5s 27 ER 1.5 NPT 3M 3 515 56 27 IR 11.5 NPT 3M 5 SIS} 56

27 | 15,875 ES27M 1S27M
8 27 ER 8 NPT 2M 2 3.0 4,8 27 IR 8 NPT 2M 2 3,0 4,8

BepTukaneHas
War HapyxHas pesbéa

pe3bbbl | L (MM) | I.C. (Mm)

(TPI) Mpasas | A (Mm) | B (Mm) | T (Mm)
27 16V ER 27 NPT 11 0,8 3,7
1 16V ER 18 NPT 11 1
8 16 9,525 ! 0 3.7
14 16V ER 14 NPT 11 12 3.7
5 16V ER 11.5 NPT 11 15 3,7

Mpumep 3akasza: 06 IR 27 NPT MK910
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NPTF

PE3bbA KOHUYECKA4 1:16
OOUMOBAS TEPMETUYHAS

ANSI B 1.20.3-1976 (2008) - ASME B 1.20.3-1976 (2008) « OCT 37.001.311-1983

A B A B

NPTF Fanka —l —L

303T3O T* r

! L L
I.C. E I.C.
CToHOOpTHAS MHorozyéas
CTaHpapTHAS
War HapyxHas pesbéa BHYTpeHHssa pe3béa

pe3bbbl L (MM) 1.C. (Mm)

(TPI) Mpasas | Nesas | A (MMm) | B (Mm) Mpasas | NeBas | A (Mm) | B (mMm)
| 27 | o6 | 39e8 | | | | | 06R27NPTF | o6iL27NeTF | 07 | o5 |
27 08 IR 27 NPTF 08 IL 27 NPTF 0,7 0,6

08 4,762
18 08 IR 18 NPTF 08 IL 18 NPTF 0,7 0,7
27 11 ER 27 NPTF 11 EL 27 NPTF 0,7 0,8 11 IR 27 NPTF 11IL 27 NPTF 0,7 0,8
18 n 6,35 11 ER 18 NPTF 11 EL 18 NPTF 0,8 1,0 11 IR 18 NPTF 111L 18 NPTF 0,8 10
14 11 ER 14 NPTF 11 EL 14 NPTF 0,8 1,0 11 IR 14 NPTF 11 1L 14 NPTF 0,8 10
27 16 ER 27 NPTF 16 EL 27 NPTF 0,7 0,8 16 IR 27 NPTF 16 IL 27 NPTF 0,7 0,8
18 16 ER 18 NPTF 16 EL 18 NPTF 0,8 10 16 IR 18 NPTF 16 IL 18 NPTF 0,8 10
14 16 9,525 16 ER 14 NPTF 16 EL 14 NPTF 09 1,2 16 IR 14 NPTF 16 IL 14 NPTF 09 1,2
1,5 16 ER 11.5 NPTF | 16 EL 11.5 NPTF 11 15 16 IR11.5 NPTF | 16 IL 11.5 NPTF 11 15
8 16 ER 8 NPTF 16 EL 8 NPTF 1,3 18 16 IR 8 NPTF 16 IL 8 NPTF 1,3 18
MHorosy6as
pgggbl L () |LC. (ar) HapyxHas pesbéa MogknagHas BHYTpeHHas pesbéa MoaknagHas
(TPI) MNpasas |L|VICJ10 3y6bea| A (Mm) | B (mm) | mnacTtuHa MNpasas | Yucno 3yébes | A (Mm) | B (Mm) | mnactuHa
| m5 | 22| 127 22ERT.5NPTF2M 2 | 24 | 34 | ES22M  [22IRT15 NPT 2M| 2 | 24 [ 34 | 1s22M

Mpumep 3akasa: 06 IR 27 NPTF MK910
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ACME

AMEPUKAHCKA4A TPAMNEUEUOAJTIbHAA PE3bBA

ANSI/ASME 1.5-1988

A1 B

ACME lanka

2" U I.C.

I.C.

o/
_—‘7

U tun
War HapyxHas pesbéa BHyTpeHHss pe3béa
pe3b6bl L (mm) 1.C. (Mm)
(TPI) MNpasas | NeBas | A (Mm) | B (Mm) Mpasas | TNesas | A (Mm) | B (Mm)
| 16 | mn | 635 | mER16ACME | MELI6ACME | 10 | 11 | mIRACME | miLisAcME | 10 [ 1
16 16 ER 16 ACME | 16 EL 16 ACME 10 11 16 IR 16 ACME 16 IL 16 ACME 1,0 11
14 16 ER 14 ACME | 16 EL 14 ACME 10 1.2 16 IR 14 ACME 16 IL 14 ACME 10 12
12 " 9525 16 ER 12 ACME | 16 EL 12 ACME 11 12 16 IR12 ACME 16 IL 12 ACME 11 1,2
10 ' 16 ER 10 ACME | 16 EL 10 ACME 13 1.4 16 IR 10 ACME 16 IL 10 ACME 13 14
8 16 ER 8 ACME 16 EL 8 ACME 1.4 15 16 IR 8 ACME 16 IL 8 ACME 1.4 1,5
6 16 IR 6 ACME 16 IL 6 ACME 14 18
6 22 ER 6 ACME 22 EL 6 ACME 1,8 21 22 IR 6 ACME 22 1L 6 ACME 1,8 21
5 22 12,7 22 ER5 ACME 22 EL 5 ACME 2,0 2,3 22 IR 5 ACME 22 IL 5 ACME 2,0 2,3
4 22 IR 4 ACME 22 IL 4 ACME 21 2,4
4 22U 12,7U 22U ER/L 4 ACME 2,3 1,0 22U ER/L 4 ACME 2,3 0
4 27 15,875 27 ER 4 ACME ‘ 27 EL 4 ACME 2,4 2,6 27 IR 4 ACME ‘ 27 IL 4 ACME 2,4 2,6
3 27U 15,875U 27U ER/L 3 ACME 2,8 13,7 27U IR/L 3 ACME 2,8 13,7
2 33U 19,05U 33U ER/L 2 ACME 4,3 16,9 33U ER/L 2 ACME 4,3 16,9

Mpumep 3akasa: 11 ER 16 ACME MK910
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STUB ACME

YCEYEHHAS TPAMELEMOAJIbHAS PE3bBA

ASME/ANSI B 1.8-1988

Ay -——B
STACME Taiika —l
297 f 1.C.
L
U tun
War HapyxHas pesbéa BHyTpeHHssa pe3bba
pe3b6bl L (mm) 1.C. (Mm)
(TPI) Mpasas | Nesas | A (Mm) | B (Mm) MNpasas | Nesas | A (Mm) | B (mMm)
| [ 635 |1ER16STACME|11EL16STACME| 10 | 11 | MIR16STACME | nIL16STACME | 10 | 11
16 16 ER 16 STACME | 16 EL 16 STACME 1,0 11 16 IR 16 STACME | 16 IL 16 STACME 10 11
14 16 ER 14 STACME | 16 EL 14 STACME 10 1.2 16 IR 14 STACME | 16 IL 14 STACME 10 12
12 16 9525 16 ER 12 STACME | 16 EL 12 STACME 11 1,2 16 IR 12 STACME | 16 IL 12 STACME 11 1,2
10 ' 16 ER 10 STACME |16 EL 10 STACME 12 14 16 IR 10 STACME | 16 IL 10 STACME 12 14
8 16 ER 8 STACME | 16 EL 8 STACME 14 15 16 IR 8 STACME | 16 IL 8 STACME 1.4 1,5
6 16 ER 6 STACME | 16 EL 6 STACME 17 18 16 IR 6 STACME | 16 IL 6 STACME 17 1,8
6 22 ER 6 STACME | 22 EL 6 STACME 18 2,1 22 IR 6 STACME | 22 IL 6 STACME 1,8 21
5 22 12,7 22 ER 5 STACME | 22 EL 5 STACME 21 2,3 22 IR 5 STACME | 22 IL 5 STACME 21 2,3
4 22 ER 4 STACME | 22 EL 4 STACME 2,3 2,3 22 IR 4 STACME | 22 IL 4 STACME 2,3 2,3
4 22U 127U 22U ER/L 4 STACME 2,5 1,0 22U IR/L 4 STACME 2,5 10
3 ' 22U ER/L 3 STACME 33 11,0 22U IR/L 3 STACME S8 1,0
4 2 15875 27 ER 4 STACME | 27 EL 4 STACME 2,4 25 27 IR 4 STACME | 27 IL 4 STACME 2,4 25
3 ' 27 ER 3 STACME | 27 EL 3 STACME 2,7 2,8 27 IR 3 STACME | 27 IL 3 STACME 2,7 2,8
2 33U 19,05U 33U ER/L 2 STACME 50 16,9 33U IR/L 2 STACME 50 16,9

Mpumep 3akasa: 11 ER 16 STACME MK910
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TR

TPANMELUEUOAJIBHAA PE3bBA

DIN 103:1977, ISO 2901:1993 - TOCT 24737-1981 « TOCT 9484-1981 « TOCT 24739-1981

FOCT 9562-1981 » TOCT 24738-1981

A
TR lanka —l

“+—+—B

29° f

o/
_—[7

I.C.

3 U tnn
War HapyxHas pesbéa BHYTpeHHsas pe3béa
pe3b6bl L (Mm) 1.C. (Mm)
(Mm) Mpaeas | NeBas | A (mMm) | B (Mm) MNpasas | JeBas | A (Mm) | B (Mm)
| 15 | m | 635 | mER.STR | MELLSTR | 08 | o8 | MIRLSTR | ML15TR | 08 | 08
15 16 ER 1.5 TR 16 EL1.5 TR 1,0 1, 16 IR 1.5 TR 16IL1.5 TR 1,0 1,1
2,0 “ 9525 16 ER 2 TR 16 EL2 TR 11 13 16 IR 2.0 TR 16IL2 TR 11 13
3,0 ' 16 ER3 TR 16 EL3 TR 13 15 16 IR 3.0 TR 161L3 TR 13 15
4,0 16 IR 4.0 TR 161L4 TR 14 16
4,0 22ER4 TR 22EL4TR 17 19 22 IR4 TR 22IL4 TR 1,7 19
5,0 22 12,7 22 ER5 TR 22EL5TR 2,1 24 22IR5TR 22IL5TR 2,1 2,4
6,0 22ER6 TR 22EL6 TR 23 2,6 22IR6 TR 22IL6TR 2,1 25
6,0 22UER/L6TR 2,0 1,0 22U IR/L 6 TR 2,0 1,0
70 22U 12,7U 22UER/L7 TR 23 1,0 22U IR/L7 TR 23 1,0
8,0 22U ER/L 8 TR 2,5 1,0 22U IR/L 8 TR 2,5 1,0
6,0 27 15875 27ER6 TR 27EL6 TR 23 2,6 27IR6 TR 271L6 TR 22 2,6
70 ' 27ER7TR 27EL7TR 2,1 2,5 27IR7TR 271L7 TR 2,1 2,5
8,0 27U ER/L 8 TR 25 13,7 27U IR/L 8 TR 25 13,7
90 27U 15,875U 27U ER/L9 TR 3,0 13,7 27UIR/L9 TR 3,0 13,7
10 27U ER/L 10 TR* 32 13,7 27U IR/L10 TR 32 13,7
12,0 30| 19050 | 33U ER/L12 TR* 39 169 33UIR/L10 TR 39 169

* - NNACTUHA C OQHOM PexyLLen KPOMKOWM

MnactnHa

MonynpodunbHbie MNACTUHBI

MonynpodunbHAs NAIACTUHA NOMHOCTbIO PopMUpPyeT NPoduUnb
pe3b6bl, BKIOUAS PAANYCHI MPU BEPLUMHAX, HO HE 06pA6ATLIBAET
Nno BHELUHEMY AUAMETPY.

MpenMyLLLeCTBEHHO NPUMEHSETCS AN HAPEe3aHUs

TpaneuenaanbHbiX pe3b6.

Mpumep 3akaza: 11 ER 1.5 TR MK910
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AMEPUKAHCKWWU BUTTRESS

YMOPHAA OIOMMOBA4 PE3bBA

ANSI B 1.9-1973 (2007) + ASME B 1.9-1973 (2007)

A+ —B
ABUT lanka —l
0.16316
1.C.
L
War HapyxHas pesbéa BHYTpeHHss pe3béa
pesb6bl L (Mm) 1.C. (Mm)
(TPI) MNpasas NeBas | A (Mm) | B (mMm) MNpasas Nesas | A (Mm) | B (MM)
20 n 635 11 ER 20 ABUT 11 EL 20 ABUT 10 14 11IR 20 ABUT 111L 20 ABUT 1,0 14
16 ' 11 ER 16 ABUT 11 EL 16 ABUT 11 16 11IR 16 ABUT 111L 16 ABUT 11 16
20 16 ER 20 ABUT | 16 EL 20 ABUT 10 14 16 IR 20 ABUT 16 IL 20 ABUT 1,0 14
16 1 9525 16 ER 16 ABUT 16 EL 16 ABUT 10 15 16 IR 16 ABUT 16 IL 16 ABUT 1,0 15
12 ' 16 ER 12 ABUT 16 EL 12 ABUT 1.4 2,0 16 IR 12 ABUT 16 IL 12 ABUT 14 2,0
10 16 ER 10 ABUT 16 EL 10 ABUT 15 2,3 16 IR 10 ABUT 16 IL 10 ABUT 15 2,3
8 » 127 22 ER 8 ABUT 22 EL 8 ABUT 2,0 3.2 22 IR 8 ABUT 22 1L 8 ABUT 2,0 3.2
6 ! 22 ER 6 ABUT 22 EL 6 ABUT 21 3.4 22 IR 6 ABUT 22 1L 6 ABUT 21 3.4

CTAHOOPTHbIA NepeaHuin yron: 45°

paSSSERE ||

i\
,,I

Mpumep 3akasa: 11 ER 20 ABUT MK910
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PE3bBA KPYTJTIAYl RD

(DIN 405)

DIN 405:1997

A 4+—B
RD lanka R0.22105P —l
30°
1.C.
L
War HapyxHas pesbéa BHYTpeHHsaa pe3bba
pe3bbbl L (MM) 1.C. (Mm)
(mMm) Mpasas JeBas | A (Mm) | B (Mm) MNpaesas NeBas | A (Mm) | B (Mm)
10 16 ER 10 RD 16 EL 10 RD 11 12 16 IR 10 RD 16 IL 10 RD 11 1,2
8 16 9,525 16 ER 8 RD 16 EL 8 RD 14 14 16 IR 8 RD 16 IL 8 RD 14 14
) 16 ER 6 RD 16 EL 6 RD 1.4 IS 16 IR 6 RD 16 IL 6 RD 14 1,5
6 2 127 22ER 6 RD 22 EL6RD 15 1,7 22IR6RD 22IL6RD 15 17
4 ’ 22ER4RD 22EL4RD 2,2 2,3 22IR4RD 22IL4RD 22 23
4 27 15,875 27 ER 4RD 27 EL 4RD 23 2,3 27 IR 4 RD 27IL 4 RD 25| 23

Mpumep 3akaza: 16 ER 10 RD MK910
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PE3bBA KPYTJIAYl RD

(DIN 20400)

DIN 20400:1990

B A ++—B
RD [aiika R0.22104P 1
30°
1.C.
L
War HapyxHas pesbéa BHYTpeHHsaa pe3béa
pe3bbbl | L (MM) |1.C. (MM)
(Mm) Mpasas | NeBas | A (Mm) | B (mMm) MNpasas | NeBas | A (Mm) | B (MM)
30 | 16 | 9525 |16ER 3.0 DIN20400 |16 EL 3.0 DIN20400| 1,3 | 16 | 16IR3.0 DIN20400 | 16IL3.0 DIN20400 | 13 | 16
4,0 22 ER 4.0 DIN20400 |22 EL 4.0 DIN20400| 1,6 15 22 IR 4.0 DIN20400 |22 IL 4.0 DIN20400 1,6 IS
50 22 12,7 | 22 ER 5.0 DIN20400 |22 EL 5.0 DIN20400| 1,6 1,7 22 IR 5.0 DIN20400 |22 IL 5.0 DIN20400 | 1,6 17
6,0 22 ER 6.0 DIN20400 |22 EL 6.0 DIN20400| 1,7 21 22 IR 6.0 DIN20400 |22 IL 6.0 DIN20400 | 1,7 2,1

Mpumep 3akaza: 16 ER 3.0 DIN20400 MK910
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MJ

PE3bbA METPUYECKAA LULUJTTUHOPUYECKA4

ISO 5855-1:1989 « TOCT 30892-2002 - ANSI/ASME B 1.21M-1997

MJ Tanka

I.C.
CToHOOpTHAS
War HapyxHas pesséa BHyTpeHHss pe3béa
pe3b6bl L (mm) 1.C. (Mm)

(Mm) MNpasas NeBas | A (Mm) | B (Mm) Mpasas TNesas | A (Mm) | B (mm)
1,00 1IR1.0MJ 1IL1.0MJ 0,7 0,8
1,25 n 16,35 MIR1.25MJ 1IL1.25 MJ 0,8 09
1,50 1IR1.5MJ MIL1.5SMJ 0,8 1,0
1,00 16 ER 1.0 MJ 16 EL1.0 MJ 0,7 0,8 16 IR1.0 MJ 16 IL1.0 MJ 0,7 0,8
1,25 16 ER1.25 MJ 16 EL1.25 MJ 0,8 09 16 IR 1.25 MJ 16 1L 1.25 MJ 0,8 09
1,50 ” 9525 16 ER1.5 MJ 16 EL1.5MJ 0,8 10 16 IR1.5MJ 16 IL1.5 MJ 0,8 1,0
2,00 ' 16 ER 2.0 MJ 16 EL 2.0 MJ 1,0 13 16IR2.0 MJ 16 1L 2.0 MJ 10 13
2,50 16 ER 2.5 MJ 16 EL2.5MJ 11 15 161R2.5MJ 16 1L 2.5 MJ 0,8 1,5
3,00 16 ER 3.0 MJ 16 EL 3.0 MJ 11 15 16 IR 3.0 MJ 16 1L 3.0 MJ 11 14

Mpumep 3akasa: 11 IR 1.0 MJ MK910
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API

KOHUYECKAA 3AMKOBA4A PE3bBA OJ14 BYPUJIbHbLIX TPYB
(PE3bBEbl AMEPMKAHCKOIO HE®TAHOIO MHCTUTYTA)

API SPEC 7:2001 « TOCT 28487-1990 « ITOCT P 50864-1996

API Faiika Aj - B

30° T 30° T
| |
War KoHycHoCTb HapyxHas pesbéa BHyTpeHHss pesb6a
Pe3b6 6bl |L 1.C. Tunopasmep pe3b6bl
e p?‘?’;l)bl o) o) (IPF) i PP Mpaesas | A (Mm) | B (MM) Mpasas | A (mMm) | B (Mm)
V-0,040 5 3(1:4) 23/8"-41/2"REG 22 ER 5 API 403 18 2,6 22 IR 5 API 403 18 2,6
V-0,038R 4 2 (1:6) NC23 - NC50 22 ER 4 API 382 2,0 2,6 22 IR 4 API 382 2,0 2,6
V-0,038R | 4 22 | 27 3(1:4) NC56 - NC77 22ER4API383 | 20 | 26 | 22IR4API383 | 20 2,6
V-0,050 4 2(1:6) 65/8"REG 22 ER 4 API 502 19 2,8 22 IR 4 API 502 19 2,8
V-0,050 4 3 (1:4) 51/2",75/8",85/8" REG | 22 ER 4 API 503 19 2,8 22 IR 4 API 503 19 2,8
V-0,040 5 3(1:4) 23/8"-41/2"REG 27 ER 5 API 403 19 2,7 27 IR 5 API 403 19 2,7
V-0,038R 4 2 (1:6) NC23 - NC50 27 ER 4 API 382 2,2 2,8 27 IR 4 API 382 2,2 2,8
V-0,038R 4 27 | 15,875 3(1:4) NC56 - NC77 27 ER 4 API 383 2,2 2,8 27 IR 4 API 383 2,2 2,8
V-0,050 4 2 (1:6) 65/8"REG 27 ER 4 API 502 2,2 3,0 27 IR 4 AP1 502 2,2 3,0
V-0,050 4 3 (1:4) 51/2",75/8",85/8"REG | 27 ER 4 API 503 2,2 3,0 27 IR 4 API 503 2,2 3,0

Mpumep 3akasza: 22 ER 5 API 403 MK910
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TEXHUHECKAA MHPOPMALUA

CooTBeTcTBME 0603HAYEHMUN pe3bbbl Mo ctaHpapTy FTOCT P 50864-96
corfnacHo TpeéosaHuam ctaHgapTa APl 7 (CLUA)

O603HaYEHNE pe3bbbl
MO HACTOSILEMY CTAHOAPTY

3apy6exHbii aHanor
pesb6bl Mo ctaHaapTy APl 7

®dopma npoduns
MO HACTOSLWEMY CTAHAAPTY

dopma npoduns
no ctaHpapty APl 7

3-30
3-35
3-38
3-44
3-65
3-66
3-73
3-76
3-86
3-88
3-94
3-101
3-102
3-108
3-17
3-18
3-121
3-122
3-133
3-140
3-147
3-149
3-152
3-161
3-163
3-171
3-177
3-185
3-189
3-201
3-203

NC 10
NS12
NC13
NC 16
NC 23
23/8 Reg
NC 26
27/8 Reg
NC 31
31/2Reg
NC 35
31/2FH
NC 38
NC 40
41/2 Reg
NC 44
41/2FH
NC 46
NC 50
51/2 Reg
51/2FH
NC 556
65/8Reg
NC 61
65/8 FH
75/8 Reg
NC 70
85/8Reg
NC 77

Vi
\
Vi

V-0,05
V-0,05
V-0,05
V-0,05
V - 0,038R
V - 0,040
V - 0,038R
V - 0,040
V - 0,038R
V - 0,040
V - 0,038R
V - 0,040
V - 0,038R
V -0,038R
V - 0,040
V- 0,038R
V - 0,040
V - 0,038R
V - 0,038R
V -0,050
V -0,050
V- 0,038R
V - 0,050
V-0,050
V - 0,038R
V -0,050
V -0,050
V- 0,038R
V - 0,050
V -0,050
V - 0,038R

www.cncmagazine.ru
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METPUYECKWUU BUTTRESS SAGE

(SAGENGEWINDE) YNOPHAA METPUYECKASA PE3bBA

DIN 513:1985 « TOCT 10177-1982

SAGE lanka

I.C.
CToHOOpTHAS
War HapyxHas pesbéa BHyTpeHHsaa pe3bba
pe3bbbl | L (mMm) |1.C. (Mm)
(Mm) Mpasas | TNeBas | A (Mm) | B (mm) MNpasas | TNeBas | A (Mm) | B (Mm)
20 | 16 | 9525 | 16ER20SAGE | 16EL20SAGE | 13 | 18 16 IR 2.0 SAGE 16IL20SAGE | 13 | 18
3.0 2 127 22 ER 3.0 SAGE 22 EL 3.0 SAGE 1,8 2,7 22 IR 3.0 SAGE 22 IL 3.0 SAGE 18 2,7
4,0 ' 22 ER 4.0 SAGE 22 EL 4.0 SAGE 2] 3.3 22 IR 4.0 SAGE 22 1L 4.0 SAGE 2,1 33

Mpumep 3akaza: 16 ER 2.0 SAGE MK910
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APl ROUND

TPEYTOJIbHASA PE3bBA HKT (C 3AKPYTTIEHHbIMU
BEPLULMHAMU U BNAOUHAMMU MO API STD 5B)

API SPEC 5B:2008 + TOCT 633-1980 + TOCT 7909-1956 + T'OCT P 51906-2002

API Round Faika A}‘

30° 30°

’ MHoroayéas

CraHpapTHOS
War HapyxHas pesbéa BHyTpeHHss pe3béa
pe3b6bl L (MM) 1.C. (MM) Ralyakioars B, B I 2
(TPI) (IPF) Npaeas | A (Mm) | B (mMm) Mpasast | A (Mm) | B (mMm)
10 16 ER 10 APIRD 14 14 16 IR 10 APIRD 14 14
16 9,525 0,75
8 16 ER 8 APIRD 13 15 16 IR 8 APIRD 13 15
MHorosy6éas
pgggbl Lem|1C. ar) HapyxHas pesbéa MNopknagHas BHYTpeHHss pesbéa MNoaknaaHas
(TPI) Mpasas |‘-I|Acno 3yébeB|A (MM) | B (Mm)| MnactuHa Mpaesas |'-Incno 3y6beB | A (Mm) | B (vm) | nnactuwa
| 10 | 22 | 127 P2ER10APIRD 2M| 2 | 24 [ 36 | ES22M | 22IR10APIRD 2M| 2 | 24 | 36 1S22M
10 3 3.6 6,3 27 IR 10 APIRD 3M 3 3,6 6,3
27 | 15,875 ZIERTIOIARIRDISH ES27M 1S27M
8 27 ER 8 APIRD 2M 2 29 4,6 27 IR 8 APIRD 2M 2 29 4,6

Mpumep 3akasza: 22 ER 10 APIRD 2M MK910
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UNJ

AMEPUKAHCKASA OIOMMOBAS YHUOULIMPOBAHHAS

PE3bBA MOBbILUEHHOW TOYHOCTU

API SPEC 7:2001 « TOCT 28487-1990 « ITOCT P 50864-1996

UNJ lFanka

I.C.
CraHpapTHOS
War HapyxHas pesséa BHyTpeHHsIs pe3béa
pe3b6bl L (Mm) 1.C. (Mm)

(TPI) Mpasas Nesas | A (Mm) | B (Mm) Mpasas Nesas | A (Mm) | B (Mm)
32 11 ER 32 UNJ T1EL 32 UNJ 0,6 0,6 11IR 32 UNJ 111L 32 UNJ 0,6 0,6
28 11 ER 28 UNJ 11 EL 28 UNJ 0,6 0,6 T1IR 28 UNJ 111L 28 UNJ 0,6 0,6
24 11 ER 24 UNJ 11 EL 24 UNJ 0,7 0,8 T1IR 24 UNJ 111L 24 UNJ 0,7 0,8
20 n 6,35 11 ER 20 UNJ 11 EL 20 UNJ 0,8 09 111R 20 UNJ 111L 20 UNJ 0,8 09
18 11 ER 18 UNJ 11EL 18 UNJ 0,8 10 11IR 18 UNJ 111L 18 UNJ 0,8 10
16 11 ER 16 UNJ T1EL 16 UNJ 0,8 10 T1IR 16 UNJ 11IL 16 UNJ 0.8 10
14 T1ER 14 UNJ 11 EL 14 UNJ 09 10 T1IR 14 UNJ 111L 14 UNJ 09 10
32 16 ER 32 UNJ 16 EL 32 UNJ 0,6 0,6 16 IR 32 UNJ 16 IL 32 UNJ 0,6 0,6
28 16 ER 28 UNJ 16 EL 28 UNJ 0,6 0,6 16 IR 28 UNJ 16 IL 28 UNJ 0,6 0,6
24 16 ER 24 UNJ 16 EL 24 UNJ 0,7 0,8 16 IR 24 UNJ 16 IL 24 UNJ 0,7 0,8
20 16 ER 20 UNJ 16 EL 20 UNJ 0,8 09 16 IR 20 UNJ 16 1L 20 UNJ 0,8 09
18 16 ER 18 UNJ 16 EL 18 UNJ 0,8 10 16 IR 18 UNJ 16 IL 18 UNJ 0,8 10
16 16 ER 16 UNJ 16 EL 16 UNJ 0,8 10 16 IR16 UNJ 16 IL 16 UNJ 0,8 10
14 16 ER 14 UNJ 16 EL 14 UNJ 10 12 16 IR 14 UNJ 16 IL 14 UNJ 10 1,2
13 16 ER 13 UNJ 16 EL13 UNJ 10 13 16 IR13 UNJ 16 IL13 UNJ 10 1.3
12 16 9,525 16 ER 12 UNJ 16 EL 12 UNJ 11 14 16 IR12 UNJ 16 IL 12 UNJ 11 14
n 16 ER 11 UNJ 16 EL 11 UNJ 11 15 16 IR 11 UNJ 16 IL 1T UNJ 11 15
10 16 ER 10 UNJ 16 EL 10 UNJ 11 15 16 IR 10 UNJ 16 IL 10 UNJ 11 1.5
9 16 ER 9 UNJ 16 EL 9 UNJ 12 1,6 16 IR 9 UNJ 16 IL 9 UNJ 12 1.6
8 16 ER 8 UNJ 16 EL 8 UNJ 1,2 16 16 IR 8 UNJ 16 IL 8 UNJ 1,2 1,6

Mpumep 3akasza: 11 ER 32 UNJ MK910
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BUTTRESS

YNOPHO-TPANEUEUOAJIbHAA PE3bBA

API SPEC 5B:2008 + TOCT 633-1980 + TOCT 7909-1956 + ITOCT P 51906-2002

API BUT lanka

LWar pesb6bi KoHycHoCTb HapyxHas pesbéa BHyTpeHHsis pe3béa
L 1.C. Tunopasmep pe3sbebl
(TPI) CE) il (IPF) p 2 MNpasas | A (MM)| B (MM) MNpaBas | A (mMm) | B (MM)
3 22 | 127 075 41/2"-133/8" 22ER5BUTO075 | 22 | 23 | 22IR5BUTO75 | 22 | 23
5 ! 1,00 16" - 20" 22 ER5BUT1,0 2,2 2,3 22IR5BUT 1,0 2,2 2,3

Mpumep 3akasza: 22 ER 5 BUT 0,75 MK910
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EXTREME LINE

API STD 5D

API SPEC 5B:2008

EL rawika,

[

6‘%_6"./

HapyxHas pesb6a

BHyTpeHHss pe3béa

Lar pe3b6el KoHycHocTb
L 1C. Tunopasmep pe3bébl
(TPI) {ram) (hav) (IPF) P 2L Mpaeas | A (Mm) | B (Mm) Mpasas | A (Mm) | B (Mm)
6 » 127 1,50 5"-75/8" 22 ER 615 EL 2,0 19 22 IR 615 EL 2,0 19
5 ! 1,25 85/8"-103/4" 22 ER 5125 EL 2,3 2,4 22 IR 5125 EL 2,3 2,4

Mpumep 3akasza: 22 ER 615 EL MK910
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MJIACTUHDI AJ19 OBPABOTKMW
KAHABOK

API SPEC 5B:2008 + TOCT 633-1980 + TOCT 7909-1956 + ITOCT P 51906-2002

K'£0,02 D |L(vm)|I.C. (MM)| BHewwHss npasas MoaknagHas NIACTUHA BHYyTpeHHsis npasast MoaknagHas NNAcTMHA
0,50 1,2 111R 0.50 K
0,79 12 n 6,35 1TIR0.79 K
1,00 15 11IR1.00 K
0,50 12 16 ER 0.5 K 16 IR0.5 K
0,79 12 16 ER 0.79 K 16 IR 0.79 K
1,00 15 16 ER 1.00 K 16 IR1.00 K
119 18 16 ER 1.19 K 16 IR1.19 K
1,39 19 16 9525 16 ER 1.39 K ES16-0 16 IR 1.39 K 1S16-0
1,57 2,0 16 ER1.57 K 16 IR1.57 K
1,70 2,0 16 ER 1.70 K 16 IR1.70 K
194 2,0 16 ER1.94 K 16 IR1.94 K
2,24 2,0 16 ER 2.24 K 16 IR 2.24 K
2,36 2,0 16 ER 2.36 K 16 IR 2.36 K

PekomeHgyemas nogaya: 0,05-0,10 MM/ 06.

ER/IL MnacTnHA Mcnosb3yeTcs s HAPYXHOM MPABOMA U BHYTPEHHEN SIeBOM 06pA60TKM
IR/EL MNAcTMHA UCNOsb3yeTcs A9 BHYTPEHHEN NPABOM U HAPYXHON NeBON 06pPA6OTKM

Mpumep 3akasza: 16 ER 0.79 K MK?10
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MJIACTUHDI AJ19 OBPABOTKMW
PAOUYCHbIX KAHABOK

API SPEC 5B:2008 + TOCT 633-1980 + TOCT 7909-1956 + T'OCT P 51906-2002

P

w
R

R£0,02 w D |L(MM)|IC.(MM)| BHewHss npasas MopknagHas NNAcTUHA BHYyTpeHHsis NpaBast MopkNaaHas NNACTUHA
0,50 1,00 15 16 ER0.50 R 16 IR 0.50 R
0,75 1,50 2,0 16 9525 16 ER0.75R ES16-0 16 IR0.75R 1S16-0
1,00 2,00 2,0 16 ER1.00 R 16 IR1.00 R
1,25 2,50 2,0 16 ER1.25R 16 IR1.25R

PekomeHgyemas nogauya: 0,05-0,10 MM/ 06.

ER/IL MnacTuHa ncnonbayeTcs Ans HAPYXHOM NPABOM 1 BHYTPEHHER NeBon 06pa60TKM
IR/EL MnacTuHa ncrnonbayeTcs Ans BHYTPEHHEN NPABOM U HOPYXHOM NeBor 06pa60TKM

Mpumep 3akasza: 16 ER 0.50 R MK910
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CUCTEMA OBO3HAYEHUA
PE3bBOBbLIX TOKAPHbIX OEP>XABOK

M E R 2020 K 16

Cucrema
KPenneHus NAAcTUHbI Hanpaenenue pepxasku AnvHa pepxaeku Pasmep nnactuHbl
M - BuHTOM R MpaBbin H 100 L I1.C.
L TeBbint K 125 06 5/32"" = 3.968
B L 140 08 3/16" = 4.762
"R ASpaBim M 150 n 1/4" =635
E OS5 HOPYXHOR 06pa60TKU P 170 16 3/8" =9525
| NSt BHYTPEHHE 06pa60oTKM R 200 22 1/2" =12.70
S 250 27 5/8" =15.875
T 300
CeyeHue fepxaBok Tun nnacTuHbl
[Ins HapyXHOR 06pPA60TKM \ pesLbl C BEPTUKANBbHON YCTAHOBKOM MAACTUH
|:| 2020 = 20MM x 20MM U pesupl noA ninacTuHel Tun U

[ns BHyTpeHHen 06pabéoTku
(O 0020 = @ 20Mm
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PE3bBOBbIE TOKAPHDbIE O EP>XABKW

) -

T Sy v
 — AT

| \ L J\
RN AT (¥ S——
\ \ \ . \

U Tun
L

[epXaBku ons HOPE3AHUS HOPYXHOM pe3bbbl

3anacHble 4acTu
Tun NNACTUHDBI O60o3HayeHne H=H1 F L BUHT ONOPHOM BUHT pexyLuen
R | Lk BRGeTvHLL | (e i
TER MERO808HT11 8,0 10,0 100 KT8 Sin
1ER MER1010H11 10,0 10,0 100 KT8 SN
16ER MER1212H16 12,0 16,0 100 ES16 1816 SA16 KT10 Shé
T6ER MER1616H16 16,0 16,0 100 ES16 IS16 SA16 KT10 shé
16ER MER2020K16 20,0 20,0 125 ES16 1S16 SA16 KT10 Sihé
16ER MER2525M16 25,0 25,0 150 ES16 IS16 SA16 KT10 sShé
T6ER MER3232P16 32,0 32,0 170 ES16 1S16 SA16 KT10 shé
22ER MER2525M22 25,0 25,0 150 ES22 1522 SA22 KT20 SI22
22ER MER3232P22 32,0 32,0 170 ES22 1S22 SA22 KT20 SI22
22ERU MER2525M22 25,0 25,0 150 ES22U 1S22U SA22 KT20 SI22
22ERU MER3232P22 32,0 32,0 170 ES22U 1S22U SA22 KT20 SI22
27ER MER2525M27 25,0 32,0 150 ES27 1527 SA27 KT25 SI27
27ER MER3232P27 32,0 32,0 170 ES27 1827 SA27 KT25 SI27
27ERU MER2525M27 25,0 32,0 150 ES27U 1S27U SA27 KT25 SI27
27ERU MER3232P27 32,0 32,0 170 ES27U 1S27U SA27 KT25 SI27
27ER MER2525M33* 25,0 32,0 150 KT33 SI33
27ER MER3232P33* 32,0 32,0 170 KT33 SI33

CTAHOOPTHBIA Yrofl YCTAOHOBKM PEXYLLMX MNAACTUH Ha gepxaeke 1,5°

[ns 3aka3a neBon gepxasku ykasbisante MEL, Bmecto MER.

* BePXABKM 6€3 OMOPHbIX NNACTUH

4

C

T!
| N
L\

L |

L
a

-~y

ﬂep)KGBKM C BepTUuKasibHbIM KperuieHneM ninacTuHbl

3anacHele 4acTu
TN NAACTUHBI O60o3HaueHne H=H1 F L BWHT pexyLien
Knioy NAACTUHBI
16ERV MER1616H16V 75 15,5 16,0 KT10 S
16ERV MER2020K16V 75 15,5 20,0 KT10 Shev
16ERV MER2525M16V 75 15,5 25,0 KT10 Shev

[lns 3aka3a neBon gepxasku ykaseisante MEL, BMmecto MER
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PE3bBOBbIE TOKAPHDbIE OEP>XABKW

[

[epXaBku ons HAPE3AHUS BHYTPEHHEN pe3b6bl

3anacHblie YacTu

7l .
O6o3HayeHne D D1 D min L L1 F BUHT OMOPHOM BUHT pexyLLen
MAACTUHBI R.H. ‘ L.H. nnccmﬁbl ‘ Knioy I'IJ'IC’;’CTMY-!LEII
| o6r | MmrooHos | 120 | 50 | 61 [ 100 | 12 | 44 | | | | k16 | sios |
| 08R | MROOIKO8 | 160 65 | 80 | 125 | w7 | s4 | | | | kT8 | siog |
IR MIROOTOHTT 10,0 10,0 125 | 100 73 KT8 si
TR MIROOTOKT1 16,0 10,0 125 125 25 73 KT8 si
16IR MIROO13M16 16,0 13,0 16,5 150 32 10,4 KT10 sneT
16IR MIROO16P16 20,0 16,0 195 170 40 6 KT10 SieT
16IR MIRO020P16 20,0 20,0 235 170 136 | 1816 | ES16 SAT6 KT10 shé
16IR MIRO025R16 25,0 25,0 285 200 163 | 1516 | ES16 SAT6 KT10 si6
16IR MIR0032516 320 32,0 355 | 250 196 1516 | ES16 SA16 KT10 si6
16IR MIRO040T16 40,0 400 | 435 300 236 | IS16 | ESI6 SAT6 KT10 si6
22IR MIRO020P22 20,0 20,0 250 | 170 15,5 KT20 S122T
22IR MIRO025R22 25,0 25,0 300 200 183 | 1S22 | ES22 SA22 KT20 si22
22IR MIR0032522 32,0 32,0 370 | 250 217 | 1522 | ES22 SA22 KT20 sI22
22IR MIRO040T22 40,0 40,0 450 | 300 257 | 1S22 | ES22 SA22 KT20 si22
22RU | MIR0032522U 32,0 32,0 380 | 250 | | 244 | 1s22u [Es22u|  sa22 | k120 | si22
22IRU | MIR0040T22U 40,0 40,0 46,0 300 | | 281 1S22U | ES22U | SA22 | KT20 | SI22
27R | MIR0032527 320 32,0 390 250 | | 28 | 1527 | Esz7 | sa27 | k125 | s127
27R | MIRO04O0T27 40,0 40,0 470 | 300 | | 268 | 1s27 | Es27 | SA27 | KT25 | s127
2R | MIR0032527 32,0 320 400 | 250 | | 258 |is27u [Es27u | sA27u | KT2s | si27
27IR | MIR0040T27 40,0 40,0 48,0 300 | | 294 IS27U | ES27U | SA27U | KT25 | sl127
| 33RU_ | MIROOSOP33U* | 500 500 | 620 | 350 | [ 35 | | [ | k33 | siz3 |

CTOHOAPTHBIA Yron YCTAOHOBKMU PEXYLLMX MIACTUH Ha aepxaeke 1,5°
[lns 3aka3a neBon gepXxaBku ykasbiante MIL, BMecTto MIR
* BePXABKM 6€3 OMOPHbIX NNACTUH
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TEXHUYECKAA NHOPOPMALUA

3apHuin 60KOBOWM yron

Y

CxeMa Hape3aHus pe3b6bl

MNpotus
4acoson

Mo vacoson

Npotus
uyacoson

Mo uacoson

y = tg-1[tga x tgs]
a =10° ans HapyXHOM Pe3b6bi
a =15° gns BHYyTPEHHeN peab6bl

DC—>
<—s8

—>c¢C

Metopn Tun pesb6bl MnactuHa n nepxaska Hanpaenenue BpalleHns
A a MNpasas MNpasas MNpoTue yacoson
B, b MNpasas NeBas Mo yacosow
G e NeBas MNpaBas MNpoTue yacoson
D, d Nesas Nesas Mo yacoson
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TEXHUHECKAA MHPOPMALUA

OI'IOprIe NNACTUHDI

Tun
L Yrnbl HOKNOHA MNAACTMH
NlepXaBKU
‘ 4,5 El5) 2,5 15 0,5 0 =05 =I5
1 ER/IL ES16+4.5 ES16+3.5 ES16+2.5 ES16 ES16+0.5 ES16-0 ES16-0.5 ES16-1.5
IR/EL IS16+4.5 1S16+3.5 1S16+2.5 1S16 1S16+0.5 1S16-0 1S16-0.5 1S16-1.5
2 ER/IL ES22+4.5 ES22+3.5 ES22+2.5 ES22 ES22+0.5 ES22-0 ES22-0.5 ES22-1.5
IR/EL 1S22+4.5 1S22+3.5 1S22+2.5 1822 1S22+0.5 1S22-0 1S22-0.5 1S22-1.5
27 ER/IL ES27+4.5 ES27+3.5 ES27+2.5 ES27 ES27+0.5 ES27-0 ES27-0.5 ES27-1.5
IR/EL 1S27+4.5 1S27+3.5 1S27+2.5 127 1S27+0.5 1S27-0 1S27-0.5 1S27-1.5
PeKOMeH,D,GLI,MM no Bbl60py OI'IOpHOl71 NNACTUHbI N USMEHEHMUIO Yyrnd
TPI 3 35 4 5 6 7 9 24 0 24 9 7 6 5 4 35 3
200 8"
150 6"
+1°
o
100 y 4
_2° +2°
50 +3 on
= +4° 558
=
o}
=
)
=
[¢]
=
=
10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
War (Mm)

Meton B, C, b, ¢

Pacuét yrna nogbema pesbbbl

8

EM-M P B = arctg PN

""" D

Metog A, D, a,d

B — yron nogvema pesb6bl, rpag.
P — war, Mmm

N - konnyecTBO 30x0M0B

D - cpepHuin guameTp, MM

Xog =P xN

| CTaHOAPTHLIE AEPXABKU UMEIOT Yro HAKIOHA MAACTUHbI 1,5°.

. 3TOT Yron MOXHO M3MEHWTb C MOMOLLbIO CMEHHbIX MOAKNCAHBIX MAACTUH.
3T0 HEeO6X0aAMMO AeNATb, €CAM Yron NogbeMa pesbésl B<1° unn B>2°.

B cnyyae npumMeHeHuns cxem pesaHus B, C, b, ¢ nogknagHas naacTMHA OMXKHA 6biTb 30MEeHeHa

HQO NNACTUHY C OTPULATENbBHBIM YINIOM.
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TEXHUHECKAA MHPOPMALUA

PekomeHnpgauunm no CKOPOCTHU pe3dHUu4d

I1SO Marepuan TeéppocTb, HB Ve, m/min
HENErMPOBAHHASA CTAJb 130 120 - 200
HU3KONErMPOBAHHAS CTAJTb 200 110 - 180
BbICOKOJIETMPOBAHHASA CTAJb 240 100 - 170
MHCTPYMEHTAJIbHAS CTAJTb 270 70 - 120
TEPMOOBPABOTAHHAS CTAJIb 400 50 - 90
AYCTEHUTHAS HEPXXABEIOLLLAS CTAJTb 200 70 - 140
M GEPPUTHAS HEPXABEIOLLIAA CTAJTb 240 80 - 120
MAPTEHCUTHASI HEPXABEIOLLIAA CTASTb 400 50 - 110
CEPbIV YYT'YH 190 70 - 150
BbICOKOMPOYHbIV YYTYH 180 100 - 140
KOBKWIA YYT'YH 240 90 - 150
KOBAHHbIV ATFOMUHWIA 80 100 - 400
JINTOM ATIIOMUHUMN 90 150 - 400
N MEOHBIE CMNABbI: naTyHb, 6pOH3d, MEAHO-KPEMHUEBbBIE CMABLI 100 80 - 180
HEMETANIIMYECKUE CIJ1ABbI: 200 - 500
pesuHa, nponuneH, Tepmonnact (PVC), pubeprnac, nonmammas
YACTbI TUTAH: 99.0TI 100 - 150
CMJIAB C AJIb®A-DA3OMN: Tl 5AL2.5SN 40 - 60
CMJIAB C BETTA-®A30M: TI 13VIICR3AL 30 -50
S CMJIAB C ANlbdA-BETTA-CTPYKTYPOW: Tl AL4V 30 - 50
CMNAB HA KOBAJTbTOBOW OCHOBE: CTE/JIUTDI 350 20 - 40
XAPOIMPOYHbIE CMJ1ABbI HA HUKENTEBOW OCHOBE: 300 20 - 40
INCONEL, HASTELLOY, WASPALLOY, KOVAR
XAPOIMPOYHbIE CMJ1ABbI HA HUKENEBOW OCHOBE: INCOLOY 270 30 - 60
H 3AKAJIEHHAS CTANb HRc 56 30 - 50
3AKATEHHBIA YYTYH HRc 50 PSERSS]

38 www.cncmagazine.ru | sales@cncmagazine.ru| 8 (800) 555-41-16



TEXHUHECKAA MHPOPMALUA

Bo3mMoXxHble I'Ip06ﬂeMbl M pekoMeHgaunm no Ux yCtpaHeHuto

Bup

MpuumHa

Pelwenne

ACUMMETPUYHBIN U

3HOC 60KOBOW MOBEPXHOCTM NPOoduna pesbvbol

HeBepHbiit BbI6OP NOAKNA[HOM MAACTUHDI

PaccunTaitte yron HakfoHa v nogéepute
BEPHYIO MOAKIAAHYIO MAACTUHY

MNnacTtuyeckas gedopmaums

HeBepHbiii BLIGOP cnnasa
HepoctaTtouHo COX
CnULLKOM BbICOKAS CKOPOCTb Pe3aHUs

Bblcokoe ConpoTUBNEHNE Pe3aHmio

3ameHuTe crinas
MposepbTe nopgauy COX
CHU3bTE CKOPOCTb PEe3aHUs

YBenuybte uncno npoxopos

TpelLmrHbl 1 CKOnbI

OTCyTCTB ne XeCTKOCTU CUCTEMbI

CnULLKOM BbICOKAS CKOPOCTb PEe3aHUS
Bonblas rnyéuHa pesaHus

Mnoxoe cTpyxkoyaanexHue

HeBepHbiii BbIGOp cnnasa

HeBepHas BbicoTa LeHTPa

HeBepHbiit BbIGOP NOAKNA[AHOM NAACTUHDI

MpoBepbTe KpenneH1e 1 XecTkocTb
KPEenneHWs UHCTPYMEHTA U 3aroToBKM

CHU3bTE CKOPOCTb PE3aHUS
YBenuusTe YMCno NpPoxonos
NepenpnTte Ha 60KOBYIO MOAAYY
3ameHuTe cnnas

MpoBepbTe BbICOTY LEHTPA

MpoBepbTe yron HaKNoHA

HapocTtoo6pasoBaHue

HeBepHas ckopocTb pe3aHus
HeBepHbii BbI6OP cnnasa

HepocTtatouHo COX

YBenuubTe CKOPOCTb Pe3aHMUs
3amenunTe cnnas

YeenuybTe nogavy COX

Buépauum

CrmwKoMm Bbicokas CKOPOCTb pe3aHusa
HeBequﬂ YCTAOHOBKO 3AroTOBKU U UHCTPYMEHTa

Bonblas rnyéuHa pesaHus

M3MeHWUTE CKOPOCTb PE3aHUs
MpoBepbTe BLICOTY LIEHTPA U KpernneHue

YBenuybte uncno npoxonos
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CJIOBAPb TEPMNHOB

HapyxHbI arnameTp

pe3bbbl

pesbbbl

-—

War

BnaguHa

BepwwuHa

Bricota
npoduns

ittt

! S Yron npoduns

Yron nogbema

HapyxHbln gnameTp
JlMameTp BOOBPAXAEMOro LUAMHAPC, OMMCAHHOIO BOKPYT BEPLUMH HAPYXHOW Pe3b6bl
WK BNOAWH BHYTPEHHEN Pe3b6bl.

CpegHuin gnameTp

[lnameTp BOOBPaXaeMoro COOCHOMo € Pe3b60oi LIUAMHAPA, 06PA3YIoLLAs KOTOPOro
nepecekaet npo¢vmb peabébl B TO4YKe, rge WMpUHA KAHABKU PABHA NOJSIOBUHE HOMUHAN b=
HOrO LWAra pe3bosbl.

BHyTpeHHUI guameTp
JunameTp BOOGPAXAEMOro LMANHAPA, BIMCAHHOO BO BMAAMHbI HAPYXHOMR pe3b6bl U
BEPLUWHbBI BHYTPEHHE! pe3b6bl.

Yron nogbema pe3sbbbl
YFOI'I, 06p030B0HHbIl71 KOCATENbHOM K BUHTOBOM NIMHUU B TOuKe, ﬂe)KOLLl,eIZ Ha cpefHeM
anameTpe pe3b6bl, U NJIOCKOCTbIO, nepneHnMKynslpHoﬁ K ocun pe3b6bl.

War

PaccTosiHe Mexay cocegHUMU OgHOMMEHHbBIMU 60KOBBIMU CTOPOHAMMU Npoduns B
HAMNPABAGHUK, MAPANIENbHOM OCK Pe3b6bl. LLiar MOXeT 6biTb BbIPAXEH B MUIIMMETPAX
WAmn warax Ha oM (TPI).

BbicoTa npoduns
PaccrosiHne mexay BepLUMHON 1 BNAANHON NPpodunsa pesbbbl MO HOPMANIN K OCU.

HOMUHAOMBHLIM QUAMETP pPe3bbbl
[OnameTp, YCNOBHO XAPAKTEPU3YIOLLUA pasMepbl pe3bbbl. s 60NbLUMHCTBA LUANHAPU-
YeCcKux pe3b6 B KOYeCTB€ HOMUHANbHOIO AMaMeTpa NPpUHUMAETCH HOpy)KHblﬁ anameTp.

LUnnungpuueckas pesbba
Pe3b6a, 06pa30BAHHAS HA LIUAMHAPUYECKOW NMOBEPXHOCTU.

HapyxHas pe3bba
Pe3b6a, 06pa30BAHHAS HO HAPYXHOW LIMIUHAPUYECKON
MSIN KOHUYECKOWM MNOBEPXHOCTY.

BHyTpeHHsa pe3b6a
Pe3b6a, 06pa30BAHHAS HO BHYTPEHHEN LIUINHAPUYECKOM
WM KOHNYeCcKon NMOBEPXHOCTW.

E

‘
|

MpaBas pes3b6a
Pe3b60, npu KOTOpOFi Bpduiamowadaca no yacosBomn CTpenke getanb yaoangaeTtcd no ocu
oT H(Jél'llOJJ,(JTenﬂ (p,emnb npu BpdweHnn no 4yacoBom cTpenke 3GBMHHMBCJeTCﬂ).

i

i |
H JleBas pesb6a
Pe3b6a, Npu KOTOPO BPALLAIOWAACS NPOTUB YOCOBOM CTPESKM AeTaNb YAansaeTcs no
. : ocun ot HGGJ’IIO,U,GTGJ'IH (,D,eTGJ'Ib npwv BpALEeHUN NPOoTUB 4yacoBom CTpenkun 3GBV|H"|MBGeTC9|).
———

KoHunyeckas pesbba
Pe3b6a, 06pa30BAHHAS HO KOHUYECKON MOBEPXHOCTH.

n
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CJIOBAPb TEPMNHOB

HapesaHne MHOro3axofHbIX pe3bé

MHorosaxofHasa pesbéa — pe3b6a, 06PA30BAHHANA ABYMS U 6051ee BbICTYNAMW C PABHOMEPHO PACMONIOXEHHBIMU

saxogamu. OHA NO3BONSET YBENMUUTL OTHOCUTENBHOE OCEeBOe NepeMelLeHne BUHTA (ramku) 6e3 ysennyeHms pasmMepos

npoounsa pesb6ébl.

OpgHo3axogHAs pe3béa

2-7 BUTOK / Xog |

[Byx3axogHas pe3béa

2 " BUTOK

TpéxsaxonHas pe3béa

UJor

1 -7 BUTOK

3-14 BUTOK / ‘
2-7 BUTOK /

1-1 BUTOK

Tunbl npodunen NAACTUH

HenonHonpodunbHble NNACTUHDI

HenonHonpodunbHAs NNACTUHA HE 06PABGATLIBAET HAPYXHbIN
onameTp pe3b6bl. OJJ,HG U TA Xe NAACTUHA MOXeT UCMOJIb3OBATbLCSA
ong Hape3aHua peabé C PA3SIMYHbIMU 3HAYEHNAMU LWIArd NpKn yCriosun,
UTO OHM UMEIOT OMHAKOBBIA Yron NPoduns.

MNonHonpodunbHbIe MNAACTUHBI
MonHonpodmnbHAS NNACTUHA GOPMUPYET OKOHUATENbHbIN NPOPUIbL
pe3b6bl, BKNIOUAS BEPLUMHBI. 115 KAXA0ro TUMNA pe3bébl U 3HAYEHUS
wara TpeéyeTcs OTAENbHAS NNACTUHA.

MonynpodunbHbie NAACTUHDI

NonynpodunbHAs NNACTUHA NOMHOCTLIO GOpPMUpPYeT NPOoPUb PE3bobl,
BKJIOHAS PAAMYChI MPU BEPLUMHAX, HO HE 06pa6aTbIBAET AeTAb Mo
HOPYXHOMY AUAMeTPY.

MNpeunmyLecTBeHHO TaKMe MNNACTUHbLI MPUMEHSIOTCA AN 06PAGOTKM
TpaneuenaanbHbix pe3be.
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ISO METPUYHECKAS

PEKOMEHOALUWU NO KOJIMHECTBY NMPOXOOOB

NP PAOUATIBHOM PE3AHUU

HapyxHas pe3b6a

Homep LWar (mm)

mpoxopd [ g | 55 | 5 | 45 | 4 [ 35 | 3 [ 25 | 2 [175s | 15 [125 | 1 [ o7 | o5 | 035
1 045 | 043 | 042 | 039 | 034 | 034 | 027 | 026 | 024 | 023 | 023 | 020 | 019 | 07 | om | o1
2 037 036 037 033 030 031 023 02 023 021 021 018 016 015 009 008
3 033 | 031 031 | 029 | 025 024 | 020 | 020 | 019 | 016 | 018 | 014 013 | 01 | 008 006
4 028 | 027 | 028 025 021 020 018 07 017 0l 016 012 010 006 006

5 026 | 025 | 025 | 023 | 019 | 019 | 017 | 016 | 015 | 012 | 0M | 010 | 006

6 024 | 023 | 023 | 020 | 018 | 017 | 016 | Ol | 012 | 010 | 006 | 006

7 0235 | 022 | 021 | 019 | 016 016 015 013 010 008

8 022 | 020 | 020 01 015 015 013 012 006 006

9 020 | 019 | 019 | 016 | 015 | 014 | 012 | 010

10 019 | 018 | 018 | 015 | 014 | 012 | O1 | 006

m 018 | 017 | 016 | 014 | 013 | 010 | 009

12 017 | 016 | 014 | 012 | 012 | 006 | 006

13 016 | 015 | 010 | 010 | 010

14 014 | 012 | 006 | 006 | 006

15 013 | 010

1 010 | 0.06

7 0.06

18

Becero | 371 | 340 | 310 | 279 | 248 | 218 | 187 156 | 126 | 110 | 095 | 080 | 0.4 | 049 | 034 | 024
BHyTpeHHSsIS pe3b6a

Homep War (mm)

mpoxopa g | 55 | 5 | 45 | 4 | 35 | 3 [ 25 | 2 [1s | 15 [ 125 | 1 [ o7 | o5 | 035
1 044 | 043 | 042 | 036 | 032 | 032 | 025 | 025 | 023 | 022 022 | 019 | 018 | 016 | 010 | 009
2 036 | 034 | 037 | 032 | 027 | 029 022 | 021 | 021 | 020 020 016 | 015 014 009 008
3 032 | 029 | 028 | 028 | 022 | 023 019 | 019 | 018 | 015 017 | 013 | 012 | 010 | 007 | 006
4 027 024 026 025 020 019 017 016 016 013 015 0N 010 006 006

5 025 | 023 | 024 | 022 | 019 | 018 | 016 | 015 | 014 | 0N | 010 | 010 | 006

6 023 | 022 | 021 | 019 | 018 | 016 | 016 | 013 | 01 | 009 006 | 006

7 022 | 021 | 020 | 018 | 016 015 014 012 009 008

8 021 020 | 019 017 | 015 | 014 012 | O1 | 006 | 0.06

9 019 | 018 | 018 015 | 014 | 013 | 0N | 009

10 017 | 016 | 016 | 014 | 014 | 01 | 010 | 006

m 016 | 016 | 014 | 012 | 012 | 009 | 008

12 015 | 015 | 012 | 010 | 010 | 006 | 006

13 014 | 014 | 009 | 009 | 009

14 013 | 01 | 006 | 006 | 0.06

15 om | 009

16 009 | 006

7 0.06

18

Bcero | 350 | 321 | 292 | 263 | 234 | 205 | 176 | 147 | 118 | 104 | 090 | 075 | 061 | 046 | 032 | 023
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UN

PEKOMEHOALUWU NO KOJIMHECTBY NMPOXOOOB
NP PAOUATIBHOM PE3AHUU

HapyxHas pe3b6a

Homep LWar (TPI)
mpoxoRa [y T 45 [ s | 6 [ 7 [ 8 9 [ w | n [ 2] [ /[ ][ 118 [2]2][22]s3]a4s
1 044 | 043 [ 042 | 037 ] 033 | 029 | 029 [ 026 | 025 [ 025 | 024 | 023 | 022 | 021 [ 020 | 020 | 018 | 018 | 013
2 038 | 035 | 037 | 032 | 028 022 024 022 022 023 022 020 020 019 | 016 | 017 | 015 | 016 | 0.09
3 033 | 030 | 032 | 027 | 023 020 023 020 019 020 018 018 | 018 | 017 | 015 | 014 | 0.1 | 012 | 0.07
4 029 028 | 027 025|022 018 | 022 017 | 017 018 | 016 | 014 014 | 016 013 | 0.1 | 009 | 0.06 | 0.06
5 027 | 026 | 026 | 024 | 021 | 017 | 018 | 016 | 016 | 016 | 014 012 | 011 | OM | 01 | 0.06  0.06

6 026 | 023 | 024 | 018 | 019 | 016 | 016 | 015 | 015 | 0.14 | 013 | 011 | 0.09 | 0.06 | 0.06

7 024 022 | 022 | 017 | 018 016 | 015 014 | 013 | 011 | 010 | 010  0.06

8 023 021|020 016 | 015 015 | 012 | 012 | 012 | 006 | 0.06 | 0.06

9 021 | 020 | 019 | 015 | 014 | 014 01 01 006

10 | 020 | 019 | 018 | 013 | 014 014 006 0.06

1 019 | 018 | 017 | 012 | 012 | oM

12 018 | 017 | 014 | 010 006 006

13 018 | 015 | oM | o

14 017 | 014 | 006 | 0.06

15 016 | 012

16 013 | 0.06

7 | 006

Beero | 392 | 349 | 315 | 263 | 225 | 198 | 176 | 159 | 145 | 133 | 123 | 114 | 100 | 090 | 0.81 | 0.68 | 0.59 | 0.52 | 0.35
BHyTpeHHsI9 pe3bba

Homep War (TPI)
mpoxoAa [y T a5 [ 5 | 6 7 8 [ 9 [0 [ n[ 2] 3] w6 ] 18] 2/ 2] 2]32]a4
1 043 | 043 | 042 ] 034 ] 031 ] 029 [ 029 | 025 | 024 | 024 | 023 | 022 | 021 | 020 | 019 | 019 | 017 | 017 | 012
2 034 035 | 037 028 | 027 022 | 023 021 | 020 021 | 021 | 020 019 | 018 | 016 | 016 | 04 | 015 | 0.09
3 032 029 | 028 | 026|022 019 | 020 019 | 018 019 | 017 | 017 017 | 016 | 014 | 013 | 010 | 01 | 0.07
4 028 | 024 | 026 | 022 | 020 | 017 | 020 | 016 | 016 | 017 | 015 | 013 | 013 | 015 | 011 | 010  0.08  0.06 0.6
5 026 | 023 | 024 | 021 | 019 | 016 | 016 | 015 | 015 | 015 | 013 | 011 | 010 | 0.09 | 010 | 0.06 | 0.06

6 025 022 | 021 018 | 018 016 | 015 013 | 014 | 013 | 012 | 010 009 | 0.06 006

7 023 | 021 | 020 | 017 | 016 014 | 014 012 | 012 | 010 | 0.09 | 009  0.06

8 021 | 020 | 019 016 | 015 | 014 | 013 | 012 | 010 | 0.06 | 0.06 | 0.06

9 020 | 019 | 018 | 015 | 014 | 013 | 011 | 011 | 0.06

10 019 | 018 | 016 | 013 014 | 012 | 0.06 | 0.06

1 018 | 017 | 016 | 012 | 010 | 008

12 017 | 016 | 013 010 006 0.06

13 016 | 014 | 010 | 0.09

16 016 | 012 | 0.06 | 0.06

15 014 | 010

16 012 | 0.06

7 | 006

Beero | 370 | 329 | 296 | 247 | 212 | 186 | 167 | 150 | 135 125 | 116 | 1.08 | 095 084 | 076 | 0.64 | 055 | 0.49 | 034
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W (BSP, BSPT)
PEKOMEH[ALIMM MO KONMYECTBY NMPOXOLOB
MPU PALMAJIBHOM PE3AHWM

HapyxHas pesb6a

Homep Lar (TPI)
mpoxora |y |45 | s | 6 [ 7 [ 8 [ 9 [0 | m [ 2] w6 |8 |19 |20 242|324
1 0.45 | 044 | 043 | 038 | 034 | 0.30 | 028 | 0.27 | 0.26 | 026 | 024 | 022 | 024 | 0.22 | 0.21 [ 020 | 018 | 019 | 016
2 | 040 | 036 038 | 033 | 029 | 0.24 025 | 023 023 | 023 021 | 018 021 | 019 019 | 018 015 | 016 014
3 035 | 031 | 033 | 028 | 024 | 021 | 022 | 021 | 020 | 021 017 | 015 | 016 | 017 | 015 | 016 | 012 | 013 | 0.06
4 031 029 | 028 027 | 023 019 | 021 018 | 018 019 | 015 013 015 | 014 013 | 01 010 | 0.06
5 028 | 027 | 0.27 | 025| 022 | 018 | 020 | 017 | 017 | 017 | 014 | 012 | 01 | O | 010 | 0.06 | 0.06
6 027 | 024 025 | 019 | 020 | 017 | 017 | 036 016 | 015 012 | 0.0 | 0.06 006 | 0.06
7 025 | 023 | 0.23 | 018 | 019 | 017 | 017 | 034 | 013 | 032 | 010 | 0.09
8 024 | 022 | 021 | 017 | 016 | 016 015 | 013 | 012 | 0.06 006 | 0.06
9 022 | 021 | 020 | 016 015 | 014 | 013 | 011 | 0.06
10 | 021 | 020 019 01 | 015 | 013 | 006 006
M 020|019 018 012 012 | 0M
12| 019 018 | 015 010 | 006 006
13| 018 | 016 | 012 | oM
% | 018 015 | 006 006
5| 017 | 013
16 | 013 006
7 | 006
Becero | 409 | 3.64 | 328 | 274 | 235 | 206 | 184 | 166 | 151 | 139 | 119 | 105 | 093 | 0.89 | 0.84 071 | 061 054 | 0.36
BHyTpeHHSss pe3b6a
Homep War (TPI)
mpoxora |y |45 | 5 | 6 | 7 8 | 9o n [ 2] w ][ 6] 8] 1w ][ 2]2]228]302]dus
1 0.45 | 0.44 | 0.43 [ 00.38] 0.34 | 0.30 | 028 | 0.27 | 0.26 | 026 | 024 | 022 | 024 | 0.22 | 0.21 [ 020 | 018 | 019 | 016
2 | 040 | 036 038 | 033 | 029 | 0.24 025 | 023 023 | 023 021 | 018 021 | 019 019 | 018 015 | 016 014
3 035 | 0.31 | 0.33 | 028 | 024 | 021 | 022 | 021 | 020 | 021 017 | 015 | 016 | 017 | 015 | 016 | 012 | 013 | 0.06
4 031 029 | 028 | 027 | 023 019 | 021 018 | 018 019 | 015 013 015 | 014 013 | 011 010 | 0.06
5 028 | 027 | 027 | 025| 022 | 018 | 020 | 017 | 017 | 017 | 014 | 012 | 011 | O | 010 | 0.06 | 0.06
6 027 | 024 025 | 019 | 020 | 017 | 017 | 036 016 | 015 032 | 010 | 0.06 006 | 0.06
7 025 | 023 | 0.23 | 018 | 019 | 017 | 017 | 034 | 013 | 032 | 010 | 0.09
8 024 | 022 | 021 | 017 | 016 | 016 015 | 013 | 012 | 0.06 | 0.06 | 0.06
9 022 | 021 | 020 | 016 015 | 014 | 013 | 01 | 0.06
0 | 021 020 019 01 | 015 | 013 | 006 006
M 020 019 018 | 012 012 | 0M
12 019 018 015 010 006 006
13| 018 | 016 | 012 | on
% | 018 | 015 | 006 006
1B | 017 | 013
16 | 013 | 006
7 | 006
Becero | 409 | 3.64 | 3.28 | 274 | 235 | 206 | 184 | 166 | 151 | 139 | 119 | 105 | 093 | 0.89 | 0.84 071 | 061 054 | 036
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NPT

PEKOMEHOALWU NO KOJIMHECTBY NMPOXOO0B

NP PAOUATTIBHOM PE3AHUA

BHYTpeHHss / HapYyXHas pe3béa

Homep Lar (TPI)
npoxoad 8 s | 14 18 27

1 032 023 022 0.18 014
2 0.25 019 018 015 o
3 021 017 0.5 013 on
4 017 016 014 0.13 0.10
5 016 015 013 012 0.09
6 016 013 012 o 008
7 0.5 012 010 0.09 0.06
8 015 0.10 0.10 0.08
9 014 010 0.09 006
10 013 010 0.08
m 013 0.09 0.06
12 012 0.08
13 012 0.06
14 010
15 008
1 0.06

Bcero 2.45 1.68 137 1.05 069

www.cncmagazine.ru
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NPTF

PEKOMEHOALWU NO KOJIMHECTBY NMPOXOO0B
NP PAOUATTIBHOM PE3AHUA

BHYTpeHHss / HapYyXHas pe3béa

Homep Lar (TPI)
npoxoad 8 | s | 14 18 27

1 031 022 021 017 014
2 024 017 017 014 010
3 020 0.16 014 013 009
4 016 016 014 0.12 0.09
5 016 014 014 o 008
6 015 013 012 0.10 008
7 0.5 012 010 0.09 0.06
8 014 o 0.10 0.08
9 014 010 0.09 0.06
10 013 010 0.08
m 013 0.09 0.06
12 012 0.08
13 012 0.06
14 0.10
15 008
1 0.06

Bcero 2.39 1.64 135 1.00 0.64
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TR

PEKOMEHOALWU NO KOJIMHECTBY NMPOXOO0B
NP PAOUATTIBHOM PE3AHUA

BHYTpeHHsa / HapYyXHas pe3bba

Homep War (mMm)
fEosead 70 60 5.0 | 40 30 20 15

1 0.38 0.36 0.34 0.32 0.31 0.30 0.24
2 0.34 0.32 0.30 0.28 0.26 0.26 0.22
3 0.28 0.28 0.25 0.23 0.23 0.22 0.17
4 0.26 0.25 0.23 0.20 0.19 018 0.14
5 0.25 0.24 0.22 0.19 0.19 016 0.12
6 0.23 0.23 0.21 018 0.18 0.12 0.06
7 0.22 0.22 0.19 017 015 0.06
8 0.21 0.20 018 016 0.12
9 0.20 0.19 017 015 o1
10 0.19 017 0.16 0.14 0.06
1 0.19 0.16 0.14 0.12
12 018 015 013 0.10
13 018 013 012 0.06
1% 0.16 013 0.10
15 0.16 0.12 0.06
16 015 012
17 015 om
18 0.14 on
19 0.12 0.06
20 0.06

Bcero 4.05 355 2.80 2.30 1.80 1.30 095

www.cncmagazine.ru
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ACME

PEKOMEHOALWU NO KOJIMHECTBY NMPOXOO0B
NP PAOUATTIBHOM PE3AHUA

BHYTpeHHss / HapYyXHas pe3béa

Homep War (TPI)
fEosead 4 | 5 | 6 | 8 | 10 12 14 16

1 0.36 0.34 0.31 027 0.26 0.26 0.25 0.24
2 0.32 0.30 0.29 0.23 0.23 0.22 0.21 0.22
3 0.28 0.25 0.25 0.19 0.20 018 018 0.18
4 0.25 0.23 0.1 018 0.19 016 015 0.5
5 0.24 0.22 018 0.17 016 0.14 013 0.12
6 0.23 0.21 0.17 016 0.14 012 0.10 0.06
7 0.22 0.19 0.16 015 0.12 0.10 0.06
8 0.20 0.19 015 0.14 om 0.06
9 0.19 018 015 0.12 0.10
10 0.17 0.17 0.14 0.12 0.06
1 0.15 0.15 013 0.10
12 0.14 013 0.12 0.06
13 013 0.12 0.10
1% 0.12 0.10 0.06
15 o1 0.06
16 om
17 0.10
18 0.10
19 0.06

Bcero 3.48 2.84 242 1.89 157 1.24 1.08 097
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STUB ACME

PEKOMEHOALWU NO KOJIMHECTBY NMPOXOO0B

NP PAOUATTIBHOM PE3AHUA

BHYTpeHHsa / HapYyXHas pe3bba

Homep War (TPI)
Ipegans 4 5 6 8 | 10 12 14 16

1 0.31 0.30 0.27 0.23 0.23 0.22 0.21 0.18
2 0.26 0.26 0.23 0.19 0.17 0.17 0.18 0.16
3 0.21 0.21 0.20 0.16 0.14 0.14 0.15 0.13
4 0.19 0.18 0.16 0.15 0.13 0.12 0.12 0.12
5] 0.7 0.16 0.15 0.13 0.12 0.10 0.06 0.06
6 0.17 0.15 0.4 0.12 (oAl 0.06
7 0.16 0.15 0.13 0.n 0.10
8 0.15 0.13 0.12 0.10 0.06
9 0.15 0.12 0.10 0.06
10 0.4 0.10 0.06
n 0.13 0.06
12 on
13 0.06

Bcero 2.21 1.82 1.56 125 1.06 0.81 0.72 0.65
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MJ

PEKOMEHOALWU NO KOJIMHECTBY NMPOXOO0B

NP PAOUATTIBHOM PE3AHUA

HapyxHas pesb6a

Homep War (mMm)
MPErEfe 1.0 | 1.25 15 | 20 25 30
1 018 0.18 0.22 0.23 0.25 0.26
2 015 016 0.20 0.22 0.21 0.22
3 013 0.14 018 0.18 0.19 0.19
4 0.10 0.12 015 0.16 0.16 017
5 0.06 0.10 o1 0.14 0.15 0.16
6 0.06 0.06 0.12 0.14 015
7 0.10 013 0.14
8 0.06 0.12 013
9 0.10 0.12
10 0.06 o1
1 0.09
12 0.06
Bcero 0.62 0.76 092 121 1.51 1.80
BHyTpeHHSss pe3b6a
Homep War (mm)
P 10 | 125 15 | 20 25 30
1 016 0.17 0.22 0.23 0.24 0.24
2 013 0.14 0.19 0.21 0.21 0.20
3 o1 0.12 0.14 0.18 0.18 018
4 0.09 0.10 o1 0.16 016 0.17
5 0.06 0.09 0.09 0.14 0.14 0.16
6 0.06 0.06 0.10 013 015
7 0.06 0.12 013
8 0.10 0.12
9 0.06 0.10
10 0.09
1 0.06
12
Bcero 0.55 0.68 0.81 1.08 134 1.60
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UNJ

PEKOMEHOALWU NO KOJIMHECTBY NMPOXOO0B
NP PAOUATTIBHOM PE3AHUA

HapyxHas pe3b6a

Homep Lar (TPI)
mpoxoma | g | 9 | 10 | m 12 B | w [ e 18 20 24 28 32

1 029 | 029 | 026 025 | 025 024 | 023 0.22 0.21 020 | 020 | o1 | om
2 022 | 02 | 022 022 | 023 022 020 02 @ 019 016 017 014 | o015
3 020 | 022 | o0m 019 019 018 017 017 0.16 014 | 013 010 | om
4 018 | 020 | 0T 0.16 017 015 | 014 013 015 012 | 010 | 009 | 006
5 016 017 015 015 015 0.13 o 0.10 010 010 | 006 | 006
6 016 016 0.14 014 0.13 012 0.10 009 | 006 006
7 015 | 014 | 013 012 0.10 009 | 009 | 006
8 0.14 012 o o 006 | 006 | 006
9 0.13 010 | 010 006
10 012 | 006 | 006
m 0.10
12 0.06

Beero | 191 170 153 1.40 1.28 119 110 097 087 | 078 | 066 | 057 | 050

BHyTpeHHSss pe3bba

Homep War (TPI)
iete kel 8 | 9 | 10 | m 12 T 18 20 24 28 32

1 0.29 0.29 0.26 0.25 0.25 0.24 0.23 0.22 0.20 0.20 017 0.14 0.14
2 0.22 0.24 0.22 0.22 0.23 0.21 0.20 0.20 015 0.17 0.14 o 013
3 0.20 0.21 018 018 0.19 018 017 0.17 0.13 0.15 0.12 0.10 0.1
4 0.19 018 015 0.5 0.17 014 013 0.12 0.12 o1 0.09 0.09 0.06
5 0.18 0.16 0.14 0.14 0.13 0.12 0.10 0.09 0.10 0.06 0.06 0.06
6 0.16 0.14 013 0.12 0.10 0.10 0.09 0.06 0.06
7 015 0.12 o 0.1 0.06 0.06 0.06
8 0.14 0.10 0.10 0.06
9 0.10 0.06 0.06
10 0.06

Bcero 1.69 1.50 135 1.23 113 1.05 098 0.86 0.76 0.69 0.58 0.50 0.44
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PE3bBA KPYITIAS RD (DIN 20400)

PEKOMEHOALUUN NO KOJIMHECTBY NMPOXOO0B
NP PAOUAITIBHOM PE3AHUU

BHYTpeHHss / HapYyXHas pe3béa

Homep War (mm)
P 60 | 50 | 40 30

1 0.35 0.32 0.25 0.24
2 0.33 0.28 0.24 0.23
3 0.32 0.27 0.23 0.21
4 0.31 0.26 0.22 0.20
5 0.30 0.25 0.21 0.19
6 0.29 0.24 0.20 0.18
7 0.26 0.22 0.19 0.14
8 0.23 0.20 0.18 on
9 0.22 0.19 0.16 0.10
10 0.19 0.16 0.14 0.09
n 0.17 0.15 0.12 0.06
12 0.15 0.13 0.10
13 0.12 0.12 0.06
14 0.10 0.06
15 0.06

Bcero 3.40 2.85 2.30 175
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PE3bBA KPYIJ1A4A RD (DIN 405)

PEKOMEHOALUU NO KOJIMHECTBY NMPOXOO0B
NP PAOUAITIBHOM PE3AHUU

BHYTpeHHss / HapYyXHas pe3béa

Homep War (TPI)
Rcions 4 | 6 | 8 10

1 0.35 0.25 0.24 0.23
2 0.32 0.24 0.22 0.21
3 0.31 0.22 0.20 0.19
4 0.30 0.21 0.19 018
5 0.29 0.20 018 016
6 0.28 0.19 016 0.14
7 0.25 018 0.14 o1
8 0.22 0.16 o 0.09
9 0.21 015 0.10 0.06
10 018 013 0.09
1 0.16 0.12 0.06
12 0.13 o1
13 0.12 0.06
1 0.10
15 0.06

Bcero 3.28 2.22 1.69 1.37

www.cncmagazine.ru
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53




PG
PEKOMEHOALUU NO KOJIMHECTBY NMPOXOO0B
NP PAOUAITIBHOM PE3AHUU

BHyTpeHHsa / HapyXHas pe3béa

Homep LWar (TPI)
gRazons 20 | 18 16
1 0.17 0.18 0.19
2 0.15 0.14 0.16
3 0.14 0.12 0.13
4 0.10 0.10 0.n
5] 0.06 0.09 0.10
6 0.06 0.09
7 0.06
Bcero 0.62 0.69 0.78
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AMEPUKAHCKWU BUTTRESS

PEKOMEHOALUU NO KOJIMHECTBY NMPOXOO0B

NP PAOUAITIBHOM PE3AHUU

BHyTpeHHss / HapyXHas pe3b6a

Homep Lar (TPI)
TR 6 | 8 | 10 | 12 16 20

1 0.28 0.25 0.22 0.21 0.20 018
2 0.24 0.22 0.20 0.19 018 016
3 0.21 0.19 0.19 018 0.17 0.14
4 0.20 0.19 017 016 0.14 0.13
5 0.20 017 016 015 0.13 0.12
6 0.19 0.16 0.15 0.4 0.12 0.10
7 0.19 016 0.13 0.13 0.10 0.06
8 018 0.5 0.12 0.12 0.06
9 0.17 0.14 0.12 o1
10 016 0.13 o 0.06
1 015 0.12 0.10
12 0.14 om 0.06
13 0.4 0.10
1% 0.13 0.06
15 0.12
16 0.10
17 0.06

Bcero 2.86 215 173 1.45 110 0.89

www.cncmagazine.ru
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METPUYECKWUU BUTTRESS SAGE

(SAGENGEWINDE) YNOPHASA METPUYECKAS PE3bBA
(DIN 513)

PEKOMEHOALMU NO KOJTIMYECTBY NPOXOOOB

NMPU PAOUATIbBHOM PE3AHUU

HapyxHas pe3béa

Homep War (mMm)
npoxoaa 4.0 3.0 20
1 0.32 0.30 0.29
2 0.30 0.28 0.26
B] 0.27 0.26 0.24
4 0.25 0.24 0.19
5 0.23 0.22 0.18
6 0.21 0.21 0.17
7 0.20 0.20 0.15
8 0.19 0.18 0.14
9 0.18 0.17 o.M
10 0.17 0.15 0.06
n 0.16 0.14
12 0.15 0.13
3 0.15 0.1
4 0.15 0.06
15 0.14
16 0.14
7 0.13
18 0.12
19 0.06
Bcero 3.52 2.65 1.79
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METPUYECKWUU BUTTRESS SAGE

(SAGENGEWINDE) YNOPHASA METPUYECKAS PE3bBA
(DIN 513)

PEKOMEHOALMU NO KOJTIMYECTBY NPOXOOOB

NMPU PAOUATIbBHOM PE3AHUU

BHyTpeHHss pe3bba

Homep War (mMm)
npoxoaa 4.0 3.0 20
1 0.32 0.31 0.29
2 0.30 0.29 0.27
B] 0.27 0.27 0.25
4 0.24 0.24 0.21
5 0.23 0.23 0.18
6 0.21 0.22 0.16
7 0.20 0.20 0.12
8 0.19 0.19 0.06
9 0.18 0.16
10 0.17 0.13
n 0.16 0.06
12 0.15
13 0.14
14 0.3
15 0.10
16 0.06
Bcero 3.05 2.30 1.54
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API

PEKOMEHOALUMUU NO KOJIMHECTBY NMPOXOOOB
NP PAOUATIBHOM PE3AHUU

BHYTpeHHss / HapYyXHas pe3bba

Homep VO0.038R 4 TPI V0.050 4 TPI V0.040 5 TPI BUTTRESS CASING 5 TPI
2] 2 IPF \ 3IPF 2 IPF \ 3IPF 3IPF 0.75 IPF 1.0 IPF
1 0.45 0.45 0.44 0.44 0.41 0.24 0.24
2 0.38 0.38 0.39 0.39 0.36 0.22 0.22
3 0.33 0.33 0.34 0.34 0.32 0.18 0.18
4 0.30 0.30 0.31 0.31 0.28 0.4 0.4
5] 0.28 0.28 0.28 0.28 0.26 0.12 0.12
6 0.24 0.24 0.26 0.26 0.24 0.12 0.12
7 0.22 0.22 0.24 0.24 0.22 0.12 0.12
8 0.20 0.20 0.23 0.23 0.20 0.10 0.10
9 0.18 0.18 0.21 0.21 0.18 0.10 0.10
10 0.14 0.14 0.19 0.19 0.14 0.10 0.10
n 0.13 0.13 0.18 0.18 0.13 0.10 0.10
12 0.12 0.12 0.16 0.16 0.12 0.06 0.06
13 0. 0.10 0.14 0.14 omn
14 0.06 0.06 0.13 0.13 0.06
15 0.12 0.12
16 0.10 0.1
17 0.06 0.06
Bcero 3.4 3.3 379 3.78 3.03 1.60 1.60
BHYTpeHHsa / HapyXHas pe3béa
EXTREME LINE CASING EXTREME LINE CASING API ROUND API ROUND
nggﬁggq 6 TPI 1.5 IPF 5TPI1.25 IPF 0.75 IPF 8 TPI 0.75IPF 10 TPI
HapyxHas ‘ BHyTpeHHsis HapyxHas ‘ BHyTpeHHss HapyxHas BHyTpeHHsis HapyxHas BHyTpeHHss
1 0.23 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25
2 0.20 0.20 0.22 0.23 0.22 0.22 0.20 0.20
3 0.16 0.7 0.20 0.21 0.20 0.20 0.17 0.17
4 0.15 0.15 0.18 0.19 0.18 0.18 0.5 0.15
3 0.3 0.14 0.15 0.16 0.16 0.16 0.14 0.14
6 0.12 0.13 0.14 0.15 0.15 0.15 0.3 0.3
7 0.1 0.2 0.13 0.14 0.14 0.14 0.12 0.12
8 0.10 0.2 0.12 0.3 0.13 0.13 0.2 0.12
9 0.06 0.10 0. 0.12 0.12 0.12 0.10 0.10
10 0.06 0.10 o.m 0.1 0.1 0.06 0.06
1 0.10 0.1 on 0.1
12 0.06 0.10 0.06 0.06
13 0.06
Bcero 1.26 1.44 1.76 196 1.83 1.83 144 144
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PEKOMEHOALUUU NO KOJIUHECTBY
NPOXOA0B AJ19 MHOIO3YEOM NMJIACTUHDI

Lar pesb6bl Kon-Bo HanmeHoBaHMe Kon-so Tny6énHa pesanus 3a Npoxon,
Scnaceeescy MM TPI 3y6bes MAACTUHEI npoxonos 1 2 3 4
1,0 - 3 16ER 1.01SO 3M 2 0,37 0,26
15 2 16ER 1.51SO 2M 3 0,44 0,29 0,21
15 3 22ER 1.51SO 3M 2 0,56 0,37
ISO HAPYXHSIS 2,0 2 22ER 2.01SO 2M 3 0,56 0,41 0,28
2,0 3 22ER 2.01SO 3M 2 0,77 0,48
2,5 2 22ER 2.51SO 2M 4 0,55 0,40 0,34 0,26
30 2 27ER 3.01SO 2M 4 0,60 0,52 0,40 0,32
10 3 16IR 1.01SO 3M 2 0,34 0,24
15 2 16IR 1.51SO 2M 3 0,39 0,28 0,20
SO BHYTPEHHSIS 15 3 22IR 1.5ISO 3M 2 0,52 0,35
2,0 2 22IR 2.01SO 2M 3 0,53 0,37 0,25
2,0 3 22IR 2.01SO 3M 2 0,72 0,43
30 2 27IR 3.01SO 2M 4 0,60 0,45 0,37 0,29
20 2 16ER 20UN 2M 3 0,38 0,24 018
16 2 16ER 16UN 2M 3 0,45 0,30 0,22
14 2 16ER 14UN 2M 3 0,52 0,38 0,24
UN HAPYXHSISI 16 3 22ER 16UN 3M 2 0,57 0,40
12 2 22ER 12UN 2M 3 0,58 0,41 0,31
12 3 22ER 12UN 3M 2 0,79 0,51
8 2 27ER 8UN 2M 4 0,64 0,53 0,44 0,35
20 2 16IR 20UN 2M 3 0,24 0,24 0,18
16 2 16IR 16UN 2M 3 0,27 0,30 0,21
14 2 16IR 14UN 2M 3 0,36 0,38 0,25
12 2 16IR 12UN 2M 3 0,38 0,40 0,30
UN BHYTPEHHAS
16 3 22IR 16UN 3M 2 0,38 0,41
12 2 22IR 12UN 2M 3 0,38 0,51 0,30
) 3 22IR 12UN 3M 2 0,49 0,53
8 2 27IR 8UN 2M 4 0,49 0,39 0,30
n 2 16ER 14W 2M 3 0,54 0,35 0,27 -
W HAPYXHAS] 14 3 22ER 14W 3M 2 0,69 0,47
1 2 22ER TIW 2M 3 0,66 0,48 0,34
14 2 16IR 14W 2M 3 0,54 0,35 0,27 -
W BHYTPEHHSS 14 3 22IR 14W 3M 2 0,69 0,47
il 2 22IR W 2M 3 0,66 0,48 0,34
5 2 22ER 11.5NPT 2M 4 0,53 0,47 0,38 0,30
NPT HAPYXHAS 5 3 27ER T1.5NPT 3M 3 0,77 0,54 0,37
8 2 27ER 8NPT 2M 4 0,82 0,60 0,54 0,45
1,5 2 22IR 11.5NPT 2M 4 0,53 0,47 0,38 0,30
NPT BHYTPEHHSS 5 3 27IR 11.5NPT 3M 3 0,77 0,54 0,37
8 2 27IR 8NPT 2M 4 0,82 0,60 0,54 0,45
\ NPTF HAPYXHAS | us 2 22ER 11.5NPT 2M 4 052 | 046 0,38 0,30
\ NPTF BHYTPEHHAS | us 2 22IR 1.5NPT 2M 4 052 | o046 0,38 0,30
10 2 22ER 10APIRD 2M 3 0,61 0,49 0,31
API ROUND HAPYXHSIS1 10 3 27ER 10APIRD 3M 2 099 0,42
8 2 27ER 8APIRD 2M 3 0,82 0,59 0,40
10 2 22IR 10APIRD 2M 3 0,61 0,49 0,31
API ROUND BHYTPEHHSS 10 3 27IR 10APIRD 3M 2 099 0,42
8 2 27IR 8APIRD 2M 3 0,82 0,59 0,40
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NPT

PE3bBA KOHUYECKA4 (1:16),
OOUMOBAS C YIIOM NPO®UNA 60°

ANSI/ASME B 1.20.1-1983

BHyTpeHHSss pe3bba

LWar pe3b6bl ryéuHa PekoMeHayeMbli UHCTPYMEHT
O603HAYEeHUE pe3bbbl

TPI MM npoduns NnactuHa | Tepxaska
NPT 1/16 27 0,941 0,69 06IR 27NPT MIRO012HO6
NPT 1/8 27 0,941 0,69 08IR 27NPT MIRO016K08
NPT 1/4 18 1,4M 1,05 08IR 18NPT MIR0016K08
NPT 3/8 18 1,4M 1,05 11IR 18NPT MIROO10K11
NPT 1/2 14 1,814 1,37 16IR 14NPT MIRO013M16
NPT 3/4 14 1,814 1,37 16IR 14NPT MIRO016P16
NPT 1 ns 2,209 1,68 16IR 11.5NPT MIRO020P16
NPT 11/4 1,5 2,209 1,68 16IR 11.5NPT MIROO25R16
NPT 11/2 1,5 2,209 1,68 16IR 11.5NPT MIR0032S16
NPT 2 1,5 2,209 1,68 16IR 11.5NPT MIR0032S16
NPT 21/2 8 3,175 2,45 16IR 8NPT MIRO040T16
NPT 3 8 3,175 2,45 16IR 8NPT MIRO040T16
NPT 31/2 8 3,175 2,45 16IR 8NPT MIR0040T16
NPT 4 8 3,175 2,45 16IR 8NPT MIRO040T16
NPT 5 8 3,175 2,45 16IR 8NPT MIRO040T16
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NPTF

PE3bBA KOHUYECKA4 1:16
OOUMOBAS TEPMETUYHAS

ANSI B 1.20.3-1976

BHyTpeHHsI9 pe3b6a

LLiar pe3sb6bl nyéuHa PekoMeHOyeMbIt UHCTPYMEHT
O603HAYeHNEe pe3bbbl

TPI MM npoduns MnactuHa [Hepxaska
NPTF 1/16 27 0,941 0,64 06IR 27NPTF MIRO0O12HO6
NPTF 1/8 27 0,941 0,64 08IR 27NPTF MIRO016K08
NPTF 1/4 18 1,4M 1,00 08IR 18NPTF MIRO016K08
NPTF 3/8 18 1,41 1,00 11IR 18NPTF MIROOT0K11
NPTF 1/2 14 1,814 1,35 16IR 14NPTF MIRO013M16
NPTF 3/4 14 1,814 1,35 16IR 14NPTF MIRO016P16
NPTF 1 1,5 2,209 1,64 16IR 11.5NPTF MIRO020P16
NPTF 11/4 1,5 2,209 1,64 16IR 11.5NPTF MIRO025R16
NPTF 11/2 1,5 2,209 1,64 16IR 11.5NPTF MIR0032S516
NPTF 2 1,5 2,209 1,64 16IR 11.5NPTF MIR0032S16
NPTF21/2 8 3,175 2,39 16IR 8NPTF MIRO040T16
NPTF 3 8 3,175 2,39 16IR 8NPTF MIRO040T16
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BSP(G)

TPYBHAS UMNTMHOPUYECKAA OIOMMOBAS PE3bBA

BHyTpeHHSss pe3b6a

Lar pe3b6el MnyéuHa OuameTp PekoMeHpyeMbli UHCTPYMEHT
O603HayeHne pe3bbbl

TPI MM npoguna oTBepcTus MnactuHa [epxaska
G1/16 28 0,907 0,581 6,561 06IR 28W MIRO012H06
G1/8 28 0,907 0,581 8,556 08IR 28W MIRO016K08
G1/4 19 1,337 0,856 1,445 08IR 19W MIRO016K08
G3/8 19 1,337 0,856 14,950 TR 19W MIROO10K11
G1/2 14 1,814 1,162 18,631 16IR 14W MIRO013M16
G5/8 14 1,814 1,162 20,587 16IR 14W MIRO016P16
G3/4 14 1,814 1,162 24,117 16IR 14W MIRO016P16
G7/8 14 1,814 1,162 27,877 16IR 14W MIRO020P16
G1 n 2,309 1,479 30,291 16IR TIW MIRO020P16
G11/8 n 2,309 1,479 34,939 16IR MW MIROO25R16
G11/4 n 2,309 1,479 38,952 16IR MW MIROO25R16
G11/2 n 2,309 1,479 44,845 16IR MW MIR0032S16
G13/4 1 2,309 1,479 50,788 16IR 1MW MIR0032S16
G2 n 2,309 1,479 56,656 16IR TIW MIR0032S16
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BSPT(RC)

TPYBHAS UMNTUHOPUYECKAA OIOMMOBAS PE3bBA

BHyTpeHHSss pe3b6a

Lar pe3b6el MnyéuHa OuameTp PekoMeHpyeMbli UHCTPYMEHT
O603HayeHne pe3bbbl

TPI MM npoguna oTBepcTus MnactuHa [epxaska
Rc1/16 28 0,907 0,581 6,561 06IR 28BSPT MIRO012H06
Rc1/8 28 0,907 0,581 8,556 08IR 28BSPT MIRO016K08
Rc1/4 19 1,337 0,856 1,445 08IR 19BSPT MIRO016K08
Rc 3/8 19 1,337 0,856 14,950 T1IR 19BSPT MIROO10K11
Rc1/2 14 1,814 1,162 18,631 16IR 14BSPT MIRO013M16
Rc 5/8 14 1,814 1,162 20,587 16IR 14BSPT MIRO016P16
Rc3/4 14 1,814 1,162 24,117 16IR 14BSPT MIRO016P16
Rc7/8 14 1,814 1,162 27,877 16IR 14BSPT MIRO020P16
Rc1 n 2,309 1,479 30,291 16IR 11BSPT MIRO020P16
Rc11/8 n 2,309 1,479 34,939 16IR 11BSPT MIROO25R16
Rc11/4 n 2,309 1,479 38,952 16IR 11BSPT MIROO25R16
Rc11/2 n 2,309 1,479 44,845 16IR 11BSPT MIR0032S16
Rc13/4 1 2,309 1,479 50,788 16IR 11BSPT MIR0032S16
Rc 2 n 2,309 1,479 56,656 16IR T1IBSPT MIR0032S16
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CUCTEMA OBO3HAYEHUS

PESbBO®PPE3 MICROBOR

MMG 06 039 C 10 0.8

[lnaMeTp XBOCTOBUKA OunameTp pexylien yactu IAnuHa pa6ouen yactn LWar pe3b6bl
06 039 10 0.8
Cepus Yucno 3y6bes

HenonHeiit npodune C 3

MMP rpuékoBblie pe3b6odpesbl D 4
MMC | cTtaHpapTHas E 5
MMCL | yanuHeHHas F )
MMD | MuHMpesb6odpesbl G 7
MO 30KANEHHBIM MATEPUANAM H 8

MMG | co cnupanbHbIM 3y60M
MMGB | c BHyTpeHHUM nogsofgomM COX
MMX | c npsMbiM 3y6oM

MCM | nns ¢pesepoBaHus packu

MPM dpesbl AN NOAroTOBKU KOHUYECKMX

I'IOBerHOCTeﬁ nog HapesaHue
KOHUYECKUX pe3bd

ISO  MK810

CTaHpapT pe3b6bl Mapka cnnasa

I1SO MK810
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METPUYECKAS4 ISO

ISO 68-1-1998 « ISO 261-1998 + ISO 965-1:1999-11 + DIN13 : 2005-08
FOCT 8724-2002 - TOCT 9150-2002 - FOCT 24705-2004

ISO ranka

L D1 |
€
******************* —r D i
i =7
BHYTpeHHSAs
pr:z::MeT pear:::mn War (Mm) O6o3HayeHne L(mMm) L1 (mm) D (Mm) D1 (Mm) ':32;::
M5,0x0,5 0,50 MMG06038C10 0,51SO 57 10,3 6 3.8 3
M7,0x0,5 0,50 MMG06059C10 0,51SO 57 10,2 [} 59 3
M4,0x0,7 0,70 MMG06031C8 0,71ISO 57 8,7 6 31 3
M4,5x0,75 M5,0x0,75 0,75 MMG06036C10 0,75ISO 57 101 6 3.6 3
M8,0x0,75 0,75 MMG06059C10 0,75ISO 57 10,8 6 59 3
M10,0x0,75 0,75 MMG08079D15 0,751SO 63 [15%3] 8 79 4
M5,0x0,8 0,80 MMG06039C10 0,8I1SO 57 10,0 I} 39 3
M6,0x1,0 M7,0x1,0 1,00 MMG06048C111,01SO 57 ns [} 4,8 3
M6,0x1,0 M7,0x1,0 1,00 MMG06048C14 1,01SO 57 14,5 6 4,8 3
M8,0x1,0 1,00 MMGO06059C12 1,01ISO 57 12,5 [} 59 3
M10,0x1,0 1,00 MMGO08079D17 1,01SO 63 175 8 79 4
M12,0x1,0 1,00 MMG10099D20 1,01SO 73 20,5 10 99 4
M8,0x1,25 M9,0x1,25 1,25 MMG06059C14 1,25ISO 57 14,4 6 59 3
M8,0x1,25 M9,0x1,25 1,25 MMG06059C19 1,25ISO 57 195 [} 59 3
M10,0x1,5 M11,0x1,5 1,50 MMG08079C18 1,51SO 63 18,5 79 3
M10,0x1,5 M11,0x1,5 1,50 MMG08079C24 1,51SO 63 24,7 79 3
M13,0x1,5 1,50 MMG10099D211,51SO 73 21,8 10 99 4
M15,0x1,5 1,50 MMG12119D26 1,51SO 84 26,3 12 ne 4
M20,0x1,5 1,50 MMG16159F35 1,51SO 100 35,2 16 159 6
M12,0x1,75 1,75 MMG10092C21 1,75I1SO 73 21,8 10 92 3
M12,0x1,75 1,75 MMG10092D29 1,751SO 73 297 10 92 4
M14,0x2,0 2,00 MMG10099C25 2,01SO 73 25,0 10 99 3
M16,0x2,0 2,00 MMG12119D27 2,0ISO 84 27,0 12 ne 4
M16,0x2,0 2,00 MMG12119D39 2,0I1SO 84 399 12 ne 4
M20,0x2,0 2,00 MMG16159E37 2,01SO 100 370 16 159 5
M24,0x2,0 2,00 MMG20199E43 2,01SO 105 43,0 20 199 5
M20,0x2,5 2,25 MMG16159E36 2,51SO 100 36,3 16 159 5
M24,0x3,0 M27,0x3,0 3,00 MMG16159C40 3,01SO 100 40,5 16 15,9 3
M27,0x3,0 3,00 MMG20199D43 3,01SO 105 43,0 20 199 4

Mpumep 3akasa: MMG06038C10 0,51SO MK810
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METPUYECKAS4 ISO

ISO 68-1-1998 + ISO 261-1998 - I1SO 965-1:1999-11 « DIN13: 2005-08
FOCT 8724-2002 - TOCT 9150-2002 - FOCT 24705-2004

ISO ranka

BHyTpeHHsIs *+ Ppe3sbl ¢ BHYTPEHHUM nogesogom COX

2

g

So/A

ﬂap?MeTp pe3L6u — War (mm) O6o3HaueHne L (mm) L1 (mm) D (mm) D1 (Mm) LTS
KpynHbii ‘ Menkuit 3y6bes
M5,0x0,5 0,50 MMGB06038C10 0,51SO 57 10,3 6 3.8 3
M7,0x0,5 0,50 MMGB06059C10 0,51SO 57 10,2 6 519 3
M4,0x0,7 0,70 MMGB06031C8 0,71SO 57 8,7 ) 31 3
M4,5x0,75 M5,0x0,75 0,75 MMGB06036C10 0,75ISO 57 101 6 3.6 3
M8,0x0,75 0,75 MMGB06059C10 0,75ISO 57 10,8 6 59 3
M10,0x0,75 0,75 MMGB08079D15 0,75ISO 63 [15%3] 8 79 4
M5,0x0,8 0,80 MMGB06039C10 0,8ISO 57 10,0 ) 39 3
Mé6,0x1,0 M7,0x1,0 1,00 MMGB06048C111,01SO 57 5 6 4,8 3
M6,0x1,0 M7,0x1,0 1,00 MMGB06048C14 1,01SO 57 14,5 6 4,8 3
M8,0x1,0 1,00 MMGB06059C12 1,01SO 57 12,5 [} 59 3
M10,0x1,0 1,00 MMGB08079D17 1,01SO 63 175 8 79 4
M12,0x1,0 1,00 MMGB10099D20 1,01SO 73 20,5 10 99 4
M8,0x1,25 M9,0x1,25 1,25 MMGB06059C14 1,251SO 57 14,4 ) 59 3
M8,0x1,25 M9,0x1,25 1,25 MMGB06059C19 1,25I1SO 57 195 [} 59 3
M10,0x1,5 M11,0x1,5 1,50 MMGB08079C18 1,51SO 63 18,5 8 79 3
M10,0x1,5 M11,0x1,5 1,50 MMGB08079C24 1,5ISO 63 24,7 8 79 3
M13,0x1,5 1,50 MMGB10099D211,51SO 73 21,8 10 99 4
M15,0x1,5 1,50 MMGB12119D26 1,51SO 84 26,3 12 ne 4
M20,0x1,5 1,50 MMGB16159F35 1,51SO 100 35,2 16 159 6
M12,0x1,75 1,75 MMGB10092C21 1,75ISO 73 21,8 10 92 3
M12,0x1,75 1,75 MMGB10092D29 1,751SO 73 297 10 92 4
M14,0x2,0 2,00 MMGB10099C25 2,01SO 73 25,0 10 99 3
M16,0x2,0 2,00 MMGB12119D27 2,0I1SO 84 270 12 ne 4
M16,0x2,0 2,00 MMGB12119D39 2,01SO 84 399 12 ne 4
M20,0x2,0 2,00 MMGB16159E37 2,01SO 100 370 16 159 5
M24,0x2,0 2,00 MMGB20199E43 2,01SO 105 43,0 20 199 5
M20,0x2,5 2,25 MMGB16159E36 2,5ISO 100 36,3 16 159 5
M24,0x3,0 M27,0x3,0 3,00 MMGB16159C40 3,01SO 100 40,5 16 159 3
M27,0x3,0 3,00 MMGB20199D43 3,01SO 105 43,0 20 199 4
HapyxHas
LWar (Mm) O603HaueHMe L (Mm) L1 (Mm) D (Mm) D1 (mm) 532;::

1,00 MMGE10099D18 1,0ISO 73 18,0 10 99 4

1,50 MMGE10099D21 1,5ISO 73 21,8 10 99 4

1,50 MMGE12199D26 1,51SO 84 26,3 12 n9 4

1,75 MMGE10099C21 1,75I1SO 73 21,8 10 99 3

2,00 MMGE10099C25 2,0I1SO 73 25,0 10 99 3

2,00 MMGE12199D25 2,01SO 84 25,0 12 ne 4
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UN (UNC, UNF, UNEF)

ANSI B1.1-2001 « ASME B1.1-2003 (2008) - ISO 68-2-1998

UN rawka

BHyTpeHHss
MNapameTp pesbbbl
- B - SkeTpa War, TPI O603HAYEHNe L (Mm) L1 (Mm) D (mm) D1 (mMm) Eog;::
pynHbin, UNC | Menkui, UNF menkui, UNEF M
5/16" 32 MMG06059C14 32UN 57 14,0 6 59 3
3/8" 32 MMGO08079C18 32UN 63 18,0 8 79 Y
1/4" 28 MMG06051C12 28UN 57 12,2 6 51 3
7/16"-1/2" 28 MMG08079D15 28UN 63 15,8 8 79 4
5/16" 24 MMGO06059C10 24UN 57 10,8 6 59 3
3/8" 24 MMGO08079D15 24UN 63 15,3 8 79 4
9/16"-5/8" 24 MMG12119D22 24UN 84 22,7 12 ne 4
/4" 20 MMG06048C12 20UN 57 12,0 [} 4,8 Y
7/16" 20 MMG08079C19 20UN 63 197 8 79 3
/2" 20 MMG10099D22 20UN 73 22,5 10 99 4
3/4"-1" 20 MMG12119D26 20UN 84 26,0 12 ne 4
5/16" 18 MMG06057C16 18UN 57 16,0 [} 57 Y
9/16"-5/8" 18 MMG10099D23 18UN 73 23,5 10 99 4
3/8" 16 MMG08068C18 16UN 63 18,2 8 6,8 3
3/4" 16 MMG12119D26 16UN 84 26,2 12 19 4
7/16" 14 MMG08078C20 14UN 63 20,8 8 78 3
7/8" 14 MMG12119D24 14UN 84 24,5 12 ne 4
1/2" 13 MMG10093C24 13UN 73 24,4 10 93 Y
9/16" 12 MMG12106D26 12UN 84 26,4 12 10,6 4
1" 12 MMG16159E39 12UN 105 391 16 159 5
5/8" n MMG12115C31 11UN 84 311 12 ns 3
3/4" 10 MMG16143D36 10UN 100 36,8 16 14,3 4
7/8" 9 MMG16159D40 9UN 100 409 16 159 4
1 8 MMG20197D42 8UN 105 42,8 20 197 4

Mpumep 3akasa: MMGO06059C14 32UN MK810
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UN (UNC, UNF, UNEF)

ANSI B1.1-2001 « ASME B1.1-2003 (2008) - ISO 68-2-1998

L . D1
ISO ranka \
D
O
e
=
BHyTpeHHsIs *+ Ppe3sbl ¢ BHYTPEHHUM nogesogom COX
MNapameTp pesbbbl
B _ I War, TPI O603HAYEHNe L (Mm) L1 (Mm) D (mm) D1 (mMm) en 3o
KpynHeii (UNC) | Menkuit (UNF) | ~=KCT FUNEF) 3y6beB
5/16" 32 MMGB06059C14 32UN 57 14,0 6 59 3
3/8" 32 MMGB08079C18 32UN 63 18,0 8 79 Y
1/4" 28 MMGB06051C12 28UN 57 12,2 6 51 3
7/16"-1/2" 28 MMGB08079D15 28UN 63 15,8 8 79 4
5/16" 24 MMGB06059C10 24UN 57 10,8 6 59 3
3/8" 24 MMGB08079D15 24UN 63 15,3 8 79 4
9/16"-5/8" 24 MMGB12119D22 24UN 84 22,7 12 ne 4
/4" 20 MMGB06048C12 20UN 57 12,0 [} 4,8 Y
7/16" 20 MMGB08079C19 20UN 63 197 8 79 3
/2" 20 MMGB10099D22 20UN 73 22,5 10 99 4
3/4"-1" 20 MMGB12119D26 20UN 84 26,0 12 ne 4
5/16" ‘ ‘ 18 MMGB06057C16 18UN 57 16,0 [} 57 Y ‘
9/16"-5/8" 18 MMGB10099D23 18UN 73 23,5 10 99 4
3/8" ‘ ‘ 16 MMGB08068C18 16UN 63 18,2 8 6,8 3
3/4" 16 MMGB12119D26 16UN 84 26,2 12 19 4
7/16" 14 MMGB08078C20 14UN 63 20,8 8 78 3
7/8" 14 MMGB12119D24 14UN 84 24,5 12 ne 4
1/2" 13 MMGB10093C24 13UN 73 24,4 10 93 Y
9/16" 12 MMGB12106D26 12UN 84 26,4 12 10,6 4
1" 12 MMGB16159E39 12UN 105 391 16 159 5
5/8" n MMGB12115C31 11TUN 84 311 12 ns 3
3/4" 10 MMGB16143D36 10UN 100 36,8 16 14,3 4
7/8" 9 MMGB16159D40 9UN 100 409 16 159 4
1 8 MMGB20197D42 8UN 105 42,8 20 197 4
HapyxHas
LWar, TPI O6osHaueHre L (Mm) L1 (mm) D (mm) D1 (mm) 532;::
24 MMGE10099D18 24UN 73 18,0 10 99 4
20 MMGE10099D20 20UN 73 20,0 10 99 4
16 MMGE10099D21 16UN 73 21,2 10 99 4
14 MMGE10099D21 14UN 73 21,2 10 99 4
12 MMGE12199D24 12UN 84 24,0 12 ne 4

Mpumep 3akasa: MMGB06059C14 32UN MK810
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NTP

ANSI/ASME B 1.20.1-1983

NPT ranka

BHyTpeHHss / HapyxHas « dpesbl ¢ BHYTPEHHUM nogeogomM COX

MNapameTp pesb6ébl War (TPI) O6osHaueHne L (mm) L1 (mm) D (mm) D1 (mm) S?g;::
1/16" 27 MMGBO06059C09 27NPT 57 98 [} 59 3
1/8" 27 MMGBO08077C10 27NPT 63 10,9 8 77 i3
1/4"-3/8" 8 MMGB10099D16 18NPT 73 16,4 10 99 4
1/2" 14 MMGB12119D20 14NPT 84 20,8 12 ne 4
1/2" 14 MMGB16159D20 14NPT 100 20,8 16 159 4
1"-2" 1,5 MMGB20199D29 11,5NPT 105 297 20 199 4
21/2"-6" 8 MMGB20199D38 8NPT 105 38,1 20 199 4
BHyTpeHHss / HapyXHas
MNapameTp pesb6ébl War (TPI) O6osHaueHne L (mm) L1 (mm) D (Mm) D1 (mm) S?g;::
1/16" 27 MMGO06059C09 27NPT 57 98 [} 59 3
1/8" 27 MMGO08077C10 27NPT 63 10,9 8 77 3
1/4"-3/8" 8 MMG10099D16 18NPT 73 16,4 10 99 4
1/2" 14 MMG12119D20 14NPT 84 20,8 12 ne 4
1/2" 14 MMG16159D20 14NPT 100 20,8 16 159 4
1"-2" 1,5 MMG20199D29 11,5NPT 105 297 20 199 4
21/2"-6" 8 MMG20199D38 8NPT 105 38,1 20 199 4

Mpumep 3akasa: MMGO6059C09 27NPT MK810
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NTPF

ANSI B 1.20.3-1976 (2008) - ASME B 1.20.3-1976 (2008) - OCT 37.001.311-1983

NPTF ramnka L D1
=== === —-====-=-=3p {@.
| =
BHyTpeHHss / HapyXHas
Kon-Bo
MNapameTp pesb6ébl War (TPI) O6osHaueHne L (Mm) L1 (mm) D (mm) D1 (mm) 3y6beB
116" 27 MMG06059C09 27NPTF 57 99 6 59 3
1/8" 27 MMG08077C10 27NPTF 63 10,8 8 77 3
1/4"-3/8" 18 MMG10099D16 18NPTF 73 16,2 10 99 4
1/2" 14 MMG12119D20 14NPTF 84 208 12 19 4
-2 5 MMG20199D29 11,5NPTE 105 297 20 199 4
21/2"-6" 8 MMG20199D38 8NPTF 105 38,1 20 199 4
BHyTpeHHsa / HapyxXHas « dpesbl ¢ BHYTPeHHUM nogsogomM COX
Kon-Bo
MNapameTp pesb6ébl War (TPI) O6osHaueHne L (Mm) L1 (mm) D (mm) D1 (mm) 3y6beB
116" 27 MMGB06059C09 27NPTF 57 99 6 59 3
1/8" 27 MMGB08077C10 27NPTF 63 10,8 8 77 3
1/4"-3/8" 18 MMGB10099D16 18NPTF 73 16,2 10 99 4
1/2" 14 MMGBI12119D20 14NPTF 84 208 12 19 4
-2 5 MMGB20199D29 11,5NPTF 105 297 20 199 4
21/2"-6" 8 MMGB20199D38 8NPTF 105 38,1 20 199 4

Mpumep 3akaza: MMGO6059C09 27NPTF MK810
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BSP (G)

B.S.84:2007 -« ISO 228-1:2000 « no OCT HKTIM 1262-1937 + DIN EN ISO 228-1-2003
Tpy6Has umunuHgpudeckas pes3béa no NOCT 6357-1981
Tpy6Has pe3b6a ButsopTta BSP no BS EN ISO 228-1-2003

BSP ranka L D1
558
=——o—————————————————————— 1 I} ‘, 4}
P2
BHYTpeHHSa / HaOpYXHas
Kon-Bo
MNapametp pesb6bl War (TPI) O6o3HaueHne L (mm) L1 (mm) D1 (mm) D (mm) 3y6bes
116" 28 MMG06059C11 28BSP 57 n3 6 59 3
/8" 28 MMGO08079C14 28BSP 63 14,0 8 79 3
1/4"-3/8" 19 MMG10099D16 19BSP 73 16,6 10 99 4
1/2"-7/8" 14 MMG12119D22 14BSP 84 22,7 12 ne 4
1/2"-7/8" 14 MMG16159D31 14BSP 100 31,7 16 159 4
1"-6" n MMG20199E40 11BSP 105 40,4 20 199 5
BHyTpeHHsa / HapyxXHas « dpesbl ¢ BHYTPeHHUM nogsogomM COX
Kon-Bo
MNapameTp pesbébl War (TPI) O6o3HaueHne L (mm) L1 (mm) D (mm) D1 (mm) 3y6bes
116" 28 MMGB06059C11 28BSP 57 n3 6 59 3
/8" 28 MMGB08079C14 28BSP 63 14,0 8 79 3
1/4"-3/8" 19 MMGB10099D16 19BSP 73 16,6 10 99 4
1/2"-7/8" 14 MMGB12119D22 14BSP 84 22,7 12 ne 4
1/2"-7/8" 14 MMGB16159D31 14BSP 100 31,7 16 159 4
1"-6" n MMGB20199E40 11BSP 105 40,4 20 199 5

Mpumep 3akasa: MMGO6059C11 28BSP MK810
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BSPT (RC)

B.S.21:1985 + ISO 7-1-1994 « Tpy6HAsa koHu4eckas pe3béa no MOCT 6211-1981

BSPT raika
215 .. 275 L
1
:
:
= r
AN /L N\ | Mwee———
) - 0 -0 S - - o= ;T”iD
BHYTpeHHSa / HaOpYyXHas
Kon-Bo
NMapameTp pe3b6bi War (TPI) O6osHauerne L (Mm) L1 (Mm) D (mm) D1 (mm) 3y6beB
1/16" 28 MMGO06059C11 28BSPT 57 n3 6 59 3
1/8" 28 MMG08079C14 28BSPT 63 14,0 8 79 3
1/4"-3/8" 19 MMG10099D16 19BSPT 73 16,6 10 99 4
1/2"-7/8" 14 MMG12119D22 14BSPT 84 22,7 12 ne 4
1"-2" n MMG16159D32 T1BSPT 105 321 16 159 4
1"-6" n MMG20199E40 11BSPT 100 40,4 20 199 5
BHyTpeHHsas / HapyxHas « dpesbl ¢ BHYTPpeHHUM nogsogom COX
Kon-Bo
MNapameTp pesbébl War (TPI) O6o3HaueHure L (Mm) L1 (Mm) D (Mm) DT (M) 3y6beB
1/16" 28 MMGB06059C11 28BSPT 57 n3 ) 59 3
1/8" 28 MMGB08079C14 28BSPT 63 14,0 8 79 s
1/4"-3/8" 19 MMGB10099D16 19BSPT 73 16,6 10 99 4
1/2"-7/8" 14 MMGBI12119D22 14BSPT 84 22,7 12 n9 4
1-2" n MMGB16159D32 11BSPT 105 321 16 159 4
1'-6" n MMGB20199E40 11BSPT 100 40,4 20 199 5

Mpumep 3akasa: MMGO06059C11 28BSPT MK810
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METPUYECKA4 ISO

L= 100 2D

ISO 68-1-1998 « ISO 261-1998 + ISO 965-1:1999-11 + DIN13: 2005-08
FOCT 8724-2002 - TOCT 9150-2002 - TOCT 24705-2004

ISO ranka
1/4pP
60° L
VS
L1 ‘
. o { }7 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
BHyTpeHHss ¢ OnunHa pe3bbbl no 2D
MapameTp pesbbbl War (mMm) O60o3HaueHne L (Mm) L1 (mm) D (Mm) D1 (mm) 532;::

M1,6x0,35 0,35 MMCO03012C3 0,35I1SO 39 3.3 3 1,20 3
M1,6x0,35 0,35 MMC06012C3 0,35ISO 57 3.3 6 1,20 3
M2,0x0,4 0,40 MMCO03015C4 0,4ISO 39 4,4 3 1,54 3
M2,0x0,4 0,40 MMCO06015C4 0,41SO 57 4,4 ) 1,54 3
M2,2x0,45 0,45 MMCO03016C4 0,451SO 39 4,8 3 1,63 3
M2,5x0,45 0,45 MMCO04019C5 0,451SO 57 53 6 196 3
M3,0x0,5 0,50 MMC04024C6 0,5I1SO 57 6,4 ) 2,40 3
M3,5x0,6 0,60 MMC04027C7 0,6I1SO 57 74 ) 2,75 3
M4,0x0,7 0,70 MMC06031C8 0,7ISO 57 8,6 ) 315 3
M5,0x0,8 0,80 MMC06040C12 0,8ISO 57 12,0 6 4,00 3
Mé,0x1,0 1,00 MMCO06047C13 1,01SO 57 13,0 ) 4,75 3
M8,0x1,25 1,25 MMCO06059C17 1,251SO 57 17,3 6 595 3
M10,0x1,5 1,50 MMC08079C22 1,5ISO 63 22,0 8 790 3
M12,0x1,75 1,75 MMC10094C25 1,751SO 73 255 10 9,40 3
M14,0x2,0 2,00 MMC10099C29 2,0I1SO 73 290 10 995 3
M16,0x2,0 2,00 MMC12119D32 2,0I1SO 84 33,0 12 1,95 4
M20,0x2,5 2,50 MMC16159E42 2,51SO 100 42,0 16 1590 5

Mpumep 3akasa: MMC03012C3 0,351SO MK810
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METPUYECKA4 ISO

L=OT 3D A0 4D

ISO 68-1-1998 « ISO 261-1998 + ISO 965-1:1999-11 + DIN13: 2005-08
FOCT 8724-2002 - TOCT 9150-2002 - TOCT 24705-2004

ISO ranka
1/4P
60° L
VS
L1 ‘
. o { }7 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
BHyTpeHHsAs « OnuHa pesb6sbl oT 3D go 4D
MNapameTp pesbbbl War (Mm) O60o3HaueHne L (Mm) L1 (Mm) D (mMm) D1 (mm) I;;’Q;::
M0,8x0,2 0,20 MMCO03006C1 0,2ISO 39 18 3 0,60 3
M1,0x0,25 0,25 MMCO03007C3 0,251SO 39 29 3 0,72 Y
M1,2x0,25 0,25 MMCO03009C3 0,25ISO 39 3.0 3 0,90 3
M1,4x0,3 0,30 MMC03010C3 0,3ISO 39 39 Y 1,06 Y
M1,6x0,35 0,35 MMC03012C5 0,35I1SO 39 51 3 1,20 3
M1,6x0,35 0,35 MMC06012C5 0,35ISO 57 51 [} 1,20 3
M1,8x0,35 0,35 MMC03014C5 0,351SO 39 58 3 144 3
M2,0x0,4 0,40 MMCO03015C10 0,4I1SO 39 10,0 Y 1,54 K
M2,0x0,4 0,40 MMCO06015C6 0,4ISO 57 6,1 6 1,54 3
M2,0x0,4 0,40 MMCL06015Cé6 0,4I1SO 100 6,1 6 1,54 3
M2,5x0,45 0,45 MMCO06019C7 0,451SO 57 7,6 ) 196 3
M2,5x0,45 0,45 MMCLO06019C7 0,451SO 100 76 6 196 Y
M3,0x0,5 0,50 MMC06024C9 0,51SO 57 93 6 2,40 3
M3,0x0,5 0,50 MMCL06024C9 0,51SO 100 93 6 2,40 Y
M6,0x0,5 0,50 MMC06054C18 0,51SO 57 18,5 ) 5,40 3
M4,0x0,7 0,70 MMC06031C12 0,7ISO 57 12,4 6 3,15 3
M4,0x0,7 0,70 MMC06031C16 0,7ISO 57 16,0 6 3,15 3
M4,0x0,7 0,70 MMCL06031C12 0,7ISO 100 12,4 [} 3,15 K
M10,0x0,75 0,75 MMC08079C25 0,75I1SO 63 251 8 790 3
M5,0x0,8 0,80 MMC06040C21 0,8ISO 57 21,0 6 4,00 3
M5,0x0,8 0,80 MMCL06040C15 0,8ISO 100 15,6 6 4,00 3
Mé,0x1,0 1,00 MMCO06047C19 1,01SO 57 190 6 4,75 Y
M6,0x1,0 1,00 MMCL06047C19 1,0ISO 100 190 6 4,75 3
M6,0x1,0 1,00 MMC06047C24 1,01ISO 57 24,0 6 4,75 Y
M8,0x1,25 1,25 MMC06059C24 1,251SO 57 24,3 ) 595 3
M8,0x1,25 1,25 MMCL06059C24 1,25ISO 100 24,3 6 595 3
M10,0x1,5 1,50 MMCO08079C311,5ISO 63 31,0 8 790 3
M10,0x1,5 1,50 MMCLO08079C311,5ISO 100 31,0 8 790 K
M12,0x1,75 1,75 MMC10094C36 1,751SO 73 36,0 10 9,40 3
M16,0x2,0 2,00 MMCL12119D48 2,01SO 100 48,0 12 195 4

Mpumep 3akaza: MMC03006C1 0,2ISO MK810
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UN

L= 100 2D

ANSI B1.1-2001 « ASME B1.1-2003 (2008) - 1SO 68-2-1998

UN rawka
L
L1 ‘
e
BHyTpeHHsIs ¢ [OnnHa pes3b6bl oo 2D
prnHH;Ic(::sg;eT‘p ’;::f:; (UNP) War (TPI) O603HaueHne L (mm) L1 (mm) D (mm) D1 (Mm) 532;::
1-72 72 MMCO03014C3 72UN 39 338 3 144 3
1-64 2-64 64 MMCO03014C3 64UN 39 39 B8 1,40 3
2-56 3-56 56 MMC03016C4 56UN 39 4,6 3 1,66 3
2-56 3-56 56 MMCO06016C4 56UN 57 4,6 6 1,66 &
3-48 4-48 48 MMCO06018C5 48UN 57 5.4 6 1,88 3
4-40 40 MMCO06021C6 40UN 57 6,2 ) 2,12 kS
5-40 6-40 40 MMC06024C7 40UN 57 Al 6 2,46 3
8-36 36 MMC06033C8 36UN 57 8,8 6 &4l G
6-32 32 MMC06025C7 32UN 57 73 6 2,57 3
8-32 32 MMC06032C10 32UN 57 10,1 6 3,22 5
10-32 32 MMC06037C10 32UN 57 10,5 6 3,70 3
1/4"-28 28 MMC06052C14 28UN 57 14,0 ) 5,20 3
10-24 24 MMC06035C10 24UN 57 10,4 6 3,55 3
5/16"-24 24 MMCO08066C16 24UN 63 16,7 6 6,65 &
1/4"-20 7/16"-20 20 MMC06048C13 20UN 57 13,7 6 4,85 3
7/16"-20 20 MMCO08079C24 20UN 63 24,0 8 795 Z
20 MMCL08079C24 20UN 100 24,0 8 795 3
5/16"-18 7/16"-18 18 MMC06059C16 18UN 57 16,5 6 595 G
18 MMC12119D34 18UN 84 34,0 12 1,90 4
3/8"-16 5/8"-16 16 MMC08069C2116UN 63 21,0 8 690 5
7/16"-14 14 MMCO08079C23 14UN 63 23,5 8 795 3
1/2"-13 13 MMC10093C27 13UN 73 270 10 930 3
9/16"-12 12 MMC10099C29 12UN 63 290 10 995 3
5/8"-1 n MMC12115C33 11UN 84 33,0 12 1,50 &

Mpumep 3akasa: MMC03014C3 72UN MK810
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UN

L= 10 3D

ANSI B1.1-2001 « ASME B1.1-2003 (2008) - 1SO 68-2-1998

UN rawka
L
L1 ‘
e ——
BHyTpeHHsIa * OnuHa pe3bbbl ao 3D
prnglE((]lTI:Z)eT‘p ’;le::f:; (UNP) LWar (TPI) O6o3HaueHne L (Mm) L1 (Mm) D (mMm) D1 (Mm) 532;::
10-80 80 MMCO03011C3 80UN 39 39 3 118 3
1-72 72 MMCO03014C5 72UN 39 58 Y 1,44 S
1-72 72 MMCO06014C5 72UN 57 58 6 144 3
2-56 3-56 56 MMC03016Cé 56UN 39 6,8 Y 1,66 Y
2-56 3-56 56 MMCO06016C6 56UN 57 6,8 6 1,66 3
2-56 3-56 56 MMCL06016C6 56UN 100 6,8 6 1,66 Y
2-56 3-56 56 MMC06016C9 56UN 57 90 6 1,66 3
2-56 3-56 56 MMCL06016C9 56UN 100 90 6 1,66 S
4-40 40 MMC06021C8 40UN 57 8,1 6 2,12 3
4-40 6-40 40 MMCL06021C8 40UN 57 8,1 6 2,12 Y
5-40 40 MMC06024C9 40UN 100 98 ) 2,46 3
6-32 32 MMCO06025C10 32UN 57 10,7 [} 2,57 S
6-32 32 MMCL06025C10 32UN 100 10,7 6 2,57 3
8-32 10-32 32 MMC06032C12 32UN 57 12,7 6 3,22 Y
8-32 10-32 32 MMCL06032C12 32UN 100 12,7 6 3,22 3
10-32 32 MMC06037C15 32UN 57 15,5 6 3,70 Y
10-32 32 MMCLO06037C15 32UN 100 15,5 6 3,70 3
12-28 28 MMCO06042C16 28UN 57 16,0 6 4,20 S
1/4"-28 28 MMC06052C19 28UN 57 193 6 5,20 3
1/4"-28 28 MMCL06052C19 28UN 100 193 6 5,20 Y
5/16"-24 24 MMC08066C24 24UN 63 24,2 8 6,65 3
1/4"-20 7/16"-20 20 MMCO06048C19 20UN 57 194 [} 4,85 S
1/4"-20 7/16"-20 20 MMCL06048C19 20UN 100 194 6 4,85 3
5/16"-18 18 MMC06059C23 18UN 57 23,0 6 590 Y
3/8"-16 16 MMC08069C28 16UN 63 28,5 8 6,90 3
7/16"-14 14 MMC08079C35 14UN 63 35,2 8 790 Y
1/2"-13 13 MMC10093C40 13UN 73 40,1 8 930 3

Mpumep 3akasa: MMCO03011C3 80UN MK810
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UNJ

L= 10 3D

API SPEC 7:2001 » TOCT 28487-1990 « T'OCT P 50864-1996

UNJ ranka
5/16P
60° L
VS
L1 ‘
po— T
BHyTpeHHsIa * OnuHa pe3bbbl ao 3D
prnglﬁn((l]JFI)\lj’:.?(ﬂp ISIZ::: TRE) War (TPI) O603HaYeHne L (Mm) L1 (mm) D (Mm) D1 (Mm) 5;2;::
4 6 40 MMC06021C8 40UNJ 57 8,0 6 2,1 3
[} 32 MMC06025C10 32UNJ 57 10,7 [} 2,5 Y
8 10 32 MMC06033C12 32UNJ 57 12,0 6 3.3 3
/4" 28 MMCO06054C19 28UNJ 57 190 [} 54 Y
5/16"-3/8" 24 MMCO08067C24 24UNJ 63 24,0 8 6,7 3
/4" 20 MMCO06050C19 20UNJ 57 190 [} 50 S
7/16" 20 MMCO08079C28 20UNJ 63 28,0 8 79 3
5/16" 18 MMCO08064C24 18UNJ 63 24,0 8 6,4 kS
3/8" 16 MMC08069C24 16UNJ 63 24,0 8 69 3
7/16" 14 MMC08079C26 14UNJ 63 26,0 8 79 Y
/2" 13 MMC10099C28 13UNJ 73 28,0 10 99 3

Mpumep 3akasa: MMC06021C8 40UNJ MK810
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MJ

ISO 5855-1:1989 « TOCT 30892-2002 - ANSI/ASME B 1.21M-1997

MJ raika
L
L1 ‘
BHYTpeHHSs

Kon-so
MapameTp peabbbl War (mMm) O60o3HaueHne L (mm) L1 (mMm) D (mm) D1 (mm) Svones

MJ4,0 0,70 MMC06032C12 0,7MJ 57 12,0 6 3.2 3

MJ5,0 0,80 MMCO06040C15 0,8MJ 57 15,0 6 4,0 3

MJ6,0 1,00 MMC06048C18 1,0MJ 57 18,0 6 4,8 3

MJ8,0 1,25 MMC08065C24 1,25MJ 63 24,0 8 6,5 3

MJ10,0 1,50 MMC08079C311,5MJ 63 31,0 8 79 3

MJ12,0 1,75 MMC10094C311,75MJ 73 31,0 10 94 3

MJ14,0;MJ16,0 2,00 MMC10099C36 2,0MJ 73 36,0 10 99 3

Mpumep 3akaza: MMC06032C12 0,7MJ MK810
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ISO METPUYECKAS

L=002D (A0 62HRC)

ISO 68-1-1998 « ISO 261-1998 + ISO 965-1:1999-11 + DIN13: 2005-08
FOCT 8724-2002 - TOCT 9150-2002 - TOCT 24705-2004

ISO ranka
1/4P
60° L
VS
L1 ‘
e —
BHyTpeHHss « OnnHa pe3b6bbl go 2D
NapameTp pesb6bl War (mm) O6osHaueHne L (Mm) L1 (mm) D (mm) D1 (mm) 532;::

M1,6x0,35 0,35 MMD06012C3 0,35I1SO 57 33 6 1,20 3
M2,0x0,4 0,40 MMD06015C4 0,4ISO 57 4,4 ) 1,54 3
M2,2x0,45 0,45 MMDO06016C4 0,45ISO 57 4,8 6 1,63 3
M2,5x0,45 0,45 MMDO06019C5 0,451SO 57 5% 6 196 &
M3,0x0,5 0,50 MMD06024Cé6 0,51SO 57 6,4 6 2,40 3
M3,5x0,6 0,60 MMD06027C7 0,61SO 57 74 6 2%/5] 3
M4,0x0,7 0,70 MMD06031C8 0,7ISO 57 8,6 6 315 3
M5,0x0,8 0,80 MMD06040C12 0,8I1SO 57 12,0 ) 4,00 &
Mé,0x1,0 1,00 MMDO06047C13 1,01SO 57 13,0 6 4,75 3
M8,0x1,25 1,25 MMDO06059C17 1,251SO 57 173 6 595 5
M10,0x1,5 1,50 MMD08079C22 1,5ISO 63 22,0 8 790 3
M12,0x1,75 1,75 MMD10094C36 1,75ISO 73 36,0 10 940 3

MuHupesb6odpesbl ana TBEpAbIX MaTepuanos — Ao 62 HRC

Mpumep 3akasa: MMD06012C3 0,351SO MK810
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ISO METPUYECKAS

L=003D (0O 62HRC)

ISO 68-1-1998 « ISO 261-1998 + ISO 965-1:1999-11 + DIN13: 2005-08

FOCT 8724-2002 - TOCT 9150-2002 - TOCT 24705-2004

ISO ranka

60° L
VY
L1 ‘
BHyTpeHHss « OnuHa pe3bbbl fo 3D
MNapameTp peab6bl War (Mm) O6o3HaueHne L (Mm) L1 (mm) D (Mm) D1 (Mm) 532;::
M1,6x0,35 0,35 MMD06012C5 0,35I1SO 57 51 6 1,20 3
M2,0x0,4 0,40 MMDO06015C6 0,4I1SO 57 6,1 6 1,54 3
M2,5x0,45 0,45 MMDO06019C7 0,45ISO 57 76 6 196 3
M3,0x0,5 0,50 MMD06024C9 0,51SO 57 93 [} 2,40 3
M4,0x0,7 0,70 MMDO06031C12 0,7ISO 57 12,4 6 3,15 3
M5,0x0,8 0,80 MMDO06040C15 0,8ISO 57 15,6 6 4,00 3
Mé,0x1,0 1,00 MMD06047C19 1,01SO 57 190 6 4,75 3
M8,0x1,25 1,25 MMDO06059C24 1,251SO 57 24,3 [} 595 3
M10,0x1,5 1,50 MMDO08079C311,51SO 63 31,0 8 790 3
M12,0x1,75 1,75 MMD10094C25 1,751SO 73 25,5 10 940 &3]
MuHupesb6odpesbl ong TBEpAbIX MaTepmanos — o 62 HRC
Mpumep 3akaza: MMD06012C5 0,351SO MK810
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UN

L= 40 2D (OO 62 HRC)

ANSI B1.1-2001 « ASME B1.1-2003 (2008) - 1SO 68-2-1998

UN raitka
L
L1 ‘
e —
BHyTpeHHss * OnunHa pe3bbbl go 2D
I'-IapomeTp pe%ébl_ War (TPI) O6o3HaueHue L (mm) L1 (mm) D (mm) D1 (mm) KEnes
KpynHeii (UNC) | Menkuin (UNF) 3y6bes
1-72 72 MMDO06014C3 72UN 57 3.8 3 1,44 3
1-64 2-64 64 MMDO06014C3 64UN 57 39 3 1,40 3
2-56 3-56 56 MMDO06016C4 56UN 57 4,6 6 1,66 3
3-48 4-48 48 MMDO06018C5 48UN 57 54 [} 1,88 3
4-40 40 MMD06021Cé 40UN 57 6,2 6 2,12 3
5-40 6-40 40 MMD06024C7 40UN 57 Al 6 2,46 3
8-36 36 MMDO06033C8 36UN 57 8,8 6 3,31 3
6-32 32 MMD06025C7 32UN 57 78 [} 2,57 3
8-32 10-32 32 MMD06032C10 32UN 57 10,3 6 3,22 3
1/4"-28 28 MMDO06052C14 28UN 57 14,0 [} 5,20 3
10-24 24 MMDO06035C10 24UN 57 10,4 6 3,55 3
5/16"-24 24 MMDO08066C16 24UN 64 16,7 [} 6,65 3
1/4"-20 7/16"-20 20 MMDO06048C13 20UN 57 13,7 6 4,85 3
7/16"-20 20 MMDO08079C24 20UN 64 24,0 8 795 3
5/16"-18 18 MMDO06059C16 18UN 57 16,5 [} 595 3
3/8"-16 16 MMDO08069C20 16UN 63 20,0 8 690 &3]
7/16"-14 14 MMDO08079C23 14UN 63 235 8 795 3
1/2"-13 13 MMD10093C22 13UN 73 22,0 10 9,30 3

MuHupesb6odpesbl ong TBEpPAbIX MaTepmanos — o 62 HRC

Mpumep 3akasa: MMD06014C3 72UN MK810
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UN

L= [0 3D (AO 62 HRC)

ANSI B1.1-2001 « ASME B1.1-2003 (2008) - 1SO 68-2-1998

UN raitka
L
L1 ‘
e B ——
BHyTpeHHsAs * OnuHa pe3bbbl o 3D
ITapomeTp pe%ébl_ War (TPI) O6o3HaueHue L (mm) L1 (mm) D (mm) D1 (mm) KEnes
KpynHbin (UNC) | Menkui (UNF) 3y6bes
1-72 72 MMDO06014C5 72UN 57 58 6 144 3
2-56 56 MMDO06016C6 56UN 57 6,5 6 1,60 3
5-40 6-40 40 MMDO06024C9 40UN 57 98 6 2,46 3
8-32 10-32 32 MMDO06032C12 32UN 57 12,7 6 3,22 3
1/4"-28 28 MMD06052C19 28UN 57 193 ) 5,20 3
5/16"-24 24 MMDO08066C24 24UN 63 24,2 8 6,65 &3]
7/16"-20 20 MMDO06048C19 20UN 57 194 6 4,85 3
7/16"-20 20 MMDO08079C24 20UN 63 24,0 8 795 3
5/8"-18 18 MMD12119D34 18UN 84 34,0 12 190 4
3/8"-16 16 MMDO08069C21 16UN 63 21,0 8 6,90 3
7/16"-14 14 MMDO08079C28 14UN 63 28,1 8 795 3
1/2"-13 13 MMD10093C27 13UN 73 273 10 930 3

Mpumep 3akasa: MMDO6014C5 72UN MK810
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ISO METPUYECKAS

MPAMBDBIE CTPYXKO-OTBOOALLUNE KAHABKA

ISO 68-1-1998 « ISO 261-1998 + ISO 965-1:1999-11 + DIN13: 2005-08
FOCT 8724-2002 - TOCT 9150-2002 - TOCT 24705-2004

ISO ranka

1/4P
60° L

BHyTpeHHSss * [MpsMble KOHABKMK

I'Iap(?Me'rp = — War (mm) O6o3HaueHne L (mm) L1 (mm) D (mm) D1 (mm) KEnes
KpynHbin | Menkuit 3y6beB
M8,0x0,75 0,75 MMX06059C10 0,75ISO 57 10,8 I} 59 3
M5,0x0,8 0,80 MMX06039C10 0,8ISO 57 10,0 [ 39 &3]
M6,0x1,0 M7,0x1,0 1,00 MMX06048C111,0ISO 57 ns 6 4,8 3
M10,0x1,0 1,00 MMX08079D17 1,0ISO 63 175 8 79 4
M12,0x1,0 1,00 MMX10099D20 1,01SO 73 20,5 10 99 4
M8,0x1,25 M9,0x1,25 1,25 MMX06059C14 1,25ISO 57 14,4 [} 59 3
M10,0x1,5 MT1,0x1,5 1,50 MMX08079C18 1,5ISO 63 18,5 8 79 3
M13,0x1,5 1,50 MMX10099D211,51SO 73 21,8 10 99 4
M15,0x1,5 1,50 MMX12119D26 1,51SO 84 26,3 12 ne 4
M12,0x1,75 1,75 MMX08079C18 1,75ISO 64 18,0 8 79 3
M14,0x2,0 2,00 MMX10099C25 2,01SO 73 25,0 10 99 3
M16,0x2,0 2,00 MMX12119D27 2,01SO 84 270 12 n9 4
M20,0x2,5 2,50 MMX12119D30 2,5I1SO 84 30,0 12 ne 4
M24,0x3,0 M27,0x3,0 3,00 MMX16159D40 3,01SO 105 40,5 16 159 4

Mpumep 3akaza: MMX06059C10 0,751SO MK810
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UN (UNC, UNF, UNEF)

MPAMBDBIE CTPYXKO-OTBOOALUNE KAHABKU

ANSI B1.1-2001 « ASME B1.1-2003 (2008) - 1SO 68-2-1998

UN rawka

BHyTpeHHSS * [NpsiMble KOHOBKM

MapameTtp pesbébl Kon-go

KpynHbii (UNC) | Menkuin (UNF) | SkcTpa menkwmit (UNEF) Wbty (e, OernrEmE Lerd) | @) | BEwd) | B 3y6bes
5/16" 32 MMX06059C14 32UN 57 14,0 6 59 3
/4" 28 MMX06051C12 28UN 57 12,2 [} 51 3
7/16"-1/2" 28 MMX08079D15 28UN 63 15,8 8 79 4
5/16" 24 MMX06059C10 24UN 57 10,8 6 59 3
1/4" 20 MMX06048C12 20UN 57 12,0 6 4,8 3
7/16" 20 MMX08079C19 20UN 63 197 8 79 3
/2" 20 MMX10099D22 20UN 73 22,5 10 99 4
5/16" 18 MMX06057C16 18UN 57 16,0 6 57 3
9/16"-5/8" 18 MMX08079C18 18UN 63 18,5 8 79 3
3/8" 16 MMX08068C18 16UN 63 18,2 8 6,8 3
3/4" 16 MMX12119D26 16UN 84 26,2 12 n9 4
7/16" 14 MMX08078C20 14UN 63 20,8 8 78 &3]
7/8" 14 MMX12119D24 14UN 84 24,5 12 ne 4
1/2" 13 MMX10093C24 13UN 73 24,4 10 93 3
9/16" 12 MMX12119D27 12UN 84 26,4 12 10,6 4
1" 12 MMX16159E39 12UN 105 391 16 159 5
5/8" n MMX12115D31 11UN 84 311 12 n5s 4
3/4" 10 MMX16143D36 T0UN 105 36,8 16 14,3 4
7/8" 9 MMX16159D40 9UN 105 409 16 159 4
1" 8 MMX20197D39 8UN 105 397 20 197 4

Mpumep 3akaza: MMX06059C14 32UN MK810
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NPT

MPAMBDBIE CTPYXKO-OTBOOALUNE KAHABKU

ANSI/ASME B 1.20.1-1983

NPT ranka
L
INVVIVVVIVA
) A |
BHYTpeHHﬂﬂ / HAPYXHA4qa ° I'Ipslele KAQHABKU
Kon-so
MapameTp peabébi LWar (TPI) O60o3HaueH1e L (mm) L1 (mm) D (mm) D1 (mm) ay6bes
1/16"-1/8" 27 MMX06059C09 27NPT 57 98 6 59 3
1/4"-3/8" 18 MMX10099D16 18NPT 73 16,2 10 99 4
1/2" 14 MMX12119D20 14NPT 83 20,8 12 ne 4
1"-2" 1,5 MMX20199D29 11,5NPT 105 297 20 199 4
21/2"-6" 8 MMX20199D38 8NPT 105 38,1 20 199 4

Mpumep 3akasa: MMX06059C09 27NPT MK810

86 www.cncmagazine.ru

| sales@cncmagazine.ru| 8 (800) 555-41-16




NPTF

MPAMBDBIE CTPYXKO-OTBOOALUNE KAHABKU

ANSI B 1.20.3-1976 (2008) - ASME B 1.20.3-1976 (2008) - OCT 37.001.311-1983

NPTF ranka

L D1

AN\ “
opeee— N5 @)
2/

BHyTpeHHsa / HapyxHas * MpsMble KOHABKM

\

«— OJ—
N

MNapametp pesb6bl LWar (TPI) O6o3HaueHne L (mMm) L1 (Mm) D (mm) D1 (Mm) 532;::
1/16"-1/8" 27 MMX06059C09 27NPTF 57 99 6 59 3
1/4"-3/8" 18 MMX10099D16 18NPTF 73 16,2 10 99 4

1/2" 14 MMX12119D20 14NPTF 83 20,8 12 ne 4
1"-2" 1,5 MMX20199D29 11,5NPTF 105 297 20 199 4
21/2"-6" 8 MMX20199D38 8NPTF 105 38,1 20 199 4

Mpumep 3akaza: MMX06059C09 27NPTF MK810

www.cncmagazine.ru | sales@cncmagazine.ru| 8 (800) 555-41-16 87



BSP (G)

MPAMBDBIE CTPYXKO-OTBOOALUNE KAHABKHU

B.S.84:2007 - ISO 228-1:2000 * no OCT HKTIM 1262-1937 - DIN EN ISO 228-1-2003

TPY6HAS uunmHpgpudeckas pesb6a no FOCT 6357-1981
Tpy6Has pe3b6a ButBopTta BSP no BS EN ISO 228-1-2003

BSP ranka

55°
D1
L1
1
, — — 1
i —— @
v
BHYTpeHHﬂﬂ / HAPYXHaqa ° I'Ipslele KAHABKU
Kon-Bo
MapameTp pesb6bl War (TPI) O603HaueHe L (mm) L1 (mm) D (mm) D1 (mm) ay6bes
1/16"-1/8" 28 MMX06059C11 28BSP 57 n3 é 59 3
1/4"-3/8" 19 MMX10099D16 19BSP 73 16,6 10 99 4
1/2"-7/8" 14 MMX12119D22 14BSP 83 22,7 12 ne 4
1"-2" 1 MMX16159D32 11BSP 105 321 16 159 4

Mpumep 3akasa: MMX06059C11 28BSP MK810
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BSPT (RC)

MPAMBDBIE CTPYXKO-OTBOOALLUNE KAHABKA

B.S.21:1985 + ISO 7-1-1994 « Tpy6HAsa koHu4eckas pe3béa no MOCT 6211-1981

BSPT rawka
215 L
11— D1
AN “
DAY R @
A\
BHyTpeHHSs / HapyXHas * lMpsMble KAHOBKM
MapameTp pe3abbbl War (TPI) O603HaYEHMe L (mm) L1 (mm) D (Mm) D1 (mm) 532;::
1/16"-1/8" 28 MMX06059C11 28BSPT 57 n3 6 59 3
1/4"-3/8" 19 MMX10099D16 19BSPT 73 16,6 10 99 4
1/2"-7/8" 14 MMX12119D22 14BSPT 83 22,7 12 ne 4
=2 n MMX16159D32 11BSPT 105 321 16 159 4
Mpumep 3akasa: MMX06059C11 28BSPT MK810
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HEMOJTHbIK NPO®UIIb 60°

60° ranka
60° ‘ L

BHYTpeHHss / HapyXHAs * BUHTOBAS KOHABKA

M:apome'lrp pea:-izl OGRS L (m) L1 (M) D (Mm) D1 (Mm) ';3’6";:: MuH. @ otB. (Mm)
0,35-0,6 72-40 MMPO03019C6 P60 39 6 3 195 3 2,0
0,5-0,8 48-32 MMP03024C7 P60 39 77 3 2,45 Y 2,6
0,5-0,8 48-32 MMPO04031C10 P60 51 10 4 3,15 3 3.3
0,5-1,0 48-24 MMP04040C12 P60 51 12 4 4,0 3 4,2
0,5-1,25 48-20 MMP06047C15 P60 57 15 6 4,7 3 49
0)5=11225 48-20 MMP06060C18 P60 57 18 6 6,0 3 6,3
0,75-1,5 32-16 MMP08080C24 P60 63 24 8 8,0 3 8,3
1,0-2,5 24-10 MMP10100D30 P60 73 30 10 10,0 4 10,4
1,0-2,5 24-10 MMP12120D36 P60 84 36 12 12,0 4 12,5

O6nacTb NPUMEHEHUS UHCTPYMEHTA:

* pe3b6odpe3epoBAHNE HAPYXHOM UNN BHYTPEHHEN Pe3bbbl
* ppesepoBaHMe pe3bbbl No cTaHgapTaM ISO n UN

* dpesepoBaHue dackun, ppesepoBaHME 06PATHOM GACKMN,
dpesepoBAHME 30YCEHLEB

* dpesepoBaHne V-06pa3HbIX KOHOBOK

Mpumep 3akaza: MMP0O3019C6 P60 MK810
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PPE3bl 4J14 PACOK

™ L o1

I —
e ———— @

KopoTkue
Kon-so
O6osHaueHne D D1 u H B « 3y6bes L
CMP03015C4 P90 3 15 4 0,3 0,4 90° 3 39
CMP03020C5 P90 S 2,0 5 0,4 0,5 90° 3 39
CMP03025C6 P90 3 25 ) 0,5 0,6 90° 3 39
CMP04031C8 P90 4 31 8 0,6 0,6 90° G 51
CMP04039C10 P90 4 39 10 0,8 09 900 3 51
CMP06045C11 P90 6 4,5 1 11 12 90° 3 58
CMP06049C12 P90 6 49 12 11 12 90° 3 58
CMP06059C14 P90 6 59 14 15 1.6 90° 3 58
CMP08079C20 P90 8 79 20 1.6 1,7 90° 3 64
YOonuHeHHble
D D1 u H B a 1D L
O6o3HayeHne ay6bes
CMP04031C12 P90 4 31 12 0,6 0,6 90° 3 51
CMP04039C16 P90 4 39 16 0,8 09 90° 3 51
CMP06049C20 P90 6 49 20 11 12 90° 3 58
CMP06059C24 P90 6 59 24 15 1,6 90° 3 58
CMP08079C30 P90 8 79 30 1.6 17 90° 3 64

Mpumep 3akaza: CMP03015C4 P90 MK810

www.cncmagazine.ru | sales@cncmagazine.ru| 8 (800) 555-41-16 91



KOHUYECKUE PPE3bI

BHyTpeHHsaa / HapyxHas « BSPT, NPT, NPTF

O603HaYeHne D D1 L L1 L2 Kon-Bo 3yébes
PM0605D15 6 5 58 15 10 4
PM1084D25 10 8,4 73 25 1.4
PM1299D33 12 99 84 33 1.8 4

Ll,eﬂbHOTBep,D,OCI'IﬂGBHbIe KOHW4Yeckune ¢pe3b| NMPUMEHAIOTCA ON4d:

* NOArOTOBKM KOHUYECKUX MOBEPXHOCTEN MNOo4 HApPe3aHUe KOHUYECKUX pe3bb
(HOPYXHbIX ¥ BHYTPEHHMX)

* ppesepoBaHme acok

MoaroToBKa BHYTPEHHEN O6padoTka MoaroToBKa HAPYXHOM O6padoTka
KOHYCHOM MOBEPXHOCTU BHYTPEHHen dacku KOHYCHOM MOBEPXHOCTU HapyxHon ¢ackun

Mpumep 3akasa: PMO605D15 MK810
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TEXHUHECKAA MHPOPMALUA

YcnoBus 06pa60Tku

Mapka TBeppaoro cnnasa: MK810

YcoBeplueHcTBoBaAHHAS Mapka PVD-TIiAIN NokpbITUS NOBEPX XECTKOM M3HOCOCTOMKOM CY6MUKPOHHOM NOASIOXKM Ans 06pa6oTKK CTANN 06LLIero

HA3HA4YeHuUd, Hep)KGBeIOLLtel;I CTanu, cynepcnnaBoB.

5 Marepuan TetpreE:, gggp;)ﬁ;f Mofaua Ha 3y6 (MM/3y6) B 30BUCMMOCTH OT AUAMETPA
HB wwa | 153 | 35 | 57 | 79 | om | m4 | 20
HenernpoBaHHas cTanb 130 70-130 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,09 0,12
HuskoyrnepoancTas nerMpoBaHHAsS CTANb 200 60-120 0,02 0,04 0,05 0,06 0,08 0,08 0,1
BbicokoyrnepopmncTas nerMpoBaHHas cTanb 240 60-110 0,02 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05 0,08
WHcTpyMeHTanbHas ctanb JluTenHas ctans 270 60-100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05 0,06
3akaneHHas cTanb 400 50-80 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05
AyCTEHUTHASA HEPXABEIOLLAS CTANb 200 70-100 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,05 0,07
M DeppUTHAS/MAPTEHCUTHAS HEPXABEIOLLAS CTANb 240 70-90 0,02 0,02 0,03 0,04 0,04 0,04 0,06
MapTeHCUTHAS HepXaBeloLas CTab 400 60-80 0,015 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03 0,04
Cepbiit UyryH 190 60-110 0,02 0,03 0,06 0,07 0,08 0,09 (oA}l
K YyryH C LLAPOBUAHBLIM FPAdUTOM 180 60-90 0,02 0,03 0,05 0,06 0,08 0,09 0,12
KoBkuit wyryH 240 60-90 0,02 0,02 0,03 0,05 0,07 0,08 o
HOedopMupyeMble antoMUHUEBbBIE CMABbI 80 80-300 0,03 0,04 0,06 0,07 0,1 0,13 0,15
JluTenHble anoMMHUEBBIE CMIIABbI 90 100-300 0,03 0,04 0,06 0,07 on 0,13 0,16
N MefHble CnNaBbI: naTyHb, 6POH3A, MeAb, KPEMHUI 100 60-250 0,03 0,04 0,06 0,07 omn 0,13 0,16
Hemetannuyeckune Mmatepuansl: 100-400 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,15 0,18
pesnHa, nonunponunex, Tepmonnactsi (MBX),
TepmopeakTueHbie nnactuku (CTEKTOBONOKHO),
nonuamMugbl
TuTaTOBbIE CNNABSI:
UYUCTBIA TUTAH 40-80 0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05
anbda crnasb 30-60 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05
6eTa crnnasbl 20-50 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03 0,04
S anbda-beta cnnasbl 20-50 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,02
Cnnaebl HO OCHOBE KOG6ASLTA: cTennmT 350 20-40 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
Crnagbl HA OCHOBE HUKens: 300 20-40 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
WHKOHEeb, XaCTennon, Bacnannon, kKosap
)XaponpoyHble crnnaBbl HO OCHOBE Xesesa: 270 25-50 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
WMHKONOWM
3aKaneHHas cTanb 56 HRc 25-50 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03
H OT6eneHHbIN YyryH, YyryH ¢ LUAPOBUAHBIM 50 HRc 25-40 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03
rpaduToM (ynpouHeHHbI)
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TEXHUHECKAA MHPOPMALUA

PpesepoBaHme pPe3bbbl:

PekomeHpyeMas nocnenoBaTenbHOCTb Ang cepumn ¢pes MMG, MMGB, MMX

i)

HauanbHas Bxog TaHreHumManbHoe ®dpesepoBaHne Bbixopg KoHeuHas
TouKa B OTBEpPCTUE Bpe3aHue pesb6bl Mo KacaTenbHon TouKa
B LEHTP

PekoMeHaoyeMas nocnenoBaTenbHOCTb Ana cepun ¢pes MMP, MMCL, MMC, MMD

@ﬁ
1

HauanbHas PacnonoxeHue Moaxon K Touke TaHreHuManbHoe ®dpesepoBaHne Bbixon KoHeuHas
TouKa LUeHTpa Hape3Kku pe3bébl Bpe3aHue pesb6bl Mo KacaTenbHon ToYKa
B LEHTP

Pacuét nogaum pna ¢pe3epoBAHUS BHYTPEHHEN pe3b6bl

Vfi = (1-(Di/Dt))*Vf
Vfi - TpaekTopus Vfi - pacuéTHAsS NoJAYa C YHETOM KPYroBow HTpononaumm (Mm/MuH)
LeHTPA UHCTPYMEHTA .
Di - AuaMeTp UHCTPYMeHTa (MM)

Di - anametp Dt - guameTp pesbébl (MM)
MHCTPYMEHTA Vf - pacuétHas nogaya no 3HaYeHusM katanora (MM/MuH)
Vf=Fz*Z*N

Fz - nogaya Ha 3y6 (MM)

Dt - puametp
pe3bbbl

Z - KONM4ecTBo 3y6bes (T)
N - o60opoTsl wWnuHaens (06/MuH)
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TEXHUHECKAA MHPOPMALUA

Bo3mMoXxHble I'Ip06ﬂeMbl M pekoMeHgaunm no Ux yCtpaHeHuto

MpuumHa

Pelwwenne

Ckon pexyLein KpoMKu

HecTta6unbHble ycnoBus pe3axus
CrMLLKOM BbICOKOSi CKOPOCTb MOAAYM

BonbLias rnyéuHa pesaHus

MNpoBepnTb 3AXUM MHCTPYMEHTA U CTABUABHOCTb PABOTHI O60PYAOBAHUS
YMeHbLUTb NOAaYY HA 3y6

YBENUUUTb KOIMYECTBO MPOXOA0B PpPe3epOBAHUS Pe3bBbI

BbICTPbIN N3HOC pexyLen KPOMKH

CruLIKOM BblCOKaS CKOPOCTb pe3aHusa
CnuvwKoM Manas ToNWUHA CTPYXKHN

HepoctaTtouHbin pacxop COX

YMEHBLLNTL CKOPOCTb PEe3aHUS
YBenuunTb nopavy Ha 3y6

Yeenuuntb pacxop COX

Buépauum

CnuwKoM Bbicokas nopaya
HenpaBunbHaAs yCTAHOBKA MHCTPYMEHTA UMK 3AroToBKM
Bonblwas rnyéuHa pesaHus

Ocb WHCTPYMEHTA HOXOQUTCH He B OCU
06pa6ATLIBAEMOR 30roTOBKU

YMeHbLNTbL nogavy
MpoBepuTb 060PYAOBAHNE HO TEXHONOINYECKYIO TOYHOCTb
YBEenuunTh KOIMYECTBO MPOXOA0B GpPe3epoBAHUSA Pe3bbbl

YMEeHbLUNTb BbINET WUHCTPYMEHTA

lMnoxas LLIePOXOBATOCTb MOBEPXHOCTU

YBENIMUUTb CKOPOCTb PE3AHUS
YMeHbLWNTL Noaayy Ha 3y6

MNpoeepuTb cuctemy CNNA
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