












Инструкция по применению 

1. Установка рассчитана на однофазное напряжение 220 В.

2. После включения установки, войдите в режим выбора языка, выберите китайский или английский, чтобы 
перейти к повторному выбору, просто перезагрузите машину.

3. Кнопку на подъемной ручке можно нажимать для поднятия и опускания индукционного контура, а во время 
нагрева нажатие кнопки подъема остановит нагрев.

4. Установка, извлечение и замена инструментов

(1) Сначала убедитесь, что инструменты и фрезы чистые, и только после этого поместите их в держатель 
инструмента.

(2) Сдвиньте вниз нагревательную катушку и вставьте готовую к нагреву оправку в нагревательную 
катушку в соответствующем положении. (Между внутренним краем нагревательной спирали и внешним 
диаметром инструмента должен оставаться небольшой зазор, чтобы не касаться его).
Примечание 1. Убедитесь, оправка и инструменты сухие и чистые, так как в процессе нагрева может 
образоваться нагар.

(3) Выберите соответствующую мощность: 4000 Вт/ 2500 Вт/ 1000 Вт. Чем выше мощность, тем быстрее 
будет нагрев.

(4) Материал инструмента - легированная сталь/ нержавеющая сталь, в соответствии с фактическим 

выбором выберите соответствующую толщину стенки. Нажмите кнопку 0 , чтобы выбрать 
соответствующий диаметр инструмента, и выберите оптимальное время нагрева. (Справочная таблица 
времени нагрева на последней странице).

(5) Нажмите левую и правую кнопки, для выбора размера внутреннего диаметра инструмента, на дисплее 
отобразится размер внутреннего диаметра инструмента и время нагрева в секундах. Кнопки со 
стрелками влево и вправо отображают размер внутреннего диаметра инструмента, если вам нужно 
настроить время в секундах, нажмите кнопку вверх и кнопку вниз для ввода настроек, левая кнопка - 
для уменьшения, правая кнопка - для увеличения.
Примечание 2. В любом из режимов, где выбирается диаметр, заводская настройка является значением 
по умолчанию, а количество секунд может быть установлено для точной настройки. Примечание 3. 
Верхний предел секунд точной настройки составляет 99 секунд, время последней операции будет 
запомнено (автоматически запоминается каждые 30 секунд после времени настройки, не увеличивайте 
секунды нагрева, если это не необходимо, чтобы избежать превышения температуры, которую может 
выдержать оправка). Нажмите кнопку вверх, чтобы вернуться на страницу выбора диаметра.

(6) ESC - кнопка отмены настроек (отмена всех текущих настроек для восстановления настроек по 
умолчанию).

(7) SET - кнопка возврата к настройкам, (возврат к настройкам главной страницы)

(8)  AIR зеленая кнопка - для запуска охлаждения, красная кнопка - для выключения охлаждения.

(9) зеленая кнопка - для запуска нагрева, красная кнопка - для остановки нагрева. 

(10) Кнопка подъема - это кнопка перемещения электромагнитной головки, которая должна быть
активирована в режиме подачи питания и отпущена для автоматической блокировки.
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