
Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 8 июня 1973 г. № 1429 срок введения установлен 

с 01.07.74 

1. Нас тоящий стандарт распространяется на токарные расточ­
ные резцы общего назначения с напаянными пластинами из твер­
дого сплава для обработки глухих отверстий. 

( И з м е н е н н а я р е дакция , Изм . № 1 ) . 

2. Ре зцы должны изготовляться двух типов: 
1—расточные с углом ф = 5 ° ; 
2—расточные виброустойчивые. 
3. Конструкция и основные ра змеры резцов д олжны соответст­

вовать ук а з анным на черт. 1, 2 и в табл . 1, 2. 

г о с т 
18883-73 

Взамен 
ГОСТ 6743—61 

в части типа VI I I ; 
МН 614—64; 

МН 5207—64; 
МН 5208—64; 
МН 616—64; 

МН 5211—64; 
МН 5212—64 

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ 
С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 

ДЛЯ ОБРАБОТКИ ГЛУХИХ ОТВЕРСТИЙ 

Конструкция и размеры 

Carbide-tipped bor ing turn ing too l s 

for blind holes . 

De s i g n and d imens ions 
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ГОСТ 18883—73 Стр. 2 

Черт. 1 
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Т а б л и ц а 1 
Р а з м е р ы в мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа 1, исполнения 1 , сечением hХ 
Хb= 16X16 мм, l = 2 5 мм, с углом врезки пластины в стержень 10°, пластиной из твердого 
сплава марки ВК4 : 

Резец 2141-0002 ВК4 ГОСТ 18883—73 
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Тип 2 

Исполнение 1 

Исполнение 2 

Черт. 2 
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Стр. 5 ГОСТ 18883—73 

Т а б л и ц а 2 
Р а з м е р ы в мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа 2 , 
исполнения 1, сечением hxb = 16X16 мм, l = 2 5 мм, с пластиной 
из твердого сплава марки Т15К6: 

Резец 2141-0205 Т15К6 ГОСТ 18883—73 
( И з м е н е н н а я р е д акция , Изм . № 1, 2 ) . 
4. Д л я резцов типа 1 угол врезки пластины в стержень для 

обработки чугуна и других хрупких материалов — 10°, для об­
работки стали и других вязких ма т ериалов—0 °. 

( И з м е н е н н а я р едакция , Изм . № 1 ) . 
5. Величины радиусов скруглений и фасок, не ука з анные в на­

стоящем стандарте , принимаются по технологическим соображе­
ниям. 

6. Элементы конструкций и геометрические параметры резцов 
у к а з аны в рекомендуемом приложении . 

7. Форма заточки передней поверхности и доводка режущей 
части у к а з аны в рекомендуемом приложении 2 к ГОСТ 18877—73. 

8. Технические требования — по ГОСТ 5688—61 . 
9. (И с к люч е н , И зм . № 2 ) . 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 

Рекомендуемое 

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИЙ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РЕЗЦОВ 

1. Элементы конструкций и геометрические параметры резцов указаны на 
черт. 1—6 и в табл. 1—4. 

Тип 1 
Исполнение 1 

Угол врезки пластины в стержень 10o 

При толщине пластины 4 мм и более 
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