
Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 8 июня 1973 г. № 1429 срок введения установлен 

с 01.07.74 

1. Настоящий стандарт распространяется на токарные резьбо­
вые резцы общего назначения с пластинами из твердого сплава. 

(Измененная редакция, Изм. № 1 ) . 
2. Резцы должны изготовляться следующих типов: 
1—резьбовые для наружной метрической резьбы; 
2—резьбовые для внутренней метрической резьбы; 
3—резьбовые для наружной трапецеидальной резьбы; 
4—резьбовые для внутренней трапецеидальной резьбы. 
3. Конструкция и основные размеры резцов должны соответст­

вовать указанным на черт. 1-—4 и в табл. 1—4. 

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ 
С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 

Конструкция и размеры 

Carbide-tipped thread turning tools. 

Design and dimensions 

г о с т 
18885-73 

Взамен 
МН 623—64; 
МН 624—64; 
МН 625—64; 
МН 626—64 
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Г О С Т 1 8 8 8 5 — 7 3 Стр. 2 

Тип 1 

Т а б л и ц а 1 

Р а з м е р ы в мм 

П р и м е ч а н и е . Размер r выполняется в зависимости от шага резьбы 

(rнаиб. =0 . 144 S). 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа 1 , 
сечением hХb = 20Х12 мм, для метрической резьбы с шагом 
S=2 мм, с пластиной из твердого сплава марки Т15К6: 

Резец 2660-0003 2 Т15К6 ГОСТ 18885—73 
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Стр. 3 ГОСТ 18885—73 

Тип 2 

Черт. 2 

Т а б л и ц а 2 
Р а з м е р ы в мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа 2 , 
сечением hХb = 20Х20 мм, для метрической резьбы с шагом 
S=3 , 5 мм, с пластиной из твердого сплава марки Т15К6: 

Резец 2662-0007 3,5 Т15К6 ГОСТ 18885—73 
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ГОСТ 18885—73 Стр. 4 

Тип 3 

Черт. 3 

Р а з м е р ы в мм Т а б л и ц а З 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа 3 , 
сечением hXb=25X16 мм, для правой трапецеидальной резьбы 
с шагом S = 6 мм, с пластинами из твердого сплава марки Т15К6: 

Резец 2664-0009 6 Т15К6 ГОСТ 18885—73 

i l l 
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C. 5 ГОСТ 18885—73 

Черт. 4 

Т а б л и ц а 4 
Р а з м е р ы в мм 
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ГОСТ 18885—73 Стр. 6 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа 4, 
сечением hХb = 10Х10 мм, для правой трапецеидальной резьбы 
с шагом S = 2 мм, с пластиной из твердого сплава марки Т15К6: 

Резец 2666-0001—2 Т15К6 ГОСТ 18885—73 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2 ) . 
4. Величины радиусов скруглений и фасок, не указанные в на­

стоящем стандарте, принимаются по технологическим соображе­
ниям. 

5. Элементы конструкций и геометрические параметры резцов 
указаны в рекомендуемом приложении. 

6. Форма заточки передней поверхности и доводка режущей 
части указаны в рекомендуемом приложении 2 к ГОСТ 18877—73. 

7. Технические требования — по ГОСТ 5688—61. 
8. (Исключен, Изм. № 2 ) . 
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